


УИзЭелнельскево ПА ВИЯСИЯ 
< МОЛ ХА ДАР» 


а о О о РНИИ Зе 
ых АИК. А 2 ка =. ;*. 
Ею коль ТИК АЕТЬ Роем Ре МИ Же О ОниеНИ О вр, ие олтиие —— Зита. ь х 9 режу Км ДВОЕ" Дон И ЕЕ И Пане НИССА АСИ ино, созрело рее нома две лиса ОО ЗЕЕ ии АЕ порнот твие роеВЕНУ СКЗИ 
3. а РЗ 











ТРИЖДЫ ОРДЕНОНОСН ’ВИРОВСЕОГО ЗАВОДА, 
Нололви 
В ДЕНЬ 


ПОСВЯЩАЕТСЯ ЭТОТ НОМЕ: 





Пролетарии всех стран, соединяйтесь! 


Ежемесячный популярный производственно-технический 
и научный журнал ЦК ВЛКСМ. 

1943 г. — 11-й ГОД ИЗДАНИЯ. ОКТЯБРЬ-—НОЯБРЬ № 10-м 

Адрес редакции: Москва, Новая пл., д. 6/8. Тел. К 0-76-61. 











В ДЕНЬ 95-ЛЕТИЯ ВЛКСМ 


БОЕВОЙ Комсомольский ПРИВЕТ 
МУДРОМУ ВОЖДЮ, ДРУГУ И УЧИТЕЛЮ 
СОВЕТСКОЙ МОЛОДЕЖИ — 


БЕЛИКОМУ СТАЛИНУ! 





енинско - сталинскому 
комсомолу исполняется 
25 лет. Четверть века 
тому назад, 29 октября 
1918 года, в Москве <о-. 
хтоялея Т съезд рево- 
люционных организаций трудящейся мо- : 
лодежи, положивший начало славной 1 





комсомольской организации. Четверть 
века назад на путь истории вступил ие- 
большой 29-тысячный отряд’ передовой 
молодежи нашей страны, назвавший се- 
бя комсомолом. Этот отряд превратился 
сейчас в многомиллионную организацию 
молодых большевиков; являющуюся мо- 
гучим резервом и надежным помощни- 
ком большевистской партии. 

‚ Партия большевиков  выпестовала 
комсомол. Над его созданием, над ком- 
мунистическим воспитанием широких 
масс трудящейся молодежи работал вели. 
кий Ленин, работал м неустанно рабо- 
тает гениальный продолжатель. дела Ленина — товарищ. Сталин, 

Боевой путь комсомола неотделим от славной истории всей 
нашей страны. На октябрьских баррикадах, в огне гражданской 
войны, в славные годы сталинских пятилеток, в хуровые ‘дни 
жестокой борьбы с германским. фашизмом —=веёгда и всюду 
комсомол шел в авангарде трудящихся, показывая пример. без- 
заветного служения родине, болылевистской партии. «Комсо- 
мох, — говорит товарищ Сталин, — всегда стоял у нас 
в первых рядах наших бойцов. Я не знаю случаев, когда бы 
он отставал у нас от событий нашей революционной жизни». 

любой момент своего славного исторического пути ком- 
сомол неизменно чувствовал ий чунствует отеческую заботу и 
повседневное внимание большевистской партии. Гениальные 
вожди партии — Ленин и Сталин —в своих статьях и речах, 
обращенных к молодежи, намного лет вперед определили задачи 
комсомола, наметили боевую программу коммунистического вос- 
питания молодого поколения нашей страны. 

_В 1920 году, на ПТ съезде комсомола, В. И. Ленин выдви- 
нул перед молодежью грандиозную задачу овладения всем 
современным знанием, задачу активного участия в сопиалисти- 
ческом строительстве. «Союз коммунистической молодежи толь- 
ко тогда оправдает своё звание, что он’есть союз коммустиче- 
ского молодого поколения, если он каждый шаг своего учения, 
воспитания, образования связывает с участием в общей борьбе 
всех трудящихся против эксплуататоров» (Ленин). 

Восемь лет спустя, когда наша страна вплотную подошла к 
славной энохе пятилеток и уже ощущался острый недостаток 
высококвалифицированных кадров, товарищ Сталин потребовал 
от комсомола серьезной работы по овладению наукой с ее мно- 
гочисленными отраслями знания. На УПШ съезде ВЛКСМ 
товарищ Сталин говорил: «..Овладеть наукой, выковать новые 
кадры большевиков специалистов то всем отраслям вваний, 
УЧиться, учиться, учиться упорнейшим образом — такова телерь 
задача». | | 

Выполняя указания Ленина ‘и Сталина, комсомол в. годы мир» 
ного строительства достиг существенных успехов в своей фабо- 
те. Он стал огромной силой во всех областях вародного 
хозяйства. Комсомольщцы проявили невиданную энергяю и энту- 
зиазм в борьбе за экономическую независимость нашей родины, 
за стройку и освоение грандиозных промышленных объектов. 
Силами нашей молодежи создавались первоклассные заводы на 
Урале и замечательная электростанция на Днепре, осваивались 
таежные леса Дальнего Востока и строилось лучшее. в мире 
московское метро. Члены комсомола, молодые патриоты Совет- 
ской страны, явились застрельыциками высокопроизводительной 
работы; они увенчали дело соревнования и ударничества решяю- 
щими успехами. Весь советский народ знает имена славных 
зачинателей стахановского движения — молодого шахтера Але- 
ксея Стаханова, комсомольца машиниста Петра Кривоноса, ком- 
сомолки ткачихи Дуси Виноградовой, инициаторов  стаханов- 
ских рекордов в сельском хозяйстве — комсомолок Марии Дем- 
ченко, Паши Ангелиной и многих других. # “к. 

Силами всего советского народа у иас была создана жизнь 
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> ® ! радостная и счастливая. Однако мы ни 
° на минуту не забывали о военной опас- 
ности. Партия учила всех трудящихся, 
учила молодежь всегца быть на-чеку. 
Именно в ответе на письмо комсомоль- 
ца Иванова товарин Сталин подчерки- 
вал: <..Нужно всемерно усилить м 
укрепить нашу Красную Армию, Крас- 
ный Флот, Красвую авиацию, Осоавиа- 
хим. Нужно весь наш народ держать в 
состоянии мобилизационной готовности, 
чтобы викакая «случайность» и никакие 
фокусы наших внешних врагов не мог- 
ли застигнуть нас врасплох». 
Наш народ не терял времени даром. 
В годы пятилеток- в СССР была созда- 
на мошная промышленность, способная 
Обеспечить Красную Армию всем необ- 
ходимым. Наша армия превратилась в 
одну из сильнейших армий мира. И 
когда война стала фактом, когда воору- 
женные до зубов фашистские полчища 
напали на нашу страну, Красная Армия в суровых оборони- 
тельйых боях измотала силы врага, полностью овладела страте- 
гией и тактикой современной войны и создала все необходимые 
условия для своей грядушей победы, 

На священный бой с врагом вместе со всем советским наро- 
дом поднялась наша молодежь. В первые же дни войны у 
молодого поколения нашей страны с особой силой проявились 
замечательные качества, воспитанные большевистской партией, — 
беззаветная храбрость, горячая Любовь к своей родине, беспре- 
дельная преданность великому делу Ленина — Сталина. Лучшие 
свойства советского народа, его славные традишии воплощены 
в молодежи. Недавно в Америке вышла новая книга о Совет. 
ском Союзе. Прежде всего в ней сказано о тероических делах 
наших юношей и девушек, побеждающих смерть, сумевших еде- 
лать свою жизнь подвигом, 

Как только началась война, сотни тысяч комсомольцев 
добровольно ушли на фронт. Молодые москвичи с оружием в 
руках защищали нашу столицу, когда её угрожала непоерел- 
ственная опасность, 80 мроцентов комсомодьцев Ленинграда сра- 
жается на подступах к великому городу. В любом городе, к 
которому подкатывались полчища врага, создавались боевые 
отряды молодежи, совместно с регулярными частями Красной 
Армии защищавшие каждую пядь родной земли. Комсомольцы 
направлялись на самые опасные участки фронта, где требова- 
лась тройная смелость. Они вошли в ‘разведывательные группы, 
в истребительные батальоны, в воздушнодесантные части. 

В битвах с врагом члены комсомола проявляли чудеса отва- 
ги, доблести и геройства, показывали образцы настоящего воен- 
ного мастерства. Более 450 комсомольцев удостоены высокого 
звания Героя Советского Союза. Наш народ никогда не забу- 
дет славное имя комсомольца Александра Матросова, своей 
грудью закрывнего амбразуру вражеского. дзота, прославленно- 
го мастера воздушных боев комсомольца Талалихина и многих 


ругих замечательных представителей комсомольского племени. 


Мастерство нааних молодых летчиков, дважды Героев Советско- 
го Союза, Молодяего, Ефремова, Покрышкина, мужественных 
танкистов, пехотинцев и артиллеристов ценит вся страна. 

Во вражеском тылу, ‘во временно захваченных ‘врагом райо- 
нах, ни на минуту нё умолкает партизанская война. ‘Со всем 
нылюм юности, со всей страстью советская молодежь помогает 
громить врага. Бессмертные образы молодых героев-партизан 
Зои Космодемьянской, Лизы Чайкиной, Шуры Чекалина зовут’ 
на борьбу. Их славная жиэнь служит примером для всей на- 
шей молодежи. И ‘наша молодежь предночитает геройскую 
смерть в боях с врагом позорному  фашистскому рабству. 
В июне 1942 года, когда немцы заняли город. Краснодон, про- 
тив чих выступили дети донецких шахтеров, старшему из ко- 
торых едва минуло девятнадцать лет. В занятомо фашистами 
городе онй создали подпольную  комсомольскую организацию 
«Молодая гвардия». Вокруг комсомольца Олега Кошевого и его 
героических товарищей снлачиваяась молодежь. Юные патриоты. 
ариводили фашистов в бещенство. Они поджигали награбленный 


хлюб, отбивали скот, предназначенный к отправке э Германию, 
освобождали раненых красноармейцев, всюду в ‘везде вредили 
немцам. В их сердцах пылало пламя священной любви к роди- 
не и ненависти к врагу. Их славные подвиги войдут в историю 
борьбы советского народа с фащистскими захватчиками. 

В дни отечественной войны особенно выросла роль молоде- 
жи в советском тылу: на фабриках и заводах, в колхозах и 
совхозах. И здесь комсомол добился выдающихся успехов. Уже 
в первые дни войны комсомольцы выступили инициаторами 
славного движения ‹двухсотников», уже тогда появились пер- 
вые фронтовые ‘бригады, насчитываемые сейчас десятками тысяч. 
«Фронту нужно — сделаем» —под таким лозунгом работают 
молодые советские патриоты. Они неустанно куют оружие для 
‚разгрома врага, для победы. 

Выдающиеся производственные рекорды молодых стаханов- 
цев, гвардейцев тыла, известны всей стране. Их труд народ при- 
равнивает к подвигу. Разве не подвигом является работа ураль- 
ского токаря комсомольца Владимира Лаврентьева, который 
усовершенствовал свой станок и выполнил норму на 27900 про- 
центов? | 


По-фронтовому трудится и молодежь колхозной деревни. 


Молодые патриоты знают, что хлеб так же необходим для побе- 


ды, как самолеты и танки. Тысячи фронтовых комсомольских 
бригад работали на колхозных полях. Они заботливо, без потерь 
убирали богатый урожай, в кратчайший срок закончили обмолот 
хлебов, досрочно начали сдачу зерна государству. 

Во всяком деле комсомол проявляет свою инициативу, сзой 
почин. В дни войны, как и в годы мирного строительства, ком- 
сомольцы явились зачинателями многих славных дел, направ- 
ленных на помощь фронту. Чтобы выпускать больше снарядов 
и вооружения, потребовалось увеличить ‘производство стали. 
Комсомол стал инищиатором сбора металлического лома. За 
один только 1942 г. молодые патриоты собрали 1600 тысяч 
тонн лома черных металлов. Специалисты подечитали, что 
после переработки этого металла страна получит дополнитель- 
ное количество стали, которое хватит для изготовления 10 ты- 
сяч тяжелых танков, 50 тысяч средних орудий, 5 миллионов 
снарядов, 1 миллиона мин, 200 тысяч фугасных бомб. 

По предложению комсомола во время войны было проведе- 
но лять всесоюзных воскресников молодежи. На них молодые 
патриоты заработали и передали в фонд обороны более 190 мил- 
лионов рублей. Кроме того, только за первые двадцать месяцев 
войны молодежь внесла в фонд обороны около миллиарда руб- 
лей и несколько миллионов трудодней. На собранные средства 
комсомольцы фабрик и заводов построили десятки авиационных 
эскадрилий, танковых бригад, артиллерийских дивизионов, бро- 
непоездов. Комсомольцы одной только Новосибирской области 
передали Красной Армии две эскадрильи самолетов; молодежь 
Свердловской области изготовила 1Ю5 танков. Комсомольцы 
Челябинской области во внеурочное время построили в подарок 
фронту колонну тяжелых танков и подготовили для нее эки- 
паж, Эта танковая колонна, названная именем челябинского ком- 
сомола, успелтно громит фаптистских захватчиков, 

С каждым днем комсомол должен усиливать свою помощь 
фронту. Великий Ленин учил нас, что лучший способ отпразд- 
новать годовщину — это «сосредоточить внимание на нерешенных 
задачах». У нашей молодежи, как и у всего советского народа, 
первейшая, самая главная задача — быстрее разгромить и уничто- 
жить ненавистного врага. Этой задаче подчинены все помыслы 
и. стремления молодого поколения нашей страны. 


‚ славное 25-летие комсомол проводит под знаком спло- 
чения советской молодежи вокруг большевистской партии, под 
знаком мобилизации всех сил на борьбу © врагом. Немецко- 
фаптистоким тюлчищам нанесены удары большой силы. Враг 
понес огромные, невосполнимые` потери в живой силе и техни- 
ке. Но он еще не разбит окончательно. Впереди еще трозные 
й тяжелые бои. Молодые советские воины должны неустанно 
готовиться к этим боям. Юбилей комсомола они должиы озна- 
мековать новыми, еще более мощными ударами по врагу. 


сплоченным : 


В дни подготовки к 95-летию ВЛКСМ молодые партизаны 
выступили инициаторами так называемой «рельсовой борьбы» 
против чемцев. Они вывели из строя много сотен километров 
железнодорожного полотна, пустили под откос’ не один десяток 
воинских эшелонов врага. Это большая помощь. Красной Армии, 
Нужно, чтобы партизанская борьба в тылу противника стала 
еще более ожесточенной, чтобы наша родная земля еще силь- 
нее горела под ногами оккупантов. 

Комсомольцы наших фабрик и заводов, колхозов и совхозов 
встречают юбилей своей организации славными трудовыми под- 
вигами, новым размахом социалистического соревнования. Моло- 
дые шахтеры Кемерова в честь 25-летия ВЛКСМ добыли сверх 
плана 94 эшелона угля. Комсомольцы Ворошиловграда строят 
шахту имени 25-летия комсомола, молодежь Челябинска взяла 
пефство над строительством шестой Магнитогорской домны. в 
обязалась закоичить его к юбилею комсомола. Таких примеров 
множество. Славная годовщина комсомольской организации вы- 
звала во всей нашей стране новый трудовой тюдъем. Он должен 
найти и найдет свое выражение в дальнейшем повышении произ- 
водительности труда молодых патриотов, в новых трудовых 
салютах в честь доблестной Красной Армии. 

В борьбе с врагом на фронтах отечественной войны, в само- 
отверженном труде на фабриках и заводах комсомол мужает, 
крепнет, закаляется. Только за время войны в его ряды вступи- 
ло более четырех с половиной миллионов юношей и девушек, 
Рто огромное пополнение воодушевлено одним стремлением —— 
сделать как можно больше для того, чтобы помочь родинё бы- 
стрее разгромить фашистских захватчиков. 

Будничная, практическая работа комсомола в дви войны, 
забота о пуде хлеба и пуде угля, к которой звал нас Ленив, 
является прекрасной школой политического воспитания ‘совет- 
ской молодежи. Пусть же й в дальнейшем могучим родником 
бьет инициатива комсомольцев, направленная на помощь Крас- 
ной Армии, с боями продвигающейся на Запад, освобождающей 
от врага нашу родную, советскую землю. Пусть также неустан- 
но борется комсомол за высокую производительность ‘труда, за 
танки, самолеты, орудия, выпущенные сверх плана, за экономию 
каждого киловаттчаса электроэнергии, каждого литра нефти. 
Пусть еще настойчивее овладевают молодые советские патрио- 
ты техникой своего дела — искусством управления самолетом, 
трактором, сложным станком. 

Номер журнала «Техника — молодежи», посвященный славному 
25-летнему юбилею ВЛКСМ, построен на материалах комсо- 
мольской организации трижды орденоносного Кировского завода. 
Этот завод создан почти полтора столетия тому назад. В. его 
цехах ковалось оружие, которым наши деды и отцы тромилй 
Наполеона в 1812 году, немецких империалистов в 1914—1918 го- 
дах, белогвардейцев и интервентов в годы гражданской войны. 
Этот же завод, носящий имя замечательного болыневика, — 
С. М. Кирова —в годы великой отечественной войны совет- 
ского народа стал кузницей грозных сухопутных дредноутов- 
танков. 

Кировский завод имеет славные революционные традиции. 
Его рабочий коллектив всегда был надежной опорой больше- 
вистской партии. Ему принадлежит огромная роль в борьбе за 
победу Октябрьской революции. 

Комсомольская организация Кировского завода — одна :из 
старейших в нашей стране. В историй этой организации весь 
героический путь ленинско-сталинского комсомола: участие зв 
Октябрьской революции и гражданской войне, борьба ‘за вы- 
полнение грандиозных планов сталинских фятилеток, защита 
родины от нашествия немецко-фашистоких захватчиков и -не- 
устанная помощь фронту самоотверженной работой з тылу. Вот 
поэтому-то замечательные дела молодых кировцев, о которых 
рассказывается в этом журнале, характеризуют весь комсомол, 
отражают всю его славную историю. ре. 

КЖ своему славному 25-летию комсомол ‘приходит ейе более 

вокруг большевистской партии, вокруг Центрально- 
го Комитета 6), вокруг нашего великого вождя и полковод- 
ца -= товарища Сталина, & 





ДА ЗДРАВСТВУЕТ БОЛЬШЕВИСТСНАЯ ПАРТИЯ, 
ВЗРАСТИВШАЯ СЛАВНОЕ КОМСОМОЛЬСКОЕ ПЛЕМЯ! 
ДА ЗДРАВСТВУЕТ НАШ ПОЛКОВОДЕЦ, ОРГАНИЗАТОР ВЕЛИКИХ ПОБЕД 
НАД НЕМЕЦКИМИ ЗАХВАТЧИКАМИ 
МАРШАЛ СОВЕТСКОГО СОЮЗА ТОВАРИЩ СТАЛИН! 
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утра барабанит по крышам 
мелкий, тоскливый питерский 
дождь. 


Нахлобучив на уши карту- 
зик, поплотнее запахнув чер- 
ное обтрепанное — пальтишко, 
цлепает по лужам невысокий худой паре- 
нек. 

Вот и ворота. 

Медленно шевеля посиневшими от холо- 
да губами, паренек читает вывеску: «Пу- 
тиловский... завод.. общества  Путилов- 
ских згзодов...» 

Значит, сюда. 

Сторож открыл калитку, 
пропуск: 

— Наниматься пришел. малец? В пушеч- 
ную? Ну, иди вон туда, за часовню. 
Там мастера спросишь, он тебя определит. 

Дойдя до пушечной мастерской, паренек 
растерянно встал на пороге. 

Сотни станков вращались, жужжали, из- 
давали гул, лязг и грохот. Подъемный кран 
подхватил длинный орудийный ствол, под- 
нял, как на качелях, и он легко пронесся 
над самыми головами людей, так низко, что 
казалось, вот-вот кого-нибудь задазит или 
увлечет за собой. 

— Ты что, чучела заморская, шляешься 
ю мастерской без дела? — вывел паренька 
из оцепенения ядовитый визгливый голос.— 
Иди к отметчику и скажи, чтоб с тебя 
вычли полтинник штрафа. 

Оробевщий мальчуган скинул картузик 
и, заикаясь, принялся объяснять началь- 
нику: 

— Да я только п-поступать п-пришел... 

— А-а-а, ты еще оправдываться, чуче- 
ла? Скажи отметчику, чтоб вычел с тебя 
рубль штрафа...” Ну, чего стал, чего стал? 
Что это у тебя в руке, пропуск? Давай 
сюда. 

Паренек, не 
старика. 

— Та-зак, — протянул мастер, дочитав за- 
писку.— Будешь ты номер четыреста две- 
надцатый, понял? Романов! — крикнул он 
седоусому токарю, склонившемуся над 
станком. — Вот тебе четыреста двенадцатый 
в ученики. А ты, чучела, все-таки сходи к 
отметчику насчет штрафа. Это тебе аван- 
сом! Еще ‹сочтемся... 

Мастер ушел. 

Седоусый токарь тронул 
плечо. 

— Познакомился с нашим живодером, а, 
паренек? 

— П-познакомился... 

— А ты нос не вешай. Как звать тебя? 

— Вакилий. 

— Так, Василий-великомученик, 
Грамотный? 

— Грамотный. 

— Это хоропю. Где учился? 

— В ремесленном. А раньше в приход- 
ской. 

— Так, сынок. Ну; скидывай пальтиш- 
ко становись к станку. Сделаем из тебя 
мастера болышой руки... 


у 


Старик Романов крепко привязался к 
своему ученику, и Василий отвечал ему 
такой же привязанностью. 

Романов много лет проработал на заво- 
де, помнил чуть ли не крепостные време- 
на, и рассказы его не раз заставляли Ва- 


4 





поглядел на 


мигая, смотрел на лысого 


паренька за 


значит. 


Очерк М. САВЕЛЬЕВА 


силия задумываться над своей рабочей 
жизнью. 

Однажды Романов, ислытующе погляды- 
вая на Василия, сказал; 

— Слушай, сынок, дело есть к тебе. По- 
лучены прокламации. За ночь нужно рас- 
пространить. Можешь ты взяться за это 
дело? Не сам — сам не справишься, а с 
двумя-тремя молодцами? 

Не спуская глаз © Романова, Василий 
спросил: 

— Ты социал-демократ? 

— Я большевик, — ответил Романов. 

Утром, когда мастерская приступила к 
обычной работе, на всех станках и тис- 
ках белели листовки. 

..Втянувшиюкь через Романова в револю- 
ционную работу, Вася вскоре стал членом 
заводской партийной организации. 

Путиловская организация оказалась для 
него хорошей партийной школой. Здесь 
росли и закалялись в борьбе с меньшеви- 
ками и оппортунистами всех мастей испы- 
танаые партийные кадры — золотой фонд 
партии. 

Здесь в свое время в старомехавическую 
мастерскую поступил работать «товасищ 
Никанор». Вскоре большевик «Никанор», 
выбранный в районный комитет партии, 
стал в центре всей Нарвской организации. 
Это был Михаил Иванович Калинин. 

Здесь быстро проявил себя как прекрас- 
ный организатор и агитатор двадцатилет- 
ний юноша, рабочий артиллерийских скла- 
дов Андрей Андреевич Андреев. 

На заводе вели  агитационно-пролаган- 
дистскую работу Серго Орджоникилзе, Во- 
лодарский и многие другие видные деяте- 
ли нашей партии. С партийной организа- 
цией Путиловского поддерживали непо- 
средственную связь товарищи Ленин и 
Сталин. 

В апреле — мае 1912 года, когда вспых- 
нули массовые политические стачки в свя- 
зи с Ленским расстрелом безоружных 
шахтеров, начинается новый подъем рево- 
люционного движения. 

В эти дни Василий буквально расцвел 
как агитатор и организатор молодежи. 

У себя на квартире, при содействии ма- 
тери Анисьи Захаровны, он устроил склад 
запрещенной литературы. Сюда за книж- 
кой, за листовкой приходили со звкей 
Нарвской заставы. 

«Вася -—— незаменимый работник, малень- 
кий энергичный большевик», отзывались © 
чем. 

Среди молодых рабочих Василий пользо- 
вался большим авторитетом. 

Веселый и остроумный, он внешне ничем 
от остальных рабочих не отличался. Пфи 
этом обладал удивительным уменьем каж- 
дый случай использовать для политической 
пропаганды среди товарищей. Уж ло чего, 
кажется, обычное дело — увечье рабочего 
Из-за отсутствия на заводе техники без- 
опасности. Но, рассказывая 0б этом, Вася 
умел подчеркнуть, что рабочий остается 
калекой на всю жизнь без всякого посо- 
бия, потому что администрация всю вину 
свалит на него самого, и нигде ов — дойди 
хоть до самого царя —не добьется спра- 
ведливости. Так чезаметно Василий дохо- 
дил до вывода © негодности всего само- 
державного строя и необходимости рево- 
люционным путем хвергнуть его. 

И эту свою пропагандистскую работу он 


умел проводить без митингов и 


собраний, 
а так, между делом, ва ходу. 

Говорил он обычно тихо, ` немного заи- 
каясь на букве «п». Отсюда и прозвище 
его — «Папаня». Пройзносилось это имя не 
как обидная кличка, а ласково, с уваже- 


нием. ры 

Прошли годы... Грянула мировая война. 
Начало войны сопровождалось бешеным 
разгулом реакции. Большевистская органи- 
зация Путиловского завода была разгром- 
лена. Многих большевиков угнали в ссыл- 
ку в далекую Сибирь, многих отправили на 
войну. | | 

Собирая силы, налаживая связи, партий- 
ный комитет завода восстановил нодполь- 
ную работу. Новая глава открывается в 
жизни юного большевика Васи Алексеева. 
Партия поручает ему вести подпольную 
работу среди молодежи. 

Во время войны в пушечной мастерской 
работало много подростков. Из молодых 
рабочих Вася создал два социал-демокра- 
тических кружка. В них вошли молодые 
партийцы-подпольщики: Мещерский Анд- 
уреев,‚ Шубин, Васильева. Степанов, Ки- 
рюшкин и другие. | 

Среди молодых активистов кружка выде- 
лялись Скоринко и Удалов. Подполыьщики 
собирались в Поташевском лесу. Там ве- 
лись занятия, обсуждалось текущее поло- 
жение, намечался план действий. 

..8 1916 году были арестованы и преда- 
ны военному суду За революционную дея- 
тельность балтийские моряки с дредноута 
«Гангут». 

Путиловцы решили провести забастовку 
в знак протеста против ареста балтийцев. 
Васю вызвали в комитет и предложили 
«поднять» завод. 

Начальство пронюхало про готовящуюся 
забастовку. 

На следующий день утром, как только 
началась работа, двери мастерской были 
заперты на замок. 

«Как быть?» думает Удалов, которому 
«Папаня» поручил расклеить прокламации. 
Наконец он находит выход. 

По всей мастерской внезапно проносит- 
ся ДИКИЙ Коик. 

— Что случилось? — Мастер бежит к 
подростку, который корчится возле станка. 

-- Рука, — стонет Удалов, и лицо &<х 


Выступление 


плаксиво морщится. — Вместо гранаты дла- 
донь опаял... 

Несчастный случай налицо. Мастер ру- 
гается, но приходится выпустить подрост- 
ка в заводскую амбулаторию. Этого Уда- 
лову только и надо. 

На заборах, на. дверях мастерских, в 
отхожих местах появляются маленькие ли- 
стовки, отпечатанные на белой папиросной 
бумаге: 

«Встать на защиту революционных бал- 
тийских матросов». 

Тем временем «Папаня», Андреев и дру- 
гие ребята из пушечной набили карманы 
мелкими гайками. Поодиночке выскольз- 
нули из мастерской и заняли условленные 
места возле цехов. 

Раздается резкий пронзительный свист — 
сигнал «Папани», — и по крышам цехов 
дробной россылью грохочут гайки. Шум и 
гудение цехов постепенно замирают. Из 
ворот и дверей выскакивают рабочие и бе- 
гут к заводской часовне — месту, где 
обычню происходят заводские собрания. 

Начинается митинг... 

Василий выступал на этом митинге и 
был взят. агентами охранки «на карандаш». 
После ареста и отсидки в тюрьме «Папа- 
ня» попал в «черные списки». Его уволили 
< работы, а попасть на другие заводы, 
имея репутацию  «бунтовщика», было 
невозможно. Всюду, куда он приходил на- 
ниматься на работу, конторщики с ухмы- 
лочкой говорили: 

— Токаря нам нужны, а путиловцев не 
требуется! 

Василий перешел на «партийную диэту» 
(так называлась та небольшая сумма, ко- 
торой партия поддерживала профессиональ- 
ных революционеров). Он много читал, вы- 
полнял. задания райкома, часто выступал 
на заводских митингах, проходя на завод 
но подложному удостоверению. С. винтов- 
кой за плечами «Папаня» во главе 
группы молодежи регулярно отправлялся 
в Лес — заниматься военной подготовкой. 

И когда в октябрьскую ночь вооружен- 
ные отряды питерского пролетариата по- 
шли на штурм Зимнего дворца, «Папаня» 
0 своей сотней сражался в первых ря- 


дах. 
хх 


‚ В марте 1917 года на предприятиях Пет- 
рограда прокатилась волна собраний и ле- 
тучих митингов молодежи. 


В. И. Ленива на Путиловском завода 12 
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По всей стране возникали юношеские 
организации и союзы, чтобы вести органи- 
зованную борьбу за свои права, за дело 
рабочего класса. 

Создали такую организацию и путилов- 
цы. В Петергофско-Нарвском районе воз- 
ник первый в Петрограде социалистиче- 
ский союз рабочей молодежи (ССРМ). 


Ядро его составляли молодые рабочие Пу-. 


тиловского завода. Во главе союза 
стал молодой болышевик Василий Але- 
ксеев. 

Партия большевиков уделяла огромное 
внимание объединению и революционному 
воспитанию рабочей молодежи. В июле — 
августе состоялся У] съезд пафтии. Съезд 


происходил нелегально, за Нарвской за- 
ставой, под охраной путиловских рабо- 
чих. 

Готовясь к вооруженному. восстанию, 


партия приводила все свои резервы в бое- 
вую готовность. Поэтому съезд обсудил 
также вопрос о союзах молодежи. Вася 
Алексеев выступал на съезде в качестве 
представителя ССРМ. 

В резолюции по вопросу о союзах мо- 
лодежи было указано, что «партия далж- 
на... стремиться к тому, чтобы молодежь 
создала самостоятельные организации, ор- 
ганизационно не подчиненные, а только 
духовно связанные с партией... чтобы орга- 
низации эти с самого же начала своего 
возникновения приняли социалистический 
характер...» 

Партия ставила перед союзами молоде- 
жи задачу «..развития классового самосо- 
знания пролетарского юношества путем 
пропаганды идей социализма, энергичной 
борьбы с шовинизмом и милитаризмом и 
одновременной защиты экономических и 
политических правовых интересов несовер- 
шеннолетних рабочих и работнии». 

Съезд дал организациям молодежи бое- 
вую программу действий. 18 {31} августа в 
Петрограде состоялась |-я общегородская 
конференция ССРМ, которая объединила 
все юношеские пролетарские организации 
Петрограда в единый социалистический 
союз. рабочей молодежи. 

«Папаня» в эти дни словно переродился. 


мая 1917 ‘года. 
ь 


Он ходил постоянно озабоченный, хмурый, 


но стал с какой-то особенной сердечвостью 
относиться к товарищам. 

Озабоченность «Папани» имела свои при- 
чины. 

Дело было в том, что все возрастающее 
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(С картины И. Бродского.} 


влиянрке большевиков на рабочую моло-. 
дежь вызвало серьезную тевогу у одур- 
жуазии и ее союзников — меныцевиков и 
эсеров, которые решили во что бы то ни 
стало увести молодежь в сторону от ре- 
волюции. | 

28 апреля в столовой завода «Русский 
Рено» происходила конференция молодежи. 
Среди ораторов выступал некий Шевцов — 
сотрудник черносотенной газеты, 

Он произнес много пышных фраз о рево- 
люций, о бвободе. Ввернул несколько про- 
чувствованных восхвалений по адресу при- 
сутствующих. Затем заявил, что готов 
предоставить будущей организации свою 
квартиру. 

Показное бескорыстие и готовность ора- 
тора помочь молодежи подкупили многих 
участников конференции. Так создалась 
новая организация молодежи под громким 
названием — «Труд и Свет». 

Программа «Труда и Света», составлен- 
ная эсеро-меньшевистскими руководителя- 
ми, показывала явное желание отвлечь мо- 
лодежь от революционной борьбы рабоче- 
го класса. Они предлагали молодежи сор- 
ганизоваться «не партийно, а на началах 
братства и просвещения... взять в свои ру- 
ки светоч науки, а в сердце поселить 
одно лишь желание Любви, Добра и Кра- 
соты жизни». 

Устав «Труда и Света» тут же строго- 
наюктрого предостерегал: «..на заседаниях 
соблюдать полную беспартийность.. не ка- 
саться партий и лиц без особого на вся- 
кий такой случай разрешения председате- 
ля...» 

Кому были наруку такая программа и 
такой устав — ясно хотя бы из того, что, 
познакомившись с ними, крупный нефте- 
промышленник Нобель расчувствовалея и 
отвалил «Труду и Свету» солидную сум- 
му «на обзаведение». 

Опираясь на помощь Петроградского ко- 
митета РСДРП(б), Союз социалистической 
рабочей молодежи повел непримиримую 
борьбу с руководством «Труда и Света». 
Василий и его товарищи, войдя в «Труд и 
Свет», шаг за шагом разоблачали иезуит- 
скую политику Шевцова и иже с ним, по- 
степенно завоевывая рядовых членов об- 
щества. 

Вскоре обанкротившихся меньшевистеких 
руководителей выгнали из союза. «Труд и 
Свет» перестал существовать. 
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27 августа 1917 года (в этот день на- 


мечалось празднование  полугодовшины 
свержения самодержавия} пришло изве- 
стие: 


«Предатель генерал Корнилов, сняв с 
фронта верные ему части, объявил мятеж 
и двинулся на Петроград». 

‚ Узнав об этом, Василий немедленно при» 
бежал на завод. 

В пушечной чувствовалась некоторая 
растерянность. Окружив «Папаню», моло- 
дыё рабочие спрашивали: 

— Что делать? 


-— Чло делать? — Голое «Папани» зан 
звенел, осекся от гнева, — Вып-полнить 
п-приказ партии!  Отбить Корнилова! 


У Корнилова сейчас перевес в артиллерии, 
Надо липтить его этого преимущества. 

И Василий оглажил наказ районного ко- 
митета большевиков и завкома: 

— «Главное теперь — готовить орудия». 

Пушечная заработала, как никогда. По- 
лигон не успевал пристреливать пушки. 
Из заводского комитета прибылю ракпоря- 
жение: 

«Отсылайте их, как есть. На фронте про- 
тив кадетов пристреляют». 

Трое суток безумолку, без передышки 
гудела и грохотала пушечная мастерская. 
Около сотви орудий послал. в эти дни зан 
вод на защиту революции. 

..Спустя день после победы Октябрьской 
социалистической революции бежавший из 
Петрограда Керенский поднял против со- 
вегской власти казачий корпус генерала 
Краснова. 

‚ В ночь с 28-е на 29 октября состоялось 
экстренное заседание Военно-Революциюн- 
ного комитета. 

— Положение таково, — докладывали 
Ленину, — что необходимо прервать же- 
лезнодорожную связь с Москвой. 

— Надо послать бронепоезд на станцию 
Колпино, — предложил один из членов 
комитета, 

Бронепоезд, точнее бронеплошадку с зе- 
нитными пушками, обещали изготовить пу- 
тиловцы, 

Ленин потребовал, чтобы путиловцев по- 
торопили. Спросил, уверены ли члены 
Военно-Революционного Комитета, что пу- 
тиловцы вытюлнят свое обещание, 

— Они делают, что могут, но не мешало 
бы их подтолкнуть. 

Владимир Ильич выразил желание лич- 
но поехать на завод, чтобы проверить, как 
идет постройка бронепоезда. 

...В комнате завкома, наполненной сизым 
махорочным дымом, тускловато мигали 
лампочки. Люди входили и выходили, си- 
дели на скамьях и на столах, тут же го- 
рячо  дебатировали, решали экстренные 
вопросы и отдавали приказания. Пожилой 
краснотвардеец; ктомленный ночами де- 
журств, сладко всхрапывал в углу. 

В дверь постучали. 

— Давай входи! — крикнул кто-то. 

— Вы откуда, товарищ, 

И вдруг кто-то чуть слышно выдохнул: 

— Ленин... 

Завкомовцы позскакали с мест. 

— Влажимир Ильи! 

-— Товарищ Лению 

— Как мы соаву не узнали 

— Что случилось, товарищ Ленин? По- 
чему вы так поздно и нам приехали? 

Ильич рассеял опасения завкомовцев: ни- 
чего необычайного не произошло, — он при- 
ехал узнать о положении на заводе, как де- 
ла с бронепоездом, с обещанными ору- 
диями. 

Рабочие горячо принялись доказывать 
Ленину, что все в порядке, осталось доде- 
лать пустяки. 

Ленин, улыбаясь, смотрел на путиловцев. 
Было вилно. что он им верит, но луказый, 
чуть пгиптуренный взгляд, казалось. гово- 
рил: «Слова проверяются делом. Узидим, 
товарищи путиловцы, как вы выполните 
свое обязательство». ° 
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Во время беседы принесли чай, печеную 
картошку. Ильича пригласили равделить с 
путиловцами скромное угощение. Ленин при- 
сел и, продолжая беседу, съел несколько 
картофелин и выпил кружку кипятку. 

Уезжая, Ильич еще раз сказая путилов- 
цам, что надеется на них, и снова напом- 
нил об орудиях 

„В ту ночь в пушечном и железнодо- 
рожном цехах работали с яростью, с уде- 
сятеренной силой. А утром 29 октября 
члены заводского комитета пришли на про- 
воды первого путиловского бронепоезда. 

Данное Ленину слово путиловцы сдер- 
жали. Их бронепоезд сыграл свою роль в 
разгроме врага. 

В годы гражданской войны завод влил 
в ряды Красной Армии свыше 10 тысяч 
бойцов. Путиловские отряды, батальоны, 
дивизионы, полки неизменно отличались 
стойкостью и героизмом в боях с порабо- 
тителями родины — белогвардейцами и ин- 
тервентами. 

27 декабря 1917 года Совет Народных 
Комиссаров постановил: 

‹..принять Путиловские заводы со всем 
имуществом Акционерного общества Пу- 
тиловских заводов, в собственность Рос- 
сийской республики». 

Декрет © «национализации 
был подписан народным 
И. В. Сталиным. 

С этого дня кончилась история старого 
Путиловокого завода Началась история 
«Красного путиловца», история гиганта со- 
пиалистической индустрии — Кировского 
ордена Ленина, ордена Красного Знамени, 
ордена Трудового Красного Знамени маши- 
ностроительного и металлургического за- 
вода в Ленинграде. 
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..Наступил девятнадцатый год. 

Он принес с собой новые атаки врагана 
цитадель революции. Белая армия генерала 
Юденича, стремясь отвлечь внимание 
Красной Армии от Восточного фронта, где 
наступал Колчак, напала на Петроград с 
северо-запада. 

И снова рабочие и революционные сол- 
даты и матросы поднялись на врата. Фаб- 
рики и заводы мобилизовали на фронт 
лучшие силы большевиков, комсомольцев. 

Получив в райкоме партий задание 
сформировать отряд, «Папаня» мчится на 
родной Путиловский, собирает молодежь. 
Начинается летучий митинг. 

— Товарищи молодые рабочие, — говорит 
Вася, — снова враг у порога нашего горо- 
да! Знайте, положение нашей революции 
серьезно, как никогда. Здесь среди вас ви- 
жу я тех, с кем мы плечом к плечу шли 
на штурм Зимнего. Вижу и тех, кто после 
тяжелого рабочего дня брал винтовку и 
шел на занятия Красной гвардии. 

Товарищи! На нас надеется  пафтия. 
Ленин призывает нас на защиту отчизны 
от белых и интервентов. | 

Помните, спасти революцию можем толь- 
ко мы сами —- больше некому! Все, как 
один. записывайтесь в рабочие полки! 

Комсомол Путиловского послал всех 
членов своей организации на защиту горо- 
да. Комитет опустел— на дверях висел 
замок и белела записка.  «Временво за- 
крыт. Все ушли на фронт». 

Вакя поступил в рабочий полк рядовым 
красноармейцем. 

Полк стоял в резерве, и однополчане 
скоро заметили, что «Папаня» заскучал. 

— Хочется в бой, п-погромить белую 
сволочь! — признавался он товарикцам. 

Наконец не выдержал и «списался» на 
бронепоезд имени Володарского. 

Бронепоезд защищал станцию Гатчино. со 
стороны Варшавского вокзала. Белые во- 
рвались в город с другой стороны, заняли; 
Балтийский вокзал и с боем подвисались 
к центру города. Бронетюезд высадил де- 
сант — в него попал и Вася. Решено было 
драться до последнего патрона, 


завода 
комиссаром 


Отчаянным наскоком эскадрон  белока- 
заков вырвался к вокзалу. Завязалась 
ожесточенная перестрелка. Оставшиеся В 
живых красноармейцы отходили к поезду. 

На вокзале остался только Василий. 

— Папаня! Назад! — кричали с броне- 
площадки. 

— Алексеев! Возвращайся! 
дем трогать! 

Бронепоезд сделал последний залй — в 
станционном зале жалобно зазвенели, по- 
сыпались стекла— и медленно, огрызаясь 


Сейчас _бу- 


‘из пулеметов, отошел от платформы. 


— Погиб Васька, — сожалеюще покру- 
тил головой начальник поезда. 

Но «Папаня» не погиб. Он швырнул по- 
следнюю «лимонку» в наступающих бело- 
гвардейцев, выскочил ‘из-за дверей вокзаь 
ла и, преследуемый выстрелами, едва 


успел догнать бронепоезд и уцепиться на- 


его ступеньках. 

..После того как армия Юденича была 
разбита, Алексеева направили на работу з 
Гатчино. Он становится во главе Гатчин- 
ского ревкома. 

Получив передышку после разгрома Кол- 
чака и Деникина, Страна Советов занялась 
хозяйственными делами. 

Во время гражданской войны с фабрики 
заводов ушли многие квалифицированные 
рабочие. Надо было разыскать старые кад- 
ры и возвратить их на работу по специаль- 
ности. Надо было отправить трудовые от- 
ряды на восстановление транспорта, так 
как здесь особенно царила послевоенная 
разруха, а без транспорта нельзя  быле 
восстановить промышленность, нельзя бы- 
ло решить продовольственный вопрос. 

Вася с головой окунулся в работу. Це- 
лые дни он бегал по городу, вечером уча- 
ствовал в заседаниях и только в три-че- 
тыре часа утра ложился спать. 

Он сильно похудел, осунулся: здоровье, 
надломленное напряженной работой, недо- 
еданием, бессонными ночами, начало сдавать: 

Лважды в неделю Вася обязательно 
ездил в Петроград. Там была его семья, 
там работала любимая жена, боевой това- 
рипг — Маруся. 

Поезда ходили тихо. В вагонах с проху- 
девшими, съеденными ржавчиной крышами, © 
выбитыми окнами было темно ия холодно, 

Однажды ночью после затянувшегося за- 
седания Вася выскочил из ревкома и бегом 
помчался на станцию. Поезд уже тронул- 
ся, но он успел вскочить на подножку. 
Разгоряченный,  вспотевший, упал на 
скамью, пылающим лбом прижался к хо- 
лодной замндевевшей стенке. 

Почти засыпая, вздрагивая на стыках, 
«Папаня» думал: «Нужно раздобыть ка» 
менщиков, слесарей, электромонтеров. Вос- 
отановим водопровод, пустим  электростан- 
цию —и оживет город... А хорошю бы 
съездить завтра на Путиловский, погово- 
рить с комсомольпами. Ведь свои ребята, 
они помогут», 

Но побывать на родном заводе Алексее- 
ву не пришлось. Придя домой, он почув- 
ствовал жар, озноб и слег. Скоро насту- 
пило. забытье. Вызвали врача. Врач, осмот- 
рев больного, констатировал: «Скоротечное 
воспаление мозга». 

В ночь на 928 декабря 1919 года Ваюи 
не стало. 

Утром 30 декабря по улицам медленно 
двигалась трэмвайная площадка, обитая 
красным сукном, вся утопавшая в цветах. 

Возле «Путиловца» площадка останови- 
лась. Из ворот высыпала отромная толпа 
молодежи и. построимнись в ряды, пошла 
проводить в последний путь Вабю Алексее 
ва — своего «Папаню» 
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Благородный облик Василия Алексеева, 
одного из первых руководителей и органиь 
заторов комсомола, горит немеркнущей пу- 
теводной звездой перед советской моло- 
дежью. Так надо работать, так надо безза- 
ветно отдавать свою жизнь. служению ро- 
дине. 





то было почти полтора столе- 
тия тому назад. В Петербур- 
ге, за Нарвской заставой, на 
пятой версте так называемой 
«Петергофской першпективы», 
был открыт небольшой чугу- 
нолитейный завод, В крохот- 
ных примитивных плавильных печах кипел 
и пенился серебристый металл. 

Шли годы. Рос и развивался завод за 
Нарвской заставой. Рос и мужал его слав- 
ный рабочий коллектив, которому довелось 
играть столь крупную роль в истории ре 
волюционного движения в нашей стране. 
Завод все время был на вышке, на виду у 
всей России. Имя «Путиловца» звучало 
гордо. Его основные кадры закалились В 
огне трех революций. Путиловцы боролись 
на баррикадах Великого Октября; они за- 
щищали свободу красного Петрограда, 
свободу родины в суровых битвах с бело- 
гвардейпами под Гатчиной, Детским Селом 
и на пулковских высотах. И они вышли 
победителями. 

Кончилась гражданская война. Вновь за- 
дымили трубы «Красного путиловца». За- 
вод быстро залечивал свои раны. Уже з 
1925—1926 годах он работал полным ходом. 
Из его ворот, окутанные паром, сверкая 
‘свежей окраской и до блеска начищенной 
медной арматурой, выкатывались парово- 
зы, а на далеких золотых приисках Алда- 
на грохотали. гигантские драги — второе 
детище Путиловского завода. 

Могучая страна просыпалась от веково- 
го сна, Она становилась на путь инду- 
стриализации. Промышленность должна’ 
была перестроить сельское — хозяйство, 
подвести под него базу крупной машинной 
техники. В первую очередь эта важнейшая 
работа была поручена «Красному пути- 
ловцу». 

Зимой 1923 года в цехах «Путиловца» 
появился заграничный гость. Это был 
«Фордзон» — небольшой колесный трактор 
известных заводов Генри Форда в США. 
Десятки людей бережно разбирали маши- 
ну, копировали ее детали, изучали хитрое 
взаимодействие механизмов. Сотни. инже- 
неров и рабочих проектировали и пройзво- 
дили щтампы, простые и сложные приспо- 
собления, вносили свои тюправки в загра- 
ничную конструкцию. р 

Постройка первого советского трактора 
была. делом новым и сложным. Наша. стра- 
на еще не имела тогда опыта сооружения 
совершенных машин, таких, как автомо- 
биль, самолет, трактор. Понадобился почти 
год напряженной и самоотверженной ра- 
боты. И вот он готов, первый стальной 
конь, произведенный на нашем отечествен- 
ном заводе, из отечественных материалов, 
руками наших рабочих. Далыше стало уже 
легче. В 1925 году было вьнтущено 74 трак- 
тора, а пять лет спустя, в 1930 голу, — уже 





более 10 тысяч. Завод освоил новое произ- 


водство в совершенстве и стал давать ма- 


шины высокого качества. Тысячи их, пу-. 
бороздили наши поля. 1 
поднимая пласты плодородной земли, яв- № 


тиловских коней, 


ляясь проводниками передовой социалисти- 
ческой культуры. 


Настал год, когда наша страна вплотную. 


подошла к эпохе пятилеток. Уже осуще- 
ствлялись грандиозные сталинские планы 
великих работ. Советский народ приступал 
к стройке гигантских сооружений на Урёле, 
на Волге, на Днепре. Одновременно был 
поставлен вопроски о реконструкнии ста- 


А. ФЕДОРОВ 





рых 
ленности никак не пристало отст 
молодых, растущих предприятий. Руки этих 


заводов. Ветеранам нашей “ромынт- 


звать от 


великанов должны были быть мотучими и 
сильными, подстать той замечательной эпо- 
хе, в которую вступила страна. «По су- 
ществу, — говорит старый путиловский ра- 
бочий, ныне один из руководителей. Совет. 
ской страны, товарищ М. И. Калинин, — 
надо было заново создавать промышлен- 


ность, ибо реконструкция существующих 
заводов, как справедливо отмечали рабо- 
чие. фактически означала пришивку нового 
костюма к старой пуговице. Причем эту 
задачу предстояло разрешить в таких мас- 
штабах и © таким расчетом, чтобы новая 
промышленность была способна перевоору- 
жить себя и все отрасли народного хозяй- 
ства новой техникой и сделать СССР 


зезависимым в технико-экономическом от- 


нощении от кашиталистического мира». 

Осенью 1928 года за Нарвской заставой 
зазвенели топоры, запели пилы, тяжело за- 
стучали паровые копры, вбивающие в зем- 
лю массивные железобетонные сваи. Меж- 
ду старыми, покосившимися от времени це- 
хами поднялись леса новой стройки. Све- 
жая кровь вливалась в артерии старого 
«Путиловца». Росли громады новых цехов, 
просторных и светлых. Их строила пре- 
имущественно молодежь. И в этой одной 
конкретной стройке, как в гигантской капле 
воды, отражался весь ленинско-сталинский 
комсомол — «зачинатель великого похода за 
установление социалистического отношения 
к труду» (Калинин). 

Весной 1929 года на «Путилстрое» по- 
явились первые ласточки этого нового от- 
ношения к труду. Начали создаваться. удар- 
ные комсомольско-молодежные бригады — 
возникло славное движение молодых со- 
ветских патриотов, быстро охватившее всю 
нау страну. 

На паровом копре работало пять комсо- 
мольцев: Белецкий, Бородин, Григорьев, 
Жданов и Лезерович. Они решили рабо- 
тать быстро и аккуратно, сократить про- 
стои. хорошо изучить механизмы, использо- 
вать установку на полную мощность. Так 
возникла первая на заводе ударная брига- 
да. Комсомольцы с честью выполнили взя- 
тые обязательства. На забивке свай суще- 
ствовала норма —8 штук в смену. Комсо- 
мольская бригада перекрыла эту пифру — 
молодые ударники стали забивать 18 и бо- 
лее свай. Это был производственный ре- 
корд, невиданный еще на стройке. 

Пример первой ударной получил широ- 
кий отклик в цехах завода и на стройке. 
В начале 1930 года в ударных бригадах 
уже насчитывалось более 450 человек, а к 
концу января комсомольская организация 
«Путиловца» целиком объявила себя удар- 
ной. Комсомольны многое сделали для 
развития соревнования и ударничества на 
заводе. По всем цехам и строительным 
участкам в обеденные перерывы регулярно 
устраивались читки газет и массовой лите- 
ратуры, проводилиюь политбеседы. Агитан 
торами и пропагандистами всюду были 
члены партии и комсомольцы. Комсомоль- 
ская организация привлекала всю моло- 
дежь к активному участию в жизни про- 
изводства. В свободное от работы время 
на заводе устраивались производственные 
конференции, молодежные вечера. Резуль- 
таты этой огромной массовой работы не 
замедлили сказаться. Они выразились в 
увеличении количества ударников, в росте 
комсомольской организации. 

— Не было такого заседания бюро. — 
вспоминают бывшие комсомольцы «Пути- 
овца», — чтобы не приходилось разбирать 
цесять-пятнадцать заявлений о приеме в 
комсомол. 

Все возрастающие темпы стройки были. 
эезультатом работы комсомола. 

Взять, к примеру, строительство. нового 
тугунолитейного цеха. На его сооружение 
был дан сжатый срок — всего семь с по 
ловиной месяцев. Ивостранные инженеры. 
консультировавшие в то время постройку, 





- чы 


` а 


- 


/, Не: =. 
ет | Е . " , _ 
4 


_ АР 
и 
щ 


2 
` 


Грактор «Универсал», выпускавшийся Кировским заводом в годы первой пятилетки. 


утверждали, что эти сроки нереальны. Ком- 
сомольцы доказали обратное. Их не сму- 
щало, что предстояла болыпая и трудная 
работа. Прёжде всего нужно было очис- 
тить строительную площадку от старых 
зданий, засыпать русло ручья, вбить 
2500 свай. И вся эта работа должна бы- 
ла выполняться при недостатке рабочих 
рук, при самой примитивной механизации. 
Молодые патриоты не теряли времени. Они 
работали < болыним подъемом, нередко 
находясь на стройке по 2—3 смены под- 
ряд. И они победили. Цех вступил в строй 
на месяц раныше намеченного срока. 

Но еще задолго до того, как в крышу 
готового здания был вбит последний 
гвоздь, на заводе побеспокоились о людях, 
которые будут работать в новом цехе, обо- 
рудованном первоклассной техникой. По 
инициативе комсомола на строительстве 
были созданы кружки массовых профессий. 
Молодые инженеры Скобников и Раппо- 
порт начали обучать землекопов и монтаж- 
ников сложному и тонкому искусству ме- 
таллического литья. После окончания 
трудового дня на стройке многие из моло- 
дых рабочих направлялись в старую, за- 
дымленную литейную «Путиловца», стано- 
вились за формовочные машины, учились 
загружать вагранки чугунными чушками, 
отливать из расплавленного металла точ- 
ные детали тракторов и других машин. 
150 квалифицированных литейшиков под- 
готовил комсомол для нового цеха. И ког- 
да он был пущен, к агрегатам и механиз- 
мам стали вчерашние чернорабочие. Они уже 
любили этот цех, созданный их руками, 
гордились им. Для этого у них были все 
основания. Новая  литейная «Путиловцаю 
вряд ли имела в то время равных ‚себе во 
всей нашей стране. Все процессы, начиная 
от загрузки вагранок, кончая разливкой 








«Десятилетиями складывались краснопу- 
тиловские традиции, завод был все время 
на вышке, на виду у всей страны, и все- 
гда, как в годы борьбы с самодержавием, 
так и сейчас, в период строительства со- 
циализма, Центральный Комитет большеви- 
ков придавал и придает огромное значе- 
мие этому заводу. 

„.Чмя «Красного путиловца» звучит гор- 
90} Это имя —гордость всей страны, всего 
рабочего класса, ленинской партий, руко- 
водимой товарищен Сталиным, воспитавшей 
из сынов нужды стойких революционеров, 
уверенно строящих социализм». 
ый ре ь «ПРАВДА» 
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жидкого чугуна и выбивкой опок, были 
полностью механизированы. Управлять та- 
кими сложными механизмами должны бы- 
ли умелые руки. 

Так строился один из первых цехов за- 
вода, так готовились его будущие кадры. 
Используя опыт литейного, другие цехи 
возводились еще быстрее. Большюе здание 
кузницы было готово к принятию оборудо- 
вания уже через четыре с половиной меся- 
ца после начала стройки. Неутомимо и 
энергично боролись комсомольцы не только 
за темпы, но и за качество работы, за 
экономию. Многие из активистов в то вре- 
мя говорили” 

— Мало сделать то, что возможно. Нуж- 
но сделать то, что кажется невозможным. 
И при этом ни в каком случае не удоро- 
жать стройки в угоду срока. ` 

Молодежь начала поход за эковомию, 
за удешевление строительных работ. На 
постройке кузницы одна из ударных ком- 
сомольских бригад добровольно снизила се- 
бе расценки. 

— Будем работать лучше, делать боль- 
ще, и наш заработок не уменьшится, — го- 
ворили молодые строители. 

Их примеру последовали десятки других 
бригад. 

Большой изобретательностью, ивициати- 
вой, выдумкой отличалась деятельность 
комсомольцев, направленная к скорейшему 
выполнению — производственных планов. 
«Ударные бригады, конкурсы на лучших 
производственников, смотры и конкурсы 
цехов, заводов и строек, производственные 
выставки, рационаливаторские слеты и 
другие проявления инициативы и самодея- 
тельности. комсомола явились огромным 
вкладом в дело подготовки и организации 
массового социалистического соревнования 
для выполнения пятилетки в четыре года» 
(Калинин). На строительстве новых цехов 
«Путиловца» всеобщей известностью поль- 
зовались также такие формы  производ- 
ственной работы комсомольцев, как брига- 
ды по щшефству над отстающими учахтка- 
ми И так называемые бригады экономии, 

Цемент для стройки поставлялся с заво- 
да имени Володарского. Комсомольцы за- 
метили, что он поступал ® недоброкаче- 
ственной таре. При перевозке не менее 
15 процентов цемента высыпалось. Одна из 
пефских бригад побывала на заводе-постав- 
щике и потребовала от его коллектива бо- 
лее тшательной упаковки продукции, Кро- 
ме того, у себя на стройке бригада ‹о- 
брала. старую, разбросанную тару, отремоян- 
тировала. ее и направила. на цементный 
завод. Потери драгоценного материала бы- 
ли устранены. Не менее эффективно рабо- 
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«Ударники и ударницы комсомола по- 
крыли себя славой в перйод нового строи- 
тельства заводов, фабрик, шахт, железных 
дорог, совхозов, колхозов. Будем надеять- 
ся, что ударники комсомола проявят ещё 
больше отваги и почина в деле освоения 
новой техники во всех отраслях народно- 
го хозяйства, в деле усиления обороноспо- 
собности нашей страны, в деле укрепле- 
ния нашей армии, нашего флота, нашей 


авиации». | 
} И. СТАЛИН 








тали бригады экономии. Они следили за 
правильным, бережливым расходованием 
материалов: — цемента, бута, песка, желе- 
за--и этим приносили болышую пользу 
строительству. 

Помогла и такая форма комсомольской 
работы, как выделение особой группы 
«общественных водителей». К важнейшим. 
заказам и участкам работы прикреплялись 
комсомольцы. Они следили за ходом вы- 
полнения плана, добивались высокого ка- 
чества работы. Когда реконструировался 
тракторно-механический пех, комсомол ре- 
монтной мастерской взял под свое наблю- 
дение главные объекты. Комсомольцу Ми- 
хайлову было поручено следить за крепле- 
нием монорельс над конвейером двигателя, 
Борисов наблюдал за конструированием 
камеры сушки, Шульман — за транспорте- 
ром, проходящим через камеры, Зинин — за 
строительством площадки для  переста- 
новки колес с одного транспортера на дру- 
гой. Когда какой-нибудь из участков на- 
чинал отставать, прикрепленный к нему 
«общественный водитель» сигнализировал 
об этом комсомольской организации. Ком- 
сомольцы брали отстающих на буксир и. 
быстро ликвидировали прорыв. | 

Так трудились комсомольцы на фабри- 
ках, заводах, новостройках всего Совет- 
ского Союза в годы первой сталинской 
пятилетки, выполненной усилиями трудя- 
щихся нашей страны в четыре года. В озна- 
менование трудовых подвигов многих 
тысяч комсомольцев за проявленную ини- 
циативу в деле развития ударничества и’ 
социалистического соревнования комсомол 
был награжден в январе 1931 года орде- 
ном Трудового Красного Знамени. Харак- 
теризуя работу комсомола за этот период, 
товарищ Сталин говорил на ХУ! съезде 
ВКП(б): 

«Ленинский комсомол и руководимая им 
рабочая молодежь увенчивают дело сорев- 
нования и ударничества решакяцими успе- 
хами. Нужно признать, что наша револю- 
ционная молодежь сыграла в этом деле 
исключительную роль». 


ух 


4 февраля 1931 года в Москве на Пер- 
вой всесоюзной конференции работников 
социалистической промышленности прозву- 
чала историческая речь товарища Сталина. 
Вождь нашей страны призывал партию, 
весь советский народ к освоению передовой 
техники, которой в избытке насыща- 
лись наши фабрики и заводы, «Большеви- 
ки должны овладеть техникой... Техника 
в период реконструкции решает все», го- 
ворил товарищ Сталин работникам про- 
мышленности, 


Прошло несколеко дней. На заводе 
«Красный путиловец» собрался пленум 
комсомольского комитета вместе с акли- 


вом. На повестке дня стоял один вопрос — 
об овладении техникой. Слово заючно было 
предоставлено товарищу Сталину. И еще 
раз прозвучала замечательная речь, раз- 
множенная уже в миллионах брошюр, га- 
зетных полос, патефонных пластинок. 
С исключительным вниманием слушали ее 
комсомольцы-путиловцы. В ответ на при- 
зыв вождя они объявили массовый поход 
молодежи за овладение техникой. Речь 
товарища Сталина вызвала невиданный 


еще на заводе трудовой подьем. В цехах 
«Путиловца» начался настоящий техниче- 
ский переворот; Тысячн людей.поняли; что 
перед ними поставлена грандиозная задача 
изучения техники, овладения наукой И от 
успешного решения этой задачи зависели 


темпы дальнейшего победного продвиже- 
ния вперед. 
Комсомольская организация «Красного 


путиловца» обратилась к молодежи всего 
Советского Союза < предложением. орга- 
уизовать массовый поход за овладение тех- 
никой. «Каждый комсомолец должен стать 
специалистом своего производства. . Каж- 
дый комсомолец должен овладеть техни- 
кой», писали в своем обращений молодые 
путиловцы. Они предлагали начать серьез- 
ную работу по детальному изучению оте- 
чественных и заграничных станков. и ме- 
ханизмов, полностью освоить все техноло: 
гические процессы производства, 

Тысячи комсомольских оргазизаний от- 
кликнулись на обращение путиловцев. На 
заводах и в колхозах была создана широ- 
кая сеть научных и технических кружков. 
К вх руководству привлекались инжечеры, 
техники, агрономы. Кроме того, в отдель- 
ных комсомольских организациях возникли 
новые, своеобразные формы технического 
обучения. На московском «Электрозаводе» 
комсомольская организация выпустила 
«заем технической учебы»; комсомольцы 
«Красного факела» произвели паспортиза- 
цию станков; молодые специалисты Бал- 
тийского судостроительнога завода создали 
кружки изобретателей, организовали  по- 
мошь рабочим в научно-технической разра- 
ботке их рационализаторских предложений, 
Количество аналогичных примеров можно 


увеличить во много раз, Все это говорило. 


© том, что комсомол всерьез занялся 
овладением техникой. 

Технический поход молодежи сразу же 
стал иа рельсы соцмалистического сорев- 
нования. Бригады, цехм, целые заводы со- 
ревноваликь за лучшую постановку техни- 
ческой учебы, зв лучшее овладение техни- 
кой. Инициатор похода’ молодежи в техни- 
ку — коллектив «Красного  путиловца» — 
соревновался с одним из крупнейших предл: 
приятий Москвы —- автомобильным заводом. 
имени Сталина (в то время завод АМО)}. 
Мололые путиловцы не только теоретиче- 
ски изучали техиику, но полученные зия. 
ния тут же старались применить на прак- 
тике. В прокатном "цехе, например, комсо- 
мольцы, изучив вопрос о структурном из- 
менении металла при его нагревании, по- 
ставили перел мастерами, которые рабо- 
тали на-глазок, по-старинке, вопрос © пра- 
виЛЬноМ соблюдении теплового режима прин 
нагревании стали и ее прокатке. Перво- 
классное оборудование яового цеха позво- 
ляло весьма точно контролировать темпе- 
ратуру, и результаты сказались очень бы 
стро -— качество проката значительно повы- 
силось, а брак снизился. 

В новом тракторно-механическом цехе 
бригада молодых ударников, занимающих- 
ся. техучебой, выявила, что специальные 
заграничные подъемники подвешены  не- 
правильно и это резко снижает производи- 


тельность СтАнков. Усйлием комсомольцев. 


ошибка была устранена. Во многих цехах 
ощущался недостаток инструментов, да- 
же самых простых -- резцов, зубил, отвер- 


вания, обеспечивающих успешное выполне- 


позволявшие молодым 





Колонна тракторов Кировского завода. 


ток. Не было запасных деталей для элек. 


трооборудования станков. Самостоятельное 
изготовление большинства этих  инстру- 
ментон и деталей было не пою плечу слабо 
подготовленным технически рабочим. Но 


эт& задача оказалась под, силу молодежи. 


ликвидировавшей техническую  неграмот- 
ность, овладевшей техникой своего дела. 
Жалобы на отсутствие инструмента и за- 
пасных деталей значительно сократились. 
На заводе росли замечательные кадры 
молодых  рационализаторов,  упрощавших 
технологический процесс и повъюавииех 
производительность труда. В маленькой 
электроремонтной мастерской работала ком- 
сомольская бригада Оли Александровой. 
В тот год, когда программа завода  со- 
стояла из 12 тысяч тракторов «Фордзон», 
бригада девушек решила произвести маг- 
нето для 20 тысяч машин, Поэтому-то 
бригалу Оли Александровой так и прозван 
ли — «бригада двадцати тысяч Форлзонов». 
Каждый день после окончания работы де- 


‘вушки оставаликь в мастерской и долго 


думали над приспособлениями, повьянаю- 
шими производительность. Так появились 
оригинальные станочки для намотки кату- 
шек, усовершенствованные электрические 
сушилки и многие другие приспособления, 
ударницам выпол- 
нять свои обещания. 
о 

‚ Замечательный рост одного из крупней- 
ших и старейших заводов нашей страны — 
«Красного тутиловца» (ныне Кировского 
завода) — связан © одним из славных руко- 
водителей большевистской партии, незаб- 
венным Сергеем Мирововичем Кировым. 
Кадровые рабочие и специалисты завода 
хорошо помнят, что Сергей Миронович был 
частым и желанным гостем на заводе. Он 
вникал во все детали работы и 
«Путиловца». Киров первый смело и ре- 
шительно дал отпор оппортунистам, которые 
стремились посеять среди рабочих неверие 
в возможность массового выпуска трак- 
торов, | 
В один из годов первой. пятилетки «Пу- 
тиловец» получил задание выпустить 10 ты- 
сяч тракторов, Многие из специалистов 
сомневались в реальности этого плана; кое- 
кто просто растерялся. Но вот на завод 
приехал Киров. Состоялся’ многолюдный 
митинг. С огромвым вниманием. затаив 
дыхание, тысячи рабочих слушали Миро- 
ныча. Он говофил, что технически план, 
может быть, и кажется невыполнимым, но 
коммунистически оч лолжен быть выпол- 


нен. Завод может в должен дать не №. в 


Это был встречный 
энтузиазмом 


12 тысяч тракторов. 
план Кирова. Молодежь с 


ЖИВНИ. 


приняла это задание партии, Развитие со 
пиатистического соревнования м ударниче- 
ства, овлащение техникой помогли выпол- 
нигь встречный план, Советская деревня. 
получила тысячи тракторов, сыгравшних 
огромную роль в социзтистической  пере- 
стройке сельского хозяйства, 

Так же успешно справлялся завол, и с 


другими заданиями партии и правитель- 
ств --6 выпуском турбин, трамвайных. 
вагонов И различных видов  специзльной 
ИРоДукдин. 


Забота и внимание большевистской пау- 
тни. личное участие и помощь С. М. Киро- 
ва во всех начинаниях Завода поднимая 
рабочий коллектив на новые трудовые по- 
двиги. Молодежь видела в Кирове своего 
учителя в любимого друга. Его слово бы 
ло законом для каждого комсомольца-пу- 
тилюзца. Каждое его указание становилось 
программой рабдты комсомольской орга 
низации, И вот Кирова ве стало... Он пая 
от руки наемного убийцы в 1934 году. 

«Красный путилоБец» был переименован 
в Кировский завод. И, как славное знамя, 
понес рабочий коллектив новое имя’ завода 
к новым победам. Каждый комсомолец, 
каждый молодой рабочий думал теперь © 
том, как оправдать великое имя Кирова, 
стремился работать по-кировски, 

В славную эпоху сталинских пятилеток 
комсомольцы Кировского ‘завода были ду- 
пюй грандиозной борьбы за выполнение 
правительственных заданий, укрепляющих 
промъииленную мощь нашей страны. И ко- 
гда в` воздухе сильно запахло порохом, 
комсомольцы, вместе с коллективом всего 
завода, еще раз перестроили свое проив- 
водство. Они имели уже в этом достагом- 
ный опыт, & их технические знания и нае 
выжи! не требовали желать ничего лучшего. 
Серьезная перестройка была осуществления 
исключительно быстрыми темпами. 

В памятные дни боев с белофиниами ла- 
вина мощных танков, только что сошед- 
ших < конвейера Кировского завола, обру- 
ишлась на врага. Эти танки успедно гро- 
миле  белофиннов, — Первым прорвался 
сквозь «линию Маннергейма» комсомоль- 
ский танк, построенный сверх плана ком- 
сомольцами завода, 

В дни отечественной войны Советского 
Союза с немецкими зажватчиками Киров» 
ский завод переменил адрес. На новом, ме- 
сте он быстро восстановил производство 
стальных сухопутных броненосцев и высо- 
ко держит звание ведущего завода танко- 
вюй промышленности СССР. ' 

Три ордена украшают славное знамя Ки- 
ровскога завода. Первый орден — Трудовое 
Красное — Знамя — получеи 
1926 году в связи © 125-летним юбилеем, 
за выдающиеся заслуги завода в деле раз- 

вития отечественной промышленности, Орде- 
ном Ленина завод награжден в 1939 году за 
успешное выполнение  правительственных 
заданий. В 1940 году Кировский завод 
получил орден Красного Знамени за освое- 
ние производства тяжелых танков. 

Так жил и боролся прославленный Ки- 
ровский завод в течение последнего пред- 
военного пятнадиатилетия. Так росла № 
мужала комсомольская организация заво- 
ча, которая всегда шла в первых рядах 
ников з&ф великое дело партии Ленина— 
Сталина, 


«За проявленную пнациативу в деле 
ударначества п социалистического соревно- 


ние пятилетнего плана разецтия народ- 
ного хозяйстга Союза ССР, наградить Все- 


союзный „Ленинский 
Союз Молодежи орденом «Трудового Крас- 


мого Знамени». 


ПОСТАНОВЛЕНИЕ ЦИК СССР 


= 


Коммунистический 


заволом в’ 


4. ВОТИН 


Замнарнома танночой промышленности, 





и, заАЛЬИМАН 


доректор Нировеного апвода, 
лаурвиат сталиноной премии, 


Герей Социалистичесного Тлуда Герой боциалистичесного Труп 


езадолго до войны вышла 

в свет книга 

генерала Гудериана под 

кричащим ` названием: 
«Внимание! Танки!» Автор этой кни- 
ги, великолепно осведомленный о 
замыслах немецкой военщины, само- 
надеянно утверждал, что перед мощ- 
ным бронированным кулаком гитле- 
ровской Германии не устоит никакая 
армия. 

К тому времени немцы накопили 
огромное количество танков. Они 
знали, что со времени прошлой вой- 
ны ни французы, ни англичане, ни 
американцы не создали сколько-ли- 
бо серьезных конструкций танков и 
совершенно не развивали своей тан- 
ковой промышленности. 


Ащериканская армия, например, 
имела тогда на вооружении не -бо- 
лее 300 танков весьма` устарелых 
конструкиий. 


Когда грянула война, тысячи не- 
мецких танков прошли триумфаль- 
ным маршем по дорогам Западной 


10 в = 


немецкого . 


Европы. Казалось, что теория Гу- 
дериана восторжествовала. 
Фаигистская пролаганда  распро- 


страняла легенды о непобедимости 
германского оружия, о несокруши- 
мости германских танковых и меха. 
низированных армий,  прикрываю- 
щихся мощной авиацией. 
Самонадеянная  немецко-фаиштист- 
ская военщина была убеждена, ято 
в нашей стране, как и в других го- 
сударствах Западной Европы, роко- 
вым образом недооценили огромную 
роль танков в современной войне. 
При этом фашисты считали, что со- 
ветская танковая промышленность 
слаба и не может итти ни в какое 
сравнение с немецкой, а стало быть, 
не сможет дать Красной Армин 
большого количества танков, а ©о- 
ветские конструкторы не способны 
создать хороших конструкций. 
Жизнь жестоко посмеялась над 
немецким «стратегом» танковой вой- 
ны Гудерианом. Ему дважды приш- 


лось спасаться бегством после того; 


как руководимые им немецкие таН- 


> 


ковые корпуса были наголову раз- 
биты Красной Армией. 

Краслая Армия,» советские танки 
оказались той огромной силой, ко- 
торая остановила немецкие танко- 
вые армады, громила их и продол- 
жает громить. 

И если в первый период отече- 
ственной войны немцы действитель- 
но обладали огромным превосход- 
ством в танках, то это все же не 
свидетельствовало о их дальиовид- 
ности и умении трезво оценивать по- 
тенциальные силы своего противника. 

Товарищ Сталин дал исчерпываю- 
щие объяснения временных успехов 
немцев. «.война фашистской Гер- 
манни против СССР, — говорил 
товарищ Сталин, — началась при 
выгодных условиях для немецких 
войск и невыгодных для советских 
войск». В своей речи 6 ноября 
194! года товарищ Сталин указал: 
«...В современной войне очень труд- 
но бороться пехоте 653 танков н 
без достаточного авиационного при- 
крытия с воздуха. Наша авиация 


по качеству превосходит немецкую 
авнацию, а наши славные летчики 
покрыли себя славой бесстрашных 
бойцов. Но самолетов у нас пока 
еще меныше, чем у немцев. Наши 
танки по качеству превосходят не- 
мецкие танки, а наши славные тан- 
кисты и артиллеристы не раз обра- 
щали в бегство хваленые немецкие 
войска с их многочисленными тан- 
ками. Но танков у нас все же в 
несколько раз меньше, чем у нем- 
цев. В этом секрет временных ус- 
пехов немецкой армии». 

Теперь, по прошествии двух с 
лишним лет войны, немцы загово- 
рили другим голосом. Куда только 
девалась их былая спесь и наглая 
самоуверенность! В нашем распо- 
ряжении имеется целый ряд доку- 
ментов, свидетельствующих о том, 
что хваленые немецкие танкисты 
признают превосходство наших тан- 
ков над немецкими. Они утвержда- 
ют, что с настоящими танками им 
пришлось столкнуться только в Со- 
ветской России, что до этого их 
танки не встречали серьезного про- 
тивника. 

Свидетельство врага — ценное 
свидетельство. Оно могло появить- 
ся только лишь потому, что немцы 
на своей шкуре ислытали силу и 


мощь советских танков «КВ» 
и <Т-34». 

* 
Эти танки — продукт передовой 


техники —— появились на вооружении 
Красной Армии вовсе не потому, 
что советское танкостроение начало 
решать свои задачи только. во 
время войны. 

Если это было бы так, то наше 
положение немногим отличалось от 
того, в каком оказалось танкострое- 
ние многих зарубежных стран, не 
сумевших найти противовес произ- 
водственным возможностям и кон- 
структивным идеям врага. 

Задолго до войны в гигантской 
работе по укреплению обороноспо- 
собности Советского Союза наша 
партия и лично товарищ Сталин 
уделяли первостепенное внимание 
созданию советских танков. И это 
внимание было следствием предви- 
дения товарищем Сталиным огром- 
нейшего значения танков в будущей 
войне. 

Сталинская политика индустриа- 
лизации, развитие в нашей стране 


тяжелой промышленности создали 
замечательную базу для советского 
танкостроения. Правда, в условиях 
вероломного нападения  гитлеров- 
ской Германии организация на этой 
базе массового производетва тан- 
ков представляла собой задачу 
исключительной трудности. Но как 
бы ни были велики эти трудности, 
сталинская мудрость обеспечила 
самое главное — технические и эко- 
номические возможности перевода 
некоторых отраслей советской инду- 


стрии на производство танков в 
больших масштабах. 
На всех этапах напряженной 


борьбы за советский танк мудрые 
сталинские задания были знаменем, 
вокруг которого сплачивались тыся- 
чи и тысячи рабочих, инженеров, 


конструкторов, молодых танкострои- 


телей-кировцев. 

Эти сталинские задания двигали 
советскую конструкторскую мысль 
вперед, ставили и помогали ей ре- 
тать наиболее важные технические 
проблемы, 


Эти сталинские задания тысяча- 
ми нитей связывали кировцев с 
фронтом и фронтовиками, побуж- 
дая нас ежечасно работать так, как 
этого требует передовая военная 
наука и воины Красной Армии, сра- 
жающиеся на наших машинах. 

Эти сталинские задания откры- 
вали перспективы и освещали доро- 
гу танкостроителям, указывали нам, 
как скорее воплощать в жизнь ог- 
ромнейшие возможности, которые 
заложены в промышленности, в на- 
ших ресурсах, в людях. 

Нам вспоминаются первые дни 
войны, когда многим из нас не были 
еще яеными поистине гигантские 
возможности создания танкового 
производства на Востоке. Ведь соб- 
ственно танковых заводов на Восто- 
ке тогда еще не было... 

Огромная организаторская рабо- 
та по воссозданию Кировского за- 
вода на Урале проводилась по чет- 
ко разработанному  сталинскому 
плану. Не стихийное стремление 
вывести ‘оборудование из угрожае- 
мых районов, а сталинская задача 
организовать массовое производство 
тяжелых танков — вот что лежало в 
основе создания Кировского завода 
на Востоке. р 

Сейчас наш Кировский завод 
на Востоке представляет собой го- 





«Комсомол всегда стоял у вас в первых 
рядах наших бойцов. Я не знаю случаев, 
когда бы он отставал у кас от событий 
нашей революционной жизни». | 


И. СТАЛИН 


Улнлане 





раздо более мощную силу, чем это 
было в Ленинграде. 

Тяжелые ленинградские танки 
рождались в проектах и опытных 
машинах задолго до войны. Под не- 
ослабным вниманием и руководст- 
вом товарища Сталина выращива- 
лись кадры советских танкостроите- 
лей и танкистов. Каждая новая кон- 
струкция танка рассматривалась 
товарищем Сталиным, строилась по 
его указаниям, исправлялась и дово- 
дилась по его замечаниям. Встре- 
чи конструкторов-танкостроителей с 
товарищем Сталиным — знаменатель- 
ная веха в истории советского тан- 
костроения. 


к: 
Вспоминаются характерные эпизо- 
ды  непосредственного Влияния 
товарища Сталина на советскую 
конструкторскую мысль. Еще до 
войны конструкторским  коллекти- 


вом нашего завода был создан обра- 
зец тяжелого танка. Над ним мы 
работали долгие месяцы. Макет это- 
го танка мы привезли к товарищу 
Сталину. 

Во время разбора макета товариш 
Сталин проанализировал’ технико- 
тактические показатели машины и 
дал важнейшие указания по изме- 
нению и улучшению ее отдельных 
конструктивных элементов, в част- 
ности предложив поставить. на танк 
вместо бензинового двигателя ди- 
зель-мотор. 

Позже, уже в дни отечественной 
войны,.мы с особой силой почув- 
ствовали огромную ценность пред- 
ложения товарища Сталина о необ- 
ходимости замены бензинового мо- 
тора на танке дизелем. 


Бензиновый мотор — это большое 
зло для танкистов. От накопления 
паров бензина танк ‘воспламеняется 
даже от незначительного удара сна- 
ряда в броню. И если наши танки 
гораздо меныне подвержены этой 
опасности, то это происходит пото- 


: _ 


«Существует только одно средство, 
к нулю превосходство немцев в танках в тем к 


необходимое для того, чтобы свести 
оренным образом улучшать 


положение нашей армии. Оно, это средство, состонт не только в том, зоба 


увеличить в несколько раз прои 
чтобы резко увеличить произво 
противотанковых ружей и орудий, 


и в том, 


зводство танков в нашей странг, но также 
Эство противотанковых самолетов, 
противотанковых гранат и минометов, 





му, что на них стоят дизели. У нем- 
цев ло сей дечь нет дизелей, и их 
танки на поле боя часто становятся 
горящими фэкелами. Кроме того, ди- 
зель ввиду меньшего расхода горю- 
чего увеличивает радиус действия 
танка. 

Когда мы вышли от товарища 
Сталина, мы первое время не могли 
собраться с мыслями. После всех его 
замечаний каждому из Нас стало 
ясно. что всю нашу машину надо 
переделать. Нам раныше казалось, 
что наш образец — это самое лучшее, 
что можно создать. Когда на заво- 
де прикинули в эскизах и чер- 
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Выполняя накал вождя, кировцы создают грозные боевые машины — советские танки. 
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тежах вое те указания, какие нам 
дал товарищ Сталин, то уже при 
первых набросках было вйдно, что 
тактико-технические показатели 
новой машины оказались гораздо 
выше, чем тот образец, который 
нами был сделан раньше, Манев- 
ренность, толщина брони, внешние 
габариты и форма — все это оказа- 
лось более совершенным, чем мы 
проектировали. В те дни у нас ро- 
дилея тил танка «КВ». 


Первое боевое испытание этого 


танка проходило во время боев © 
белофиннами. В этот период киров- 
напряженно работалн 


пы над вы- 
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В умелых руках воинов Красной Армии эти танки превращают в груди железного 


лома танки врага, Перед вами одна из обычных 


фронтовых картин после наступления 


«КВ» и «Т-04» —— обломки немецких танков. 


’полнением сталинского задания: со- 


здать необходимое количество «КВ», 
которые должны были помочь вало- 
мать «линию Маннергейма». 

Это было серьезным экзаменом 
для советских конструкторов. 

Вете дни молодые ленинградцы- 
танкостроители, направляемые пзр- 
тийной организацией Кировского 
завода, проявили инициативу, став- 
шую впоследствии замечательной 


традицией, такой же крепкой, как 
все традиции путиловцев. 
Комсомольцы-кировцы организо- 


вали широкое движение молодежи 
за выпуск сверхплановой продук- 
ции. Во время наступления совет- 
ских войск на «линию Маннергей- 
ма» один из первых «КВ», прорвав- 
ших укрепления врага, был той са- 
мой машиной, которую построили 
комсомольцы-кировцы. —. 

«КВ» — танк прорыва: — выдер- 
жал боевое испытание, но это не 
давало нам права успокаиваться, Нам 
выпало счасгье неоднократно встре- 
чаться с товарищем Сталиным, и 
каждый раз, уходя от него, мы на- 
бирались новых идей, которые обя- 
зывалн нас неустанно работать над 
совершенствованием машин. Это 
привело к тому, что еще до отече- 
ственной войны наши конструкторы 
окончательно порвали с танками 
старых типов и смело вышли на 
широкую дорогу нового творчества. 
Танки «КВ» и «Т-34» — машины но- 
вого типа -— продукт этого  творче- 
ства. 








Иа — Сон 


строить побольше противотанковых 1808 и всякого рода друг их противо- 
танковых препятствий. 


В этом теперь задача. 
Мы можем выполнить эту задану и мы должны ее выполвить во что бы 


то ни сталоь. 


б ноября 1941 года. 





Уже в ходе отечественной войны, 
после того как во многих историче- 
ских битвах наши танки снискали 
себе страх и ярость врагов и глу- 
бокую любовь воинов Красной Ар- 
мий, товариш Сталин поддерживал 
в Час неустанное стремление улуч- 
шать и еще раз улучшать боевые 
машины. 

Сталинские задания, над выпол- 
нением которых работали кировцы, 
требовали не только создания но- 
вых образцов танков, но и кропот- 
ливого совершенствования суще- 
свующих. 

Танкисты хорошо знают, на- 
сколько улучшились наши танки — 
те же «КВ» и «Г-34». Целый ряд 
новых совершенных узлов был раз- 
работан в весьма короткий срок. 
Они придали нашим танкам новые 
кучества, в соответствии с теми 
требованиями, какие предъявляли 
танкисты фронта. 

В этой огромной и 
работе 
рых и 


кропотливой 
по совершенствованию ста. 
созданию новых образцов 
танков большую роль играет кол» 
лектив конструкторов, испытателей 
и опытников-танкостроителей. Мно- 
гие из них награждены орденами н 
медалями, \!6 человек получили 
сталинские премии. 

На нашем творческом пути быва- 
ли и неудачи. Но товарищ Сталин 
всегда вселял в нас исключительную 
бодрость. Каждая его мысль разжи- 
гала и объединяла коллектив за- 
вода. Кировцы каждодневно ошу- 
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щали сталиискую двигающую снлу 
в развитии техники танка и за- 
вода. Кировцы аонимали и всем 
своим Существом чувствовали, что 
за их работой следит товарищ 
Сталин. Когда враг подошел близ- 
ко к городу Ленина и над нашим 
заводом уже сбрасывались бом- 
бы, в один из таких дней позвонил 
товарищ Сталин. Он передал благо- 
дарность кировцам за танки «КВ», 
высоко оценив их боевые качества, 


В этот момент ва заводской терри- 
тории формировалась \ танковая 
часть, которая должна ох через 
несколько часов уходить нА фронт. 
Когда мы передали «спасибо» 
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Выполняя наказ вождя, 





И. СТАЛИН. 
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товарища Сталина, трудно описать 
торжество, охватившее рабочих и 
танкистов. Это была взволнованная 
демонстрация единства танкострои- 
телей с танкистами, уходящими в 
бой. Сталинская благодарность вли- 
ла в нас новую энергию. Завод в 
эти дни намного увеличил выпуск 
продукции. 

6 ноября 1941 года весь совет- 
ский народ услышал от товарища 
Сталина слова, в которых стави- 
лась грандиозная задача о необхо- 
димости свести к нулю танковое 
превосходство врага. 

В эти дни, когда весь мир был под 
виечатлением немецких ланковых 


И, 
7 у ь __ ` - , —.) . С 


т каровцы создают грозвые боевые машины -=- советские танки. 
еменкие конструкторы пытаются закрыть тех танкистов толстой бр 


воней. Пуш- 


ки кировских танков сильнее фашистской брони. `Перед вами вражеский ‘танк, раз- 
битый танкистами Красной Армни. 
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Е чоеьеСМИК: 


«клиньев», когда враг располагал 


значительным превосходством в тан- 
ках, — в эти дни с размахом, харак- 
терным для товарища Сталина, были 
вынесены решения о наборе быстро- 


го темпа производства боевых ма- 
ШИН. 


Вся страна напряженно работала 
над осуществлением сталинского 
задания о сведении к нулю танко- 
вого превосходства немцев. Мы же 
в этот период трудились с особен- 
ным упорством, ибо кому, как не 
танкостроителям, кому, как не ки- 
ровцам, надлежало быть в 


первых 
рядах советских людей, с честью 
выполняющих выдвинугую нашим 


вождем историческую задачу. 

В один из зимних дней 1941 го- 
да, когда враг еще находился вбли- 
зи сердца нашей родины — Моск- 
вы, товарищ Сталин поставил перед 
кировцами исключительно важную 
для дела победы производственную 
задачу -— развернуть производство 
танков «Т-34». 

Организовать массовое производ- 
ство «Т-34» на нашем заводе было 
проблемой исключительно сложной. 
Те сроки, которые отводились нам 
для создания новой технологии, оза- 
дачили многих из нас. 

С точки зрения теории и техники 
эти сроки нужно было многократно 
увеличить. Но разве могут служить 
преградой всякого рода нормативы, 
когда речь идет о дорогой родине, 
о победе над жестоким врагом, о 
требовании фронта и родного 
Сталина. 

Борьба за «Г-34» была периодом 
мощного развертывания внутренних 
сил коллектива Кировского завода 
В это время комсомольская инициа. 
тива била ключом. Около тысячи 
комсомольцев, работавших по лице- 
вым счетам для новой машины, 
подняли производительность труда в 
среднем на 650 процентов. Комсо- 








В сборочном цехе Кировского завода. 


мольская организация держала в по- 


ле своего зрения все участки работ 


по созданию нового конвейера. Ты- 
сячи и тысячи молодых людей по- 
сле рабочего дня отдавали конвейе- 
ру свою неукротимую энергию во 
имя выполнения сталинского зада- 
ния. 


Фронтовики хорошо знаю как 
день ото дня фронт получал все 
больше и больше танков «Т-34». Они 
чувствовали форсированное постуи- 
ление боевых машин. Это ‘было 
свидетельством того, что сталин- 
ское задание кировцы выполнили с 
честью. 


ух 


В ходе войны немецкая танковая 
техника напряженно ищет решений, 
которые помогли бы немецким тан- 
кам выдерживать огонь советской 
артиллерии и танков. Немецкие кон- 
структоры создали для своего летне- 
го наступления 1943 года новые об- 
разцы танков: 60-тонный «Тигр», 
70-тонную самоходную артустановку 
«Фердинанд». Эти машины имеют 
толстую броню и вооружены пуш- 


ками, обладакицими болышой броне- 


бейной силой. Немцы немало при 


этом потрудились над всеми меха- 
низмами танка, но им не удалось ре- 
изить задачу высокой проходимости, 
маневренности и подвижности этих 
тяжелых машин. Им снова пришлось 
ставить на танк бензиновый мотор, 
хотя и повышенной мощности. В ре- 
зультате этн разрекламированные не- 
мецкие танки оказались на поле боя 
битыми нашими маневренными тан- 
ками «КВ», «Т:34», нашей противо- 
танковой артиллерией и самоход- 
ными мощными — артустановками. 
Советский танк «Т-34» несколько 
раз обернется вокруг «Фердинанда», 
прежде чем тот сумеет выполнить 
свой боевой маневр. Одним снаря- 
дом мощной советской самоходной 
пушки, созданной нашим конструк- 
торским и производственным кол- 
лективом по заданию товарища 
Сталина, не только пробивается тол- 
стая броня, но буквально сносится 
башня немецкого «Тигра». 
Советские конструкторы, танко- 
строители, ‘как и раныше, ныне рабо- 
тают над выполнением сталинских 
заданий, обогащающих Красную 
Армию новыми совершенными типа- 
ми машин. С этими сталинскими ма- 
шинами мы победоносно завершим 
великую отечественную войну. 
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‹..тозарищи комсомольцы, работающие на производстве, вы должны 
свое производство освоить в совершенстве п в самые короткие сроки, дол- 
жны добиться хороших результатов работы, 

От нас требуется развить производительность труда до максималь- 
ных пределов, твердо памятуя, что каждый новый снаряд усиливает 
наших бойцов, наших комсомольцев на фронте. Поэтому не жалейте тр уда» 
давайте больще военной продукции и самого лучшего качества». 
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ВЕРХОВНОГО СОВЕТА СССР 


(0 присвоении звания 
Героя Социалистического Труда 
тов. МОЛОТОВУ БВ. М. 


ЗА ОСОБЫЕ ЗАСЛУГИ В ОБЛАСТИ УСИЛЕНИЯ 
ПРОИЗВОДСТВА ТАНКОВ В ТРУДНЫХ УСЛОВИЯХ 
ВОЕННОГО ВРЕМЕНИ ПРИСВОИМТЬ ЗВАНИЕ ГЕРОЯ 
СОЦИАЛИСТИЧЕСНОГО ТРУДА С ВРУЧЕНИЕМ 
ОРДЕНА ЛЕНИНА И ЗОЛОТОЙ МЕДАЛИ „СЕРП И 


МОЛОТ“ ТОВ. МОЛОТОВУ ВЯЧЕСЛАВУ МИХАЙЛО- 
ВИЧУ. 


Иредседелтель Президиума Веорховною 
Совета СССР М. ВАЛИНИН 
Секретарь Президиума Верховного 
Совета СССР А. ГОРЕИН 
Москва, Нремль, 30 сентября 1943 г. 








| Л. БАРАНОВ 
Сепретарь обнема ВНП(6) и парторг ЦЕ ВНП) на Кироесном гаводе 


тому заводу, < зубчатыми стенами егромных н светлых цехов, г много. 
ярусными жилыми домами и широкими асфальтированными улицами, уто- 
пающими в зелени, народ дал имя — Танкотред, Другого названия, более 
справедливо отражающего мощь гиганта, пожалуй, и не придумаешь, 
- анкогрид — крупнейшее и передовое в стране предприятие танковой 
ия и" сячи комсом ыц з и молодежи Ленинграда й уральского города, Харь- 
"ии, А-талинграда, Они заражают своим пылом м неукротимой энергией стариков 
В сваю очередь ‘набираясь от них опыта н производственной смекалки. ; 
‚анкоград создан в дни великой отечественной войны. в ответ на злодейское 
нападение фашистской Германии на нашу родину. | 


Мы мирно трудились, когда 
уд ь, на западных границах прозвучали первые залпы со 
а отмобилизованной, вооруженной до зубов немешко-фашистской армия. 
т тв. тяжелые дни мы услышали голос родного Сталина, раскрывшего всю 
‘глубину смертельной опасности, нависшей над нашей страной. Товариш Сталин 


призвал советских людей отрешиться от мирны | 
ных настроений и перестроит 
АЙ Ла. рны рое и перестроиться на 





‚исех уголках необъятной советской земли поднялся народ на поддержку 
Красной Армии, началась работа, пе знающая устали и поков Особую тревогу вызы- 
вали танки, У немцев было больше танков, чем у нас. Нужно было преодолеть тач- 
ковое превосходство врага, вырвать из рук немцев это важнейшее оружие современной 
войны, адача была трудная, но это не остановило советских танкостроителей. Засу- 
чив рукава, они принялись за дело, 

рат лавинами танков топтал советскую землю. В этой тяжелой обстановка. 
предстояло решать кв техническую проблему — организацию массового 
производства танков. Не только дни‘ и часы, но в каждая минута была взята ма 
ет. Работа закипела. Увеличивали выпуск танков я моторов ленинградцы-кировцы. 
рупнейшие заводы нашей страны взялись за производство боевых машик. 

первого дня войны кировцы в Ленинграде прекратили начатую Фаньше работу 
по расширению завода, остановили производство турбин и взялись за изготовление 
тяжелых танков «КВ», Турбинщики, привыкшие к кропотливой работе над огромными 
И дорогостоящими деталями, быстро перестроились на новый военный теми, Их ие 
узнавали на заводе—они вышли в первые ряды кировцев-танкостроителей. Быстро 
Удвоили, а затем утроили производительность артиллеристы, полностью и во-время 
обеспечивая сборку танковыми пушками, 

Между тем фронт приближался к Ленинграду. Потребность в вооружении возра- 
стала с каждым днем. Товарищ Сталин поставил перед кировцами новую затачу: 
увеличивая выпуск танков, организовать пронзводство пушек, Это была нелегкая 
задача, Завод не располагал свободными произволственными площадями, нехзатало 
оборудования, Ленинградский торком партии и лично товарищ Жданов пришли. на 
помощь кировцам. Норое производство решено было организовать на площадях дру- 
гих предириятий, оставив за Кировским заводом изготовление основного и наиболее 
трудоемкого узла-— сборку, монтаж и одачу пушек, снабжение металлом, а также 
техническое руководство. 

В одну ночь была продумана организация нового производства. Недостающие 
станки для глубокого сверления конструкторы отдела главного механика и коллектив 
ремонтного цеха сделали из токарных станков, Однажды, когда на одном из заво- 
дов на Выборгской стороне уже монтировалась вторая линия этих станков, в цехе 
к: разорвалась бомба. Взрывом некоторые станки были повреждены, но кировцы ‘не 

Е 2 отступили, -—— они лишь с еще большим упорством принялись за работу. Восстановили 
ЕЕ Е ны Е руениВь и в установленный срок А Иж. доки в другие фрон- 

<= ты получили кировские пушки в нужном количестве. 

«Фронт ут — будет сделано!» — этот девиз кировцев родился в дни, когла 
враг подходил к стенам Ленинграда. Фронт потребовал, и кировцы начали делать 
снаряды. Фронт потребовал, и кнровцы организовали производство листового металла 
и лопат для оборонительных сооружений. Фронт потребовал -— кировцы дали пушки, 
снаряды... | 

а кировцев работали на возведении оборонительных рубежей. Лучшие люди 
завода, в ответ на призыв товарища Сталина и товарищей Ворошилова и Жданова, 
вошли в добровольческую Кировскую дивизию и отправились на фронт, верные бое- 
вым традициям своих отцов и старших братьев — путиловцев. 

Много других заданий фронта выполняли кировцы, ви на минуту не отрываясь 
от. основной своей задачи — производства танков. Уже в августе 1941 года вылуск 
танков «КВ» ‘достиг такой цифры, которая в июне могла показаться каждому фабот- 
нику завода фантастической. 


25 азгуста 1941 года немцы прорвали последнюю линию сообщения Ленинграда 
к Советским Союзом. Началавь блокада. Но кировцы продолжали увеличивать вы- 
пуск танков. Люди не уходили с завода —- он стал для большинства из них домом. 
Они работали упорно, безустали. Взрыв однотонной фугасной бомбы на заводской 
территории не нарушил спокойного и уверенного ритма завода, Когда же 9 сентября. 
: немцы совершили концентрированный налет на завод и сбросили свыше 900 зажига- 
ие === тельных бомб, кнровцы оставили свои рабочие места, потушили все очаги пожара, 
О РНЫЕХ и: обезвредили все бомбы, в том числе и те, которые попали на нефтяные баки. И сно- 
рироаиичьс ва началась работа. с 


тя. 











С. МАХОНИН 


Глазный иншенер Нироженого завода, лауреат Сталиненой премии 


__ Кировцы не сдались и тогда, когда яраг начал беспрерывный артиллерийский 
обстрел завода. Большого ущерба этот обстрел не приносил, но работать мешал. 

вот было решено перебросить механические, сборочные и инструментальные цех 
ча Выборгскую сторону, находящуюся вые пределов досягаемости немецких орудий. 
Так началась первая эвакуация Кировского завода из одного. конца города в другой, 
в корпуса ранее эвакуированных из Ленинграда предприятий ‘День и ночь под 
непрекращающимся обстрелом люди демонтировали станки. В одном из цехов снаряд 
пробил «рышу. Были жертвы. Но работа неё остановилась. Ночами, в кроментной 
тьме, тысячи станков перебрасывались в новые помещения, Уже через неделю цехи 
дали первую продукцию. 

Фронтовая обстановка, однако, создавала много трудностей. Она требовала чрез- 
мерного напряжения сил, и праввтельство в октябре 194] года нашло целесообразным 
эвакунровать Кировский завод на У рал. Это было мудрое решение: завод в полную 
меру своих сил должен был создавать могучее оружне против наседающего врага! — 

Заготовительные цехи работали на полную мощность, накопляя запас поковок 
и отливок, & механические я сборочные цехи тем временем сворачийали: пронзводетво. 
Станки упаковывались в ящики и под огнем зрага доставлялись к баржам на Ла. 
доге. р 

Артиллерийский обстрел завода из тяжелых орудий, вызывавший человеческие 
жертвы, не нарушил организованности кировцев, не сломил их мужества. Преодоле- 
вая невзгоды фронтовой обстановки, кировны вели жизнь воннов. Порой в темноте, 
порой под концентрированным неприятельским огнем кировцы восстанавливали пре- 
рванную связь, трансформаторные установки, разбитые снарядами, и продолжаля 
эвакуацию в строгом соответствии с яланом, 

Перевозку оборудования по Ладожекому озеру удалось осуществить только с 
частуплением весны 1942 года, Кажры завода, намеченные к эвакуации, отправлялись 
через линию фронта на самолетах или плыли по Ладоге, сразу после завершения 
демонтажа. К декабрю эвакуация была закончена. Г ероический коллектив трижды 
орденоносного Кировского завода перебазировался на Урал. 


В другом городе, во второй столице У краины — Харькове, с таким же героизмом 
й упорством труднлся коллектив моторного завода — первенца танкового дизель- 
строения. Это было предприятие, оснащенное всем лучшим и передовым, что знала 
современная техника дизельстроения,  завод-красавец, со строгой планировкой 
высоких м светлых цехов, украшенных скульптурами. 

Рабочие любили свой завод и берегяи его, как дорогое существо. Они ревниво 
следили за строгой красотой завода и гордились его пе редовой технической куль- 
турой. 
| а началась отечественная война, харьковские моторостроители развили высо- 
кие темпы работы. Люди еще более полтянулись; забил неиссякаемый родник твор- 
ческой инициативы патриотов. В июне харьковчане дали моторов на 20 процентов 
больше, чем в мае, а в чюле, после выступления по рацио товарища Сталина, пере- 
выполнили увеличенную программу и звылустили моторов больше, чем в мае, на 
85 процентов, в августе —на 112 процентов, Правительство высоко оценило труд 
коллектива и. наградило завод орденом Ленина. 

Вражеская авиация буквально висела над городом и пыталась разрушить завод. 
Но рабочие не оставляли своих постов. В периоды самых крупных налетов руково: 
дители завода вынуждены были буквально отрывать людей от станков. | 

Враг наступал. Он был уже у ворот Харькова. Завод продолжал выпускать 
моторы. Одновременно эвакуировалось оборудование. 

Рабочие строили эстакады и прокладывали железнодорожные пути, устраивали 
приспособления для логрузки оборудования. | 

Вот уже последние станки погружены на платформы. Непривычно тихо стало в 
светлых цехах. Груипы рабочих, которые должны были выехать после завершения: 
демонтажа, все еще толаились в опустевших заводских корпусах. Тяжело. очень 
тяжело было расставаться © любимым заводом. 

_С чувством жтучей ненависти против немецко-фашистских мерзавцев харьков. 
чане грузились в зелоны. Они знали, что ке навечно оставляют свой горол и эти! 
пустые, но дорогие. серлщу заводские корпуса. Ови уезжалн на Восток, чтобы гото- 
вить врагу могилу, мстить ему, мстить неукротимо и яростно, мстить неустанным 
трудом для фронта и Красной Армии. 


Шло великое, невиданное переселение заводов на Восток. Уральские индустриаль- 
ные города не теряли времени и переводили работу всех предприятий на обслужива-! 
ние нужд. фронта. Спешно перестраивался уральский н-ский завод — завод массового 
поточного производства мощных машин, которые предназначались дия нароцного хю- 
зяйства. Теперь перед этим зеводом выдвигалась новая грандиозная задача: вместа 
орудий мирного труда делать тяжелые танки «КВ». | о 

В кабинете главного инженера появилась большая грифельная лоск и мелки; 
как в школьном классе. Время военное. Много слов — вред делу. Точность, крат. 
кость # определенность з разговоре стали повседневной привычкой. Доска с мезткыя- 
Ми —- великолепное средство для создания такой привычки: небольшой эскиз, краткая 
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4. ВАРАГАНОВ 
Сеяратарь обнома ВЛИСМ 


с ЧОВНИЕ 


Член заводского комитета номсомола 


Нировоного завода 
Рисунки худ. Л. СМЕХОВА 


НА ВОСТОК 


звод уезжал на Восток. 
«До свиданья, Ленинград, 
де скорой встречи, любни- 
мый город...»  Мелькали 
тихвинские леса, озера и 
поля Вологодского края, высокие 
берега Камы — родные земли Рос- 
сии. Каждая деревня, каждый куст, 
люди на полустанках, провожавшие 
эшелоны глазами, полными слез и 
надежды, — все требовало: скорее 
дайте танки, больше танков!.. 

_ Урал. Седые вершины гор. тума- 
ны, леса, строгая красота приураль- 
ских степей. В недрах земли — ме- 
талл, уголь, золото, минералы; в 
сказочных, неповторимых сочетани- 
ях здесь были собраны все богат- 


ства шедрой природы, все для 
мощного развития уральской куз- 
ницы оружия. 

Здесь, на Урале, продолжил 


свою славную историю Кировский 
завод. Здесь слились воедино тра- 
диции ленинградских и уральских 
рабочих. И нет прочнее этого сплава. 





Вместе с другими рабочими вы- 
ехали из Ленинграда шлифовщик 
Женя Лебедев, его ученица Мария 
Позднякова и зуборез Владимир 
Тидо. Все -—— однолетки, комсомоль- 
цы, ленинградцы. 

С тяжелым чувством садились 
они в теплушки: их романтические 
души не могли смириться с мыслью 
об отъезде из Ленинграда в дни, 
когда у стены города раЗгоралась 
великая битва. | 

«Неужели мальчишкой считают?» 
думал Женя, и от этой оскорби- 








В цехах Кировского завода. Очередная операция закончена. Заготовки балансиров 


кладутся на рольеанен. Сейчас они направятся к следующему станки. 


схема экономят десятки слов, не дают возможности говорить «вообще», заставляют 
докладчиков — начальников цехов, инженеров, мастеров. конструкторов — ‘додумывать 
свой мысли до конца 

Коллектив огромный. У главного инженера за день перебывает сотня, 8 иногда 
и больше человек. Каждого надо хозадачить»: заставить решать частные вопросы 
главной задачи — организации массового выпуска танков. Но фронт далек, пеи- 
хологня у многих людей еще мирная. Некоторые люди из ведушего командного 
состава не верили в то, что завод способен в короткий срок освоить массовый выпуск 
ганков. | 

А премя не ждет. 

Чтобы выпускать танки, нужно было полностью свернуть сложное, высокоорга- 
низованное «мирное» производство. Это была тяжелая, до боли в сердие скорбная 
миссия, м люди, ее выполнявшие, зероятно, испытывали такое же чувство, каков 
владлело моряками Черноморского флота, топившими свои роцные корабли в дни 
гражданской войны, 

Цель, ради которой приносились эти большие жертвы, была достигнута — боевые 
корабли не достались интервентам. 

То же самое можио сказать о свертызании «мирного» производства. Без этой 
жертвы нельзя было создать завод по массовому производству тазков. 

Вспоминается осень 1941 года. Перед нашим озором — великолепно благоустроен- 
ные цехи, где все подчиненное передовой технологии. И люди шли по цехам, ломая все 
это, ломая неумолимо и последовательно, превращая идеально распланированные цеху 
Е беспорядочные скопления механизмов. 

В этом хаосе и раззоре рождалась новая передовая танковая технология. С пер. 
вых же шагов организации такой техпологии коллективу пришлось встретиться с 
серьезными препятствиями, 

Например, в грандиозном кузнечном цехе ие оказалось такого мощного молота, 
какой нужён для ковки коленчатых валов к танковому дизельмотору. Смонтировать 
такой молот — дело большое и сложное. Для этого нужно было соорудить железо 
бетонный фундамент вссом в 1500 тонн и углубить его в землю на 13 метров. Для 
такой работы требуется не день и пе два, К тому же кузнечный цех действует. 
Электрические мостовые кравы движутся вдоль него, нагружая основные строитель- 
ные конструкции: колонны, фермы. Колонны покоятся на фувдаментах, и если вырыть 
котлован под фундамент для щабота молота на глубину 13 метров, то фундаменты 
с колоннами в районе котлована повиснут в воздухе и краны остановятся. Но краны 
останавливать нельзя, иначе полностью остановится кузнечный цех, выполняющий 
заказы фронта. 

Где же выход? Практика знала единственный 
то есть подводить под них балки, которые служили бы опорами, и потом рыть кот- 
лован. Однако этот способ требовал слишком много времени и потому ве годинся. 
Перед инженерами была поставлена задача -— быстро и капитально решить проблему, 
неззирая ни на какие трудиости или технические каноны. Ияжензр-конструктор 
т. Баусов, миженеры чт. Е и Мероляк применили кессонный способ подготов- 
ки фундамента, как при сооружении под водой оснований под устои моста. 
Это позволило в три раза ускорить сооружение фундамента и обеспечить бес- 
перебойную работу цеха в процессе строительства. 

Завод во-время получил коленчатые валы для танкозых моторов. Но это еше да- 
леко не решало успеха. Танкос выпускалось мало. Особенно отставала сборка. На 
сборке ощущался резкий недостаток  подъемно-транопортных средств, тогда как 
огромное количество тяжелых деталей и частей танка во время сборки требует ча- 
стого подъема и спуска. Сборщики были ограничены в своих возможностях из-за 
отсутствия кранов. 

Надо было немедленно дать на сборку краны. Но гле их взятьР Изготовить 
заново? Для этого потребуется 5—6 месяцев. Время не ждет, но выход один — все- 
таки делать кравы. 

За это дело взялись инженеры тт. Паперин и Лохтев, коллектив цеха т. Бело- 
стопкого и монтажиики т. Бочарникова. Боевое задание они блестяще выполиили 
за 5—6 недель. Ими сконструированы, изготовлевы и смонтированы консольные, 
полностью электрифицированные краны, которые до этого времени не изготовлялись 
даже на спеннальных краностроительных заводах Советского Союза. 


путь —— звывоашивать» колоивы, 


Сбориики танков издохнули свободно: сборка пошла в десятки фаз скобее 
прежнего, 

И эссе же танков выпускалось» мало. На завод приехал мародный комиссар 
танковой промышленностя т. Малышев и потребовал п шестинедельный срок ввести 
» жействне хза новых цеха. 

Это задание было поистине грандиозным. Требовалось смонтировать свыше четы- 
рех тысяч тонн металлических конструкций, уложить несколько тысяч кубометров 
бетома, соорудить десятки километров трубопроводов, электрических сетей и. раз- 
водок, построить более пелудесятка мощных электрических подстанций, смовтиро-. 
вать несколько тысяч единиц оборудования, включая сложнейшие станки самого 
высокого класса точности, покоящиеся на так называемых «плавающих» фуидамен- 
тах, изолирующих станки от влияния внешних толчков м колебаний. 


Шел июль — август 1941 года. Вся страна находилась в. стадни мобилизащий своих 
сил. Город Н.. как улей, гудел днем и ночью. Сотня и тысячи людей направлялись 
та фровт, на работу. Не было человека, который так или иначе оставался бы в сто- 
роне ст борьбы © врагом. 

На стройке одного из корпусов день и ночь кипела чевиданная работа. Начальник 
строительства Николай Григорьевич  Филиюв со своим помощником инженером 
т. Тофило командовал десятками тысяч людей, сотнями автомашин и железнодорож- 
ными составами так, как будто в самом центре города развернулось огромное сра- 
жение, от успеха которого зависел исход боев. По существу оно так и было, ибо 
решалась задача увеличения в несколько раз производства танков в нашей стране. 
от. успешного выполнения которой зависел исход боен на поляя сражений Это пони- 
мали тысячи и тысячи тружеников города и беззаветно работали на стройке. 

Перед монтажниками как будто не существовало препятствий. Их руководителя 
тт. Бочарников, Мазо, Субботин неделями не уходили из цехов. Оборудование 
вводилось в действие до того, как строители успевали закончить свои работы — 
накрыть крышу, остеклить окна. Круглосуточно на тракторах перевоэилясь станки, 


прессы, каркасы ‘печей независимо от погоды, ири отсутствии дорог, стронтедьства 
которых резко отставало, В отдельные моменты казалось, исчезала грань между 
хыловыми и Ффроитовыми условиями. Люди не знали отдыха, не щадили ни здоровья, 
зи сил. 

Мысль о том, что новые цехи должны быть даны в иаикратчайший срок, владела 
не только зсеми строителями и 


монтажниками, но и трудящимися всего ГОРОДА. 





В цехал Анровскоее завода. Массивные стальные бандажи прохойят окончательную 
обработки. Скоро они поступят на сборку. 
Я 


Это помогло завершить грандиозную работу в течение хвух месяце. В мирное 
время, даже при тех темпах строительства, которые были известны з Советском 
Союзе, иа это потребовалось бы в 4—5 раз больше аремени. 

Так люди работали и боролись за то, чтобы создать условия для увеличения 
производства танков. Так закладывались первые камни в фундамент Танкограда. 

А с затадя шли эшелоны с рабочими, специалистами и заводским оборулова- 
нем. На станции харьковские мастера дизелестроения снимали © платформ оборудо- 
зание своего завода, начиная от мощных турбинных установок до ручных сверлилок. 
Был составлен план размещения вновь прибывакицего завола. В этом плане преду- 





ровщы 


гельной мысли невыносимо щемило_ 


сердце. ы 
Мария с трудом сдерживала сле- 


зы. Все ее подруги остались в Ле-. 
нинграде, многие из них ушли в. 


армию, даже старики-родители от- 
казались ехать. А вот ей предло-. 
жили покинуть Ленинград в поряд- 
ке комсомольской дисциплины. 
Молодые ленинградцы вначале не 


почувствовали величия Урала. Фронт. 


был далеко, тишина, 
ванные окна, яркий 
не. 


незамаскиро- 
электрический 
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Молодой кузнец Аким Завьялов установил 

всесоюзный рекорд ма коеке коленвалов. 

Йри норме в 65 залов он отковал 160 ко- 
денвалов. 


Ранняя осень в памятный 1941 год 
казалась особенно мрачной. На за- 
водском дворе в хастическом бес- 
порядке лежали станки, инструмент, 
детали. Рядом с цехами уральского 
завода строились новые цехн. В них 
еще не было окон, перекрытий, но 
уже мерно гудели первые пущенные 
в ход Станки, 

В цехе, где стояло десять корпу- 
сов будущих танков, сосредоточен- 
но трудились молодые сборщики с 
красными от бессонницы глазами. 
Беспрерывно промеряя детали, они 
нередко со злостью швыряли их на 
землю, потом успокаивались и мол- 
ча направлялись к беспорядочному 
скоплению станков: 

Сборщик Иван Пупляев, несмо- 
тря на свой юный возраст, принимал 


участие уже в сборке первых «КВ», | 
которые в зиму 1939—1940 годов) 
прямо из ворот завода уходили на. 
финский фронт. Пупляев еще то-.о 
гда понял силу танка, понял, как 
нужиа эта машина родной стране. 

Приехав на Урал, он сразу же 
пошел в сборочный цех. Этот цех 


__ = 


сматривалось приспособление здания, предназначенного под склад металля, для цеха 
сборки моторов, создание нового пеха алюминиевого литья и т. п. Оставалось всего 
три недели по начала массового выпуска танковых моторов — срока, установленного 
решением Государственного комитета обороны. 

Время не ждет. Вместе с харьковчанами рибочие уральского заводе принялись за 
пело. У ннх Зыл`уже опыт скоростного строительства и монтажа. Снова закипела 
работа. Задание технологов немедленно шло в конструктивную разработку. Строй- 

° телк и монтажники из-под карандаша получали чертежи и если иж на произ- 
водство, где круглосуточно шли работы. Несколько тысяч станков были установлены 
й пущены в работу в течение деух недель. Бочарников, Хаит, Камин, Смирнов, 








стал его рабочим местом и родным . 


домом. День и ночь Ваню Пупля- 
ева можно было видеть на танках. 
Он требовал детали, ругал механи- 
ческие цехи, сам подгоняя узлы и 
упорно собирал всё новые и новые 
машины. 

Он успокаивался только в корот- 
кие часы сна. Мастер или друзья 
выталкивали его из цеха и отправ- 
ляли домой. Впрочем, в дни станов- 
ления завода бывало, что сон за- 
стигал Ивана в цехе. Сутками не 
покидал он рабочего места. 

Вот, утомленный тяжелой ручной 
работой и продолжительной бессон- 
ницей, Иван вздремнул, сидя ва 
корпусе танка. Его голова беспо- 
мощно склонилась к башне. Мастер 
осторожно, бережно, как сына, бу- 
дит молодого рабочего: «Ваня, а 
Ваня, пойдем домой, потом додела- 
ешь». Пупляев тяжело поднимает- 
ся. Сознание возвращается к нему 
мгновенно. «Нет, кончать нужно. 
Смотри, сколько их — ждут», твер- 
до говорит он, указывая на танки- 
стов, прибывших для получения 
машин. 


ВСЕ ДЛЯ ФРОНТА! 


Но бессонные ночи нередко про- 
ходили впустую. Производство еще 
не было налажено, и сборку лихо- 
радило отсутствие деталей. Меха- 
нические цехи не справлялись с за- 
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даниями. Многие детали шли в 
брак. Часто сами сборщики стано- 
вились к станкам, пытаясь попра- 
вить деталь. Не до конца собран- 
ные машины неподвижно стояли в 
цехе тяжелыми громадами. 

А фронт ждал кировские танки. 
Их ждали многострадальные поля 
Подмосковья, ждали у Колпина = 
всюду, где насмерть бились наши 
воины за каждую пядь русской 
земли. Просыпаясь утром, молодые 
кировцы виновато смотрели на ре- 
продуктор, из которого набатно 
звучали слова о битвах, о немец- 


и 








8 цехах Кировского завода. 
Этот огромный станок осуще- 
ствляёт ‘одну из многих тысяч 
операций, необходимых для из- 
готовления деталей танка. 











Егоров. Белостощкий, десятки других работийков не покладая рук организовывали на 
участках скоростной монтаж. | 

Это было необычайное уплотнение времени, Люди творили невозможное, Но завод 
це мог ждать. В танковых цехах уже собирались танки. Для них требовалась мо 
торы. 

Задание Государственного комитета оборовы было выполнено. Коллектив дизель- 
строителей, в октябре выпускавший дизельмоторы до последнего дня эвакуации в 
Харькове. в ноябре возобновил их выпуск на новом месте. 

Вместе с харьковчанами в город стали прибывать ленинградцы-кировцы, во 
главе с Героем Сощиалистического Труда т. Зальцманом. Кировцы, пережившие 
тяжелые дни работы в осажденном городе под непрерывиым обстрелом ‘врага, привез- 
ли с собой фронтовой дух, боевые революционные традиции путиловцев и богатей. 
ший опыт производства танков. С их нриездом произошел коренной переворот орга- 
низапии производства. 

Открылась новая страница в жизни Кировского завода. По-боевому началась пе- 
рестройка всей работы для решения основной задачи: доведения вымуска тан. 
ков до потребностей фронта. Люди, не верившие в быстрое освоение массового 
производства танков, были смещены и заменены передовыми, энергичными и смелыми 


‚ командирами. 


Гиганты страны, слившись в единый дружный производственный коллектив, вопло- 
тивший в себе боевые революционные традиции путиловнев-кировцев и их боевой 
опыт передового танкостроения, высокую технику и первоклассную организацию мас- 
сового поточного производства уральского завода, примененного потом в производстве 
танков, и передовую техническую культуру харьковчан, оказались способны решать 
самые сложные и, казалось бы, технически не разрешимые задачи. 

Так возник Танкоград — могучий бастион нашей родины. 

Уже в декабре 1941 года тяжелые танки Кировского завода, рожденные на 
уральской земле, громили немцев под Москвой, помогли остановить и опрокинуть 
немецко-фапистские полчийта. 


Летом 1942 года военная обстановка осложнилась. Пользуясь отсутствием второ- 
го фронта в Европе, немцы предприняли свое большое наступление, имевшее 
целью окружение Москвы. Немцы задумали отрезать советскую столицу от зазолж- 
ского м уральского тыла. В зтот тяжелый для нашей родины момент кировцы 
получили ответственное задание товарища Сталина: в течение месяца поставить ва 
серийное производство новую машину — танк «Т-34». Опыт передовой техники не 
только у нас, но и за границей не знал примеров освоения серийного дроизводства 
мацтин такого типа менее чем за 4—5 месяцев. Сложность проблемы еше более 
усугубилась тем, что обстановка не позволяла затормозить ход производства. 
Осваивая новую машину, кирсвцы вместе с тем должны были продолжать работу над 
танками «КВ». | 

Мы отчетливо представляли себе всю грандиозность и необычайную сложность 
задачи, . 

Нужно было разработать технологический процесс на обработку @ тысяч деталей, 
изготовление которых ведется метопами крупносерийного производства. 

Нужно было спроектировать и изготовить более сотни модвалей, свыше 500 зитам- 
нов, до 5 тысяч наименований специального инструмента и приспособлений 

Нужно было переставнте тысячи станков и создать новые поточные линий. 

Нужно было, чтобы тысячи рабочих юсвоили изготовление и сборку новых дета- 
лей и с первого же дня начали выпускать танки высокого качества. 








В цехах Кировского завода 

Быстро вращается стальной 

вал, зажатый в патрон токар- 

ного стачка. Обработка ведет- 

ся тремя резцами  одновре- 
менно. 
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Партийная организация и ее первые помощники — комсомольцы — провели моби- 
лизацию всего коллектива. Кировцы были во всеоружии, Их организованность, мо- 


бильность, изобретательность, трудолюбие — все это с особой силой было воплощено 


в жизнь с первого часа работы над сталинским заданием. 

В основе всего лежал график, указывавший каждому работнику, что и в какое 
время он должен сделать. Десятки тысяч людей стали жить по этому графику. 

Пока колструкторы Духов, Сычев просматривали чертежи, здесь же вместе с 
ними технологи Хаит, Раевский, Беркштейн, Сапожников составляли технологию. 
Группа конструкторов ло приспособлениям  Самородова осваивала технологию по 
отдельным звеньям. Как только становился ясным контур приспособления. сразу же 
составлялся чертеж на заготовку, ‘а в цехах Мельникова, Хаспабова и Шихова немед- 
денно изготовлялись отливки и поковки. 

Такая параллельная работа позволила вынграть бой во времени, сократить сро- 
ки подготовки производства. 

В цехах шла коренная перестройка. Монтажники ‚переставляли тысячи станков. 
Бригада товарища Устинова за полутора суток построила на сборке повую сушиль- 
ную камеру. В течение часов создавались новые производства. Так за 48 часов было 
спроектировано, установлено оборудование и начал работать участок изготовления 
горячих пружин. 

Нерестановка станков шла по графику, и сборка во-время. получала детали. Там 
развернулось горячее соревнование. Смена мастера Герасимова в течение 86 часов 
не покидала цоха. 

Коммунисты и комсомольцы развернули замечательную форму борьбы за новый 
танк — почасовое соревнование. Время подачи узлов и деталей на сборку мерилось 
не днями, а часами. Молодые токари Банников, Овчинников, Гунихин и многие дру- 
гие, соревнуясь друг © другом, стали значительно перевыполнять нормы 0о изготов. 


лению деталей, за которые очи брались впервые в жизни. 


| ПРОЛЕТАРИИ ВСЕХ СТРАН, СОРДИНЯИТЕСЬ! 
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м———= ПОЗДРАВЛЕНИЯ КИРОВЦАМ 
ТЕЛЕГРАММА ТОВ. В. М. МОЛОТОВА 


НА ИМЯ РУКОВОДИТЕЛЕЙ ЗАВОДА ПРИБЫЛА ТЕЛЕГРАММА ТОВАРИЩА 8, М. МОЛОТО- 
ЗА В КОТОРОЙ ОН ПРИВЕТСТВУЕТ ВЕСЬ КОЛЛЕКТИВ РАБОЧИХ,  ИНЖЕНЕРНО-ТЕХНИЧЕ- 
СКИХ РАБОТНИКОВ И СЛУЖАШИХ ЗАВОДА ПО СЛУЧАЮ УСПЕШНОГО ВЫПОЛНЕНИЯ И ПЕ. 
РЕВЫЛОЛНЕНИЯ В МАРТЕ МЕСЯЦЕ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ПРОГРАММЫ ПО ВЫПУСКУ БОЕВОЙ 
ПРОДУКЦИН. ТОВ. МОЛОТОВ ВЫРАЗИЛ УВЕРЕННОСТЬ, ЧТО КОЛЛЕКТИВ КИРОВЦЕВ СУМЕЕТ 
ЗАКРЕПИТЬ ВОСТИГНУТЫЕ УСПЕХИ, ЛИКВИДИРУЕТ ИМВЮЩИЕСЯ НЕДОСТАТКИ В ИЗГО 
Товлении ДЕТАЛЕЙ И СБОРКЕ БОЕВЫХ МАШИН И ОБЕСПЕЧИТ ДОБРОКАЧЕСТВЕИНОСТЬ 
| ВЫПУСКАЕМЫХ ТАНКОВ, ТАНКОВЫХ ДИЗЕЛЕЙ СТОЛЬ НЕОВХОДИМЫХ ДЛЯ НАШЕЙ ГРЯДУ- 
| ЩЕЙ ПОБЕДЫ. 
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Во время освоения новой машины ярко проявилась особенность социалистического 
соревнования — взаимопомощь в работе. Когда сильно отставала наладка одного узла, 
коллектив цеха МХ-4 взялся своими силами оборудовать, освоить и сдать ва ходу 
этот участок. И это было сделано. р 

Организация нового производства сопровождалась решением сложнейших техни- 
ческих задач. Нехватало мощностей сталелитейного цеха. Выпуску «Т-34» угрожал 
срыв. Специалисты завода разработали новую марку стали, на отливку ‘которой 
уходило значительно меньше времени. Это облегчало положевие, но все же’ пол- 
ностью не решало проблемы. Напряженные творческие поиски продолжались. Вскоре 
было найдено решение. Одну деталь перевели на изготовление из очень сложного 
профилированного проката, быстро освоенного совместно с работниками Магнитогор- 
кого металлургического комбината, 

Беспримерная по своей сложности организаторская и творческая работа подхо- 
дила к концу. Вот ‘краткий календарь, красноречиво рисующий темл кировского кол- 
лектива в борьбе за выполнение сталинского задания: 
| 20 июля 1942 года завод получил чертежи. 
| 24 июля каждый цех знал перечень деталей и узлов, которые ок должен изго- 
ТОвлЯтЬ. 

Через семь дней —- 27 июля — в механические цехи назали поступать для обра» 
ботки отливки, 

5 августа механические цехи стали сдавать собранные узлы деталей ва сборку. 

22 августа танк «Т-34», названный кировцами «Сталин», промчался мимо тысяч 
рабочих, собравшихся на митинг. За ним ушли ва фронт танки «Молотов», «Киров», 
«Суворов», «Кутузов», «Александр. Невский». | 
Кое-кто называл все это чудом. Пусть! Осваивая «Т-34», мы, кировцы, видели 

перед собой крепость, которую нужно было взять во что бы то ни стало. Для каж- 
{ лого кировца боевым лозунгом стали слова: «Технически быть может это невозмож- 
10, но кировцы могут и должны это сделать». 

И кировцы сделали! 


Танки «Т-34» с маркой Кировского завода бесперебойно поступали на вооруже» 
лие Красной Армии. Шли они и на решающий, Сталинградский фронт, у самых 
рубежей которого героически трудился коллектив дважды орденоносяого трактор- 
Кого завода имени Ф. Э, Дзержинского. ‚ | 

В удушливые летние ночи сталинградцы работали в полностью  затемиенных 
`” Ни один немецкий разведчик или бомбардировщик не смог до последнего: 












роВцы 


ких танковых «клиньях», об отступ- 
лении. В каждом слове слышалось: 
скорее дайте танки. Мысли о фрон- 
те жгли сердца, двигали людей на 
совершение подвигов. 

Женя Лебедев и его юные друзья 
ленинградцы быстро втянулись в 
работу. Их захватил дух наступле- 
‚ния, властвовавший на заводе. Они 
скоро почувствовали, что на Урале, 
рука об руку с ` уральцами, можно 
и нужно работать по-кировски. — 

„.От старого рабочего-шлифовщи- 
ка Лебедев узнал, что сборку за- 
держивает отсутствие барабанов. 
Рабочий волновался, старался изо 
всех сил, но больше 3—4 штук в 
смену не выдавал. Детали при шли- 
фовке накалялись чуть ли не до- 
красна: работать было невозможно. 
В чем была причина, никто не знал. 
Завод все еще ваходился в состоя- 
нии организации. Опытных  масте- 
ров нехватало, На заводскую ипло- 
щадку прибывали всё новые и но- 
вые станки: 

Однажды среди таких станков 
Женя Лебедев разыскал свой, 
ленинградский. Ждать, пока его 
установят и зальют фундамент це- 
ментом, было некогда — сборка тре- 
бовала барабаны. Кто-то предложил 
закрепить станок болтами. Так и 
сделали. Лебедев сразу же пустил 
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свой станок. Но дегали и у него 
нагревались. 

Мучительно, напряженно работа- 
ла мысль... «Нужно менять камни», 
наконец решил Женя. Он начал 
ставить камни различной твердо- 
сти. Неудачи сменялись проблеска- 
ми успеха. В конце концов рабочая 
смекалка одержала верх. Решение 
было найдено: Лебедев убедился, 
что для обработки барабанов нуж- 
ны камни иной твердости. 

Через несколько недель Лебедев 
уже шлифовал по 30 барабанов в 
день. К нему заходили другие шли- 
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бается: 
.194[“воду». 





фовщики, смотрели, советовались, 
УЧИЛИСЬ. 

Среди них была Мария Поздня- 
кова. Без индикатора, микрометра 
и других точных инструментов, ко- 
торых в первое время нехватало, и 
у нее работа не кленлась. Забыв 
обо всем; об отдыхе, о теплой ком- 
нате, помня, что враг под Москвой 
и Ленинградом, Мария часто отка- 
зывалась итти домой, училась уто- 
варищей и сама изобретала. Долго 
учиться было нельзя, и очень скоро 
Мария установила первый рекорд 
на внутренней шлифовке — выпол- 
нила три дневных нормы. 

Никак не мог совладать с зубо- 
фрезерным станком Владимир Ти- 





до. Сборщики приходили на уча- 
сток, где он работал, требовали, 
ругались. Владимир и сам понимал, 
что без шестерни «КВ» не собе- 
решь. Успехи других ленинградских 
комсомольцев бодрилн его. Вскоре 
и сен ощутил радость победы: 8—13 


щестерен за смену стали его нор- 
мой. Сложный станок был покорен. 


Работая сейчас на шести  зубо- 
езных станках, один обеспечивая 
еталями весь участок, Владимир, 
вспоминая те дни, добродушно улы- 
«Так это же было в 


Рядом с ленинградцами работали 


`молодые уральцы. 


Алексей Царапкин еще до войны 
стал квалифицированным мастером. 
Но когда на заводской площадке 
появились ленинградские станки, 
он испытал нечто вроде расте- 
рянности. Перестройка уральского 
завода на выпуск Кировской про- 
дукции потребовала’ колоссального 
количества новых приспособлений, 
создала невиданные производствен- 
но-технические трудности. Мастер 
Алексей Царапкин и его друг, 
старший мастер Тараван, переучи- 
ваясь на ходу, с головой ушли в эту 
новую работу. 

Друзья были по-уральски напори- 
ст’! и неутомимы. Есля для танка 
нехватало какой-нибудь детали, ре- 
шение принималось мгновенно, Та- 
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момента обнаружить завод, где тысячи +. 28% 
литейшиков плавили фасонную  электро- ! 
‚сталь, а работа кузнечных молотов застав. 1 
ляла непрерывно вздрагивать землю. 

Фронт приближался. Бой шли ужа на 90000 
расстоянин нескольких десятков километ- —__ 
роз от Сталинграда. Быль видны зарево №% 
и дым пожарищ, слышна орудийная кано- 
чада. Но ничто ие изменилось № фитме 
работы завода; только танки во все уве. 
личизающемся количестве уже не гоузн- 
лись на платформы, а прямо со сборки 
из ворот завода уходили в бой. 

Памятно утро 2% августа 1942 г В 
зеркальной глади Волги отражаются бере- 
га и сады. Из донских степей в Заволжье 
медленно движутся стада рогатого скота; 
по дорогам, мимо Орловского песочного 
карьера, стажшего впоследствии могилой | 
тысяч немецких солдат и офицеров, мчатся 
автомобили. Тысячи рабочих, служащих 
«СТЗ» и домохозяек заканчивают строи- 
тельство противотанковых ювов в кольце 
обороны, а в другом секторе, на гослюд- 
ствующей высоте, устанавливаются бетон- 
ные дзоты с амбразурами, направленными 
з сторону железнодорожной линии, связы- 
вающей теперь Сталингряд < Заволжьем 
и остальным миром, 

К вечеру с севера вплотную к заводу 
подошли танки эрага. Но тут же ва 
склоне рекя Мечетки они были остановле- 
ны массовым огнем отрядов рабочих за- 
вода. - 

‚ Завод продолжал работать. В часы наибольшего напряжения боев неоконченные 
сборкой машины, некоторые без башен, вырывались из заводе с рабочими на броне 
и преграждали путь немцам. Железнодорожники доставили из арсенала под пере- 
крестным орудийным м пулеметным огнем гранаты и снаряды. Зенитчики, спустив 
стволы своих пупюк, в упор расстреливали вражеские танки. 

Враг был остановлен у стен города. Несколько месяцев он прилагал отчаянные 
усилия, чтобы добиться успеха. Его самолеты висели над заводом и городом, его 
орудия всех калибров, пулеметы м минометы днем и ночью мели огонь по одному и 
тому же месту. Но защитники города Сталина стояля насмерть. Число танков, про- 
рваншихся к заводу и превращенных в доты, уменьшалось © каждым инем, я сила 
зазцитников города множилась и росла, как сила сказочного богатыря. 

Рабочие Сталинградского завода продолжали выпускать боевую продукцию. 
В цехах не прекращалась работа даже во время бомбежек и пожаров, на тушение 
которых затрачивалось самое короткое время. 

Враг предпринял массированный зоздишный налет на сортировочные станции 
завода, где стояло 250 вагонов < ценнейшим грузом, в том числе с уникальными 
станками моторного производства, впоследствии вывезенными ва переправу ин через 
Волгу в глубь страны. Железнодорожники за дзадиать минут ликвидировали сотни 
очагов пожаров и, не обращая внимания на пулеметный обстрел с самолетов, раз- 
везли составы по путям завода. Сгорел только один порожний вагон. | 

От бомбы загорелся литейный корпус. С шихтового двора, пде стоял крытый 
железнодорожный состав © оборудованием, как из гигантской трубы тянулось пламя 
пожара. Машинист Папигрев, невзирая на бомбежку, огонь и дым, от которого по- 
меркло солнце над заводом, прицепил к паровозу состав и вывел его в безопасное меето. 

Завод, не прекращая работы, эвакуировал оборудование и людей в глубокий 
тыл. Железнодорожники на глазах эрага доставляли к переправе людей и оборудо- 
вание, восстанавливали непрерывно разруниемые бомбежкой путн н днем и ночью 
занимались перевозкой. Зя двое суток они вывезли к переправе без единой жертвы 
10 тысяч женщин и детей, тысячи тонн стратегических материалов такковой ипро- 
мышленности. Даже последний арттягач, который только что сошел с конвейера, 
подцепил оставшиеся тележки с цветным металлом, достазил их к переправе н вме. 
сте с ними прибыл на Урал. 

Великое переселение гигантов советского танкостроения на восток закончилось. 
Ленинграшцы м харьковчан, прочно обосновались на Урале, принимала теперь Е 
свою семью сталинградиев чтобы ‘объеднненными усилиями окончательна свести к 
нулю превосходство немцев х танках, —— 

Тавкогрец развертывался на всю свою мощь. 

© 

Пройдите теперь по этому городу-гиганту, и вы увидите, как потоки черного 
н цветного металла, металлических изделий, химикатов, тексталя, технических тка- 
ней, резино-асбестовых и кожаных изделий, леса, стекла к других материалов пре- 
вращаются на ваших глазах во многие тысячи деталей, слагаемых в узлы, и наконен 
в тотовые машины. Каждый час здесь рождаются и зыходят иа испытательные 
стенды моторы и величественно выползают из ворот завода на железнодорожные 
платформы знаменитые кировские танки. 

На многокилометровом пространстве раскинулись корпуса различнейшей архитек- 
туры. Все эти корпуса расположены в определенном порядке, в теснейшей техноло- 
гической связи и подчинены единому  грузопотоку. Насколько важным делом 
является правильный и экономный грузопоток, можиб видеть по густой разветвлен- 
ной сети внутризаводских железнодорожных путей общей протяженностью во много 
десятков километров. | 

Ежедневно на завод поступают десятки тысяч тонв груза. Гигантский организм 
завода. пеерабатывает каждые две минуты один загон груза: от толстых стальных 
листов круга дляной свыше 12 метров и толщиной в несколько сот миллиметров до 
тончайшей — тоньше человеческого волоса! — проволоки и лекты. 

Танку нужны тысячи наименований материало» не только для меторов и механяз- 
мов, дающих ему возможность двигаться на больших скоростях и легко разворачи- 
ваться на маленьких площадях, не только для пушек, пулеметов и снарядов, но и для 





В цехе сборки: комсомольско-молодеж- 
ная фронтовая бригада монтирует танк. 





аппаратов, облегчающих работу танкистов в машине: приборов для двухсторонней 
радиосвязи, для ннутренней связи, часов и других аппаратов. 

Танки, И в особенности наши тяжелые «КВ» и средние «Т.34», расходуют для 
своего производства больше металла, чем какой-либо другой вид оружия. Мз 99 
известных и открытых элементов периодической системы Менделеева 46 элементов 
используются в технике танкостроения. 

Водород и калий, литий и натрий, серебро и медь, магний и цинк, бор и алю- 
миний, сурьма и радий, кислород и сера, хром, молибден, вольфрам, железо, никель 
и десятки других элементов «мобилизованы» и поставлены на службу производства 
танков, на создание высококачественных конструкционных и инструментальных сортов 
сталей, специальных чугунов, легированных бронз, сложных алюминиевых и других 
сплавов, различных припоев, флюсов и покрытий, на все то, что техника танкострое- 
ния и условия современного боя требуют от нашей отечественной металлуфгии. 

Свыше 90 марок различных сталей илет на нужлы танкострсения, Весь этот 
поток металла на заводе принимается по маркам и профилям и подвергается перед 
запуском в производство в лабораториях завода тщательной проверке, 

Непривычному глазу покажется, что каждый корпус Танкограда, отгороженный 
зеленью кустов и деревьев, живет сам по себе, своей собственной жизнью и что его 
связь с другими корпусами лишь внешняя, благодаря только вот этим миткам рель- 
совых путей. Но стоит ознакомиться с производством каждого корпуса, чтобы убе- 
диться, что процессы каждого из них являются органической частью изготовляемой 
Танкоградом апродукции и что они совершаются в строго определенной последователь- 
ности. Эта-то взаимозависимость корпусов- 
производств породила общезаводский гра- 
фик, понуждающий работать ритмично, 
выпускать сырье, полуфабрикат и готовую 
продукцию в строго определенные часы, 
без отклонений, без штурмовщины. Гра- 
фик стал законом Танкограда, 

Вот уже видны вышки, где работают 
многотонные копры, слышатся  ззоики, 
характерные звуки пия и шипение бензо. 
резов. В копровый цех, разцелывающий 
металл для литейных цехов. 

Литейные цехи разместились в огром- 
ном корпусе. Это крупнейшая литейная не 
только в СССР, но н в Европе. За время 
своего существования она выпустила такое 
количество литья, для погрузки которого потребовалось бы не менее 1500 маршрут- 
ных поездов. | 

Литейная Кировского завода поражает объемом механизации. Вся подземная и 
надземная часть корпуса, доходяшего до 14 метров высоты, скучена и вместе с тем 
целесообразно занята охладительными и разливочными конвейерами, подъемно-транс- 
портными средствами разных видов, машинами, земледелками, вентиляторами, лен- 
точными транспортерами и разветвленной уборочной системой, вывозящей все отходы 
наружу, за границы завоща, 

В цехе — беспрерывное движение, Кажется, что все эти цепи, ленты и тележки, 
убегающие в разные стороны, — вверх над головой и вниз — не подчиняются никакому 
закону и человеческому управлению. Однако, внимательно вглялевшись в этот тех. 
нический конгломерат, начинаешь отличать отдельные агрегаты, поинмать их назна- 
чение и оценивать огромную их услугу по замене человеческого труда. Вея эта 
огромная и многоликая машина послушно вступает в работу и останавливается при 
пажиме одной только кнопки того или иного агрегата. 


Более трех километров ленточных транспортеров с формовочной землей бекпре- 
рывно движутся по цеху. Беспрерывно шипят пескометы -- сильные центробежные 
машины, набивая опоки крупных отливок землей. Пескомет повышает производитель- 
ность против ручного труда в 50 раз. Строчат пневматические встряхивающие и 
прессуютие машаны-формовщики, тон 
дело мчатся от плавильных печей по 
У. о .`_, двух © половивой-километровым: мово- 
ОА О. <] Е я „2 рельсам  электротележки <  торячим 
иг оо ЗЫ у металлом, лениво тащатся в очисти- 
тельные отлеления сильные цепные 
охладительные конвейеры, принявшие с 
формовочных конвейеров тяжелый груз 
отлитых деталей. Подвешенные к цепи 
конвейера детали в решетчатых люль- 
ках, медленно двитаясь, подходят к 
очистительному отделению уже охлаж- 
денные. Длина подвесных конвейеров 
составляет 2500 ‘метров. 

Все перечисленное лишь чеболь- 
шая часть механизации литейных цехов 
Таникограда. 

Цветнолитейный пех Харьковского 
завода разместился здесь внутри дей. 
ствующего литейного корпуса, на пло- 
щади, в два раза меньшей, чем в 
Харькове, а выпускает продукции в 
несколько раз болыше, чем ‘до войны. 
За смет чего? Только благодаря более 
современной технологии м механизации 
труда. 

Литейщики любят свой цех, любят 
свою работу и показывают блестящие 
образцы троизводительности труда. 
Среди литейщиков-стахановцев почет. 
ное место занимают комсомольцы и 
комсомолки. Казанцева — стержневщи- 
ца, награжденная орденом «Знак поче- 
та», — выполняет норму ма 300 про- 
центов, Шведова и Александрова — 











Кировский завод 
рек то. ЗАЛБИМАБУ 
лан ину и МАХОНИНУ 
Партонщу ИК ВКГИО) тов. БАРАНОВУ 
Пре. эвокома тоф. СИЛУЯМОВУ 
Горячо поздраилию вах м эс коллект вицода 
с выполнением м перввыполнением уститозланиоьо пав- 





м пе таниим; дизвлям в семаходной пртилчарии. 

Уверен, инте в сентябре лисяце киронци с ние бальшым 

уперством к большазисткаой ностойчивестою прымут- 

ся 28 соядиные можой агубоклассмой звене  техикки, 

| пзбыщеющей бизчую мощь нишей дедлестиой Нросной 
мм. эмем болешом диде МЧлею зам уейеяа. 


Народный Комиссар же 
мдовой. бы: 
м боюаь ССР В. МАЛЫШЕВ 
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раван с группой ‘рабочих ночью 
устанавливал станок, Царанпкин го- 
товил инструмент и вместо иеныта- 
ния сразу же отрабатывал детали. 
Потом друзья вдвоем шли к сбор- 
щикам и устанавливали эти детали 
на танк. 

Царапкин и Тараван учили моло- 
дых слесарей — монтажников и то- 
карей — не отступать перед трудно- 
стями, самим итти в наступление, 
всегда во всем проявляя инициа- 
тиву. 

Другими путями пришли на завод 
Женя Синицын, Михаил Каминский 
и Вениамин Сичугов: Первые двое 
до войны учились, увлекались кни- 
гами, мечтали о ромактике далеких 
плаваний. Третий обрабатывал зем- 
лю в одном из колхозов Удмуртии. 
Все трое пришли на танковый за- 
вод, чтобы лучше помогать армии и 
народу в борьбе с немцами. Работа 
сблизила, сдружила их. 

Однажды случилось так, что по 
техническим причинам сборка зер- 
калок для танка была задержана 
на два дня. Накопилось много де- 
талей, а готовых изделий нехва- 
тало. 

И как-то вышло само собой, что 
после окончания первой смены 
друзья продолжали работать. Они 
и не заметили, как кончилась вто- 
рая смена. Так работали они 36 ча- 
сов и покинули цех, только полно- 





стью закончив сборку зеркалок. 
Вот что значит трудиться по-фрон- 


товому, по-кировски! 
Ленинградцы, уральцы, харьков- 
чане, рабочие, приехавшие из дру- 
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гих городов и областей страны, на- 
зывали себя кировцами. Всех их 


объединяло, сплачивало славное 
знамя Ленинградского, Кировского 
и других заводов нашей родины. 

На новых местах, в новых усло- 
виях начал жить. работать н б6о- 
роться кировский коллектив, вер- 
ный своим традициям, высоко несу- 
щий честь и славу трижды ордено- 
носного завода. 
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ФРОНТУ НУЖНО — 
КИРОВЦЫ СДЕЛАЮТ 


Проделав гигантскую работу по 
эвакуации и монтированию обору- 
дования, по перестройке техноло- 
гии, кировский коллектив уже в 
1941 году начал развертывать свои 
резервы, чтобы выполнить указание 
товарища Сталина о сведении к 
нулю превосходства-немцев в тан- 
ках. Выступления и приказ вождя 
би 7 ноября 1941 г, стали боевой 
программой завода и его молодежи. 


№ 





С каждым днем Кировский за- 
вод наращивал темпы; все больше 
и больше боевых машин давал он 
фронту. С кировским упорством 
грудилась заводская молодежь. 

В напряженном труде росли ин 
поднимались люди. Девушки и под- 
ростки становились зрелыми ма- 
стерами танкостроения. Вчерашняя 


ученица Жени Лебедева Мария 
Позднякова 23 февраля 1942 г. 
выполнила дневное задание на 393 


процента. Теперь уже она сама ста- 
ла учить молодых рабочих. 
Однажды комсомолка Настя 
Кутвина сказала на собрании: 
— Брат мой Александр сражает- 


ся на фронте. Он ушел в армию 
добровольцем в первые же дни 


войны. Я уже давно решила и те- 
перь говорю всем: буду работать за 
двоих — ва себя и за брата. 

Мысль Насти Кутвиной пришлась 
по душе молодым кировпам. Сотни 
молодых рабочих старались заме- 
нить ушедших на фронт. 

На стенах. цехов появились ли- 
стовки с призывом: 


Сегодня мы сил не жалеем своих, 
И родина-мать говорит патриоту — 
На фронте дерется боец за троих, 
А ты за троих налегай на работу, 
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комсомолки — бригадиры комсомольских бригад — также выполняют норму на 300 про- 
центов и снизили брак в 7—8 раз. В цехе работает богатырь труда — сталевав 
Степан Павлович Ларионов; Вместо трех илавох ло норме, ож систематически дает 
4—5 плавок в смену, сохраняя печь и экономя электроды и электроэнергию, За 
самоотверженный труд правительство наградило его орденом Ленина. 

Можиа привести немало примером героического труда литейщиков. Электропила. 
вильщик Мухамет Ибрагимов работает на трех печах; он повысил зыпуск металла 
на 60 процентов, что обеспечило бесперебойную работу не только моторного произ- 
водетва Танкограда, но и других моторных заводов Союза. Однажды у Ибрагимова 
заболели глаза. Рискуя потерей зрения, он тем не менее пять суток не уходил с 
своего поста, чтобы не сорвать программу. Он выстоял. Программа была выполнена. 

Литье в формы представляет собой часто единственный метод изготовления слож: 
нейших по конфигурации изделий, таких, например, как нижний ‘и зерхний картеры,, 
головка и блок цилиндра в моторе, картеры борт-редуктора, кронштейны и зедушие 
звездочки в ходовой части танка. 

В танко. н цизелестроении путем отливки в формы выполняется огромная номен- 
клатура деталей, начиная от простого рычажка из ковкого чугуна или бронзовой 
зтулки и кончая отливкой орудийной базини, | 

Средн широких народных слоев понятие «металлургия» обычно связано с величе- 
ственными пдомнами, грандиозными мартеновскими печами и мощными прокатными 
станами, то есть © тем, что относится к «большой», али черной, металлургии. 

_ Значительно менее известны и описаны металлургические цехи машиностроитель- 
ных заводов, составляющих так чазываемую «малую» металлургию, и в первую оче- 
редь фасонно-литейные цехи с их сложным хозяйством землеприготовления, земле- 
подачи и убофки, плавильными агрегатами, формовочными мантинами и конвейерной 
заливкой. Здесь, как нигде, важна ритмичная, строго синхровизирояанная работа ксех 
звеньез, всех участков цеха. > | к 

В литейных цехах все операвии, работа всех отделений теснейшим” образом 
переплетаются друг с другом, и заминка в работе хотя бы одного звена нарушает 
работу всей цепн, всето цеха. 

В самом деле, представим себе, что в сталелитейном цехе одна из электропечей 
выдала плавку стали © опозданием против графика. Это значит, что целый ряд 
заформованных и готовых к заливке сопок, непрерывно двигаясь по кониейеру, прой- 
дет заливочную площадку не залитым, обрекая этим самым на простой сначала 
участок выбивки (опока не залита-— выбивать нечего}, а затем и формовки (кезали- 
тые опоки, занимая площадки конвейера, не дают возможности ставить новые формы). 
Падение же происводительности труда приводит в свою очереды к торможению рабо- 
ты земледелки. Так один за другим в простои вовлекаются все отделения цеха. 

В Ффасонно-литейных  конвейеризированных цехах нет «мелочей». Потребляя 
огромное количество (сотни и тысячи тонн в месяц) различного рода материалов 
(песка, гливы, графита, крепителей, лесоматериалов, стального лома, черных и цвет- 
ных металлов, ферросплавов, огнеупоров, кокса, фиюсов, электродов), литейные цехи 
тысячами нитей связаны со всеми отраслями нашей промышленности и транспорта. 

И если при все возрастающей программе кировцы — сталелитейщики, чугуноли- 
тейцики. цветнслитейшики — в 1943 г. из месяца в месяц уверенно выполняют 
и перевыполняют производственную программу. то это говорит не только о большой 
работе, проделанной заводом по ‹овершенствованию техники литейного дела, не 
только © возросшей организованности, мастерстве и зрелости металлурсов, Кирожокото 
завода. но и © творческом труде металлургов Магнитки, горняков Копейска и Куз- 
басса, ферросилавщиков н злектродчиков Челябинска, цветвиков Урала и Алтая, 
железнодорожников Южно-Уральской, Свердловской, Карагандинской, Пермской и 
других дорог, то есть. о небывалой организованности, сплоченности и патриотизме 
всего советского тыла, всего советского народа, поднявшегоси на борьбу с гитле- 
ровской Германией и ее сателитами. 


Не менее замечателен людьми и техникой второй огромный корпус, в котором 
разместилась кузница. Кузница Кировского завода ча Южном Урале по площади 
в 3 раза больше новейшей кузницы Кировского завода в Ленинграде. | 

Здесь разместились молоты свободной ковки, горизонтальные ковочные машины, 
штампы-молоты от ручной мощности 0,8 тонны до крайне редких, в 15 тонн, — прес- 
сы в 1500—2000 тонн. | | 

Привлекает внимание новейшее техническое усовершенствование — чеканочный 
маккипресс давлением до 2 500 тонн, выпускающий деталь, близкую к ее окончатель- 
ной конфигурации, то есть с наименьшими припусками для механической обработки, в 
‹механический кузнец» — манипулятор, который своим хоботом и клещевидной- 
пастью, как человеческой рукой, захватывает «кубик» весом в несколько тонн и 
погружает в печь, затем выгружает и подает к прессу, поворачивая горячии металл 
во все стороны и на все граин. 

Вместо ранее работавших 19—12 человек, сейчас здесь работают 
находясь. от горячего металла на вполне терпвмом расстоянии. ' ый 

В кузнице применяется нанболее современная технология  полнои обработки 
заготовок в штампах на одном оборудовании, без предварительных подготовительных 
работ на другом оборудовании, как, например, коленчатый вал мотора — сложнейшая 
конфигурация поковки, расположенной в нескольких плоскостях. 

Совсем недавно из-под рук кузнеша высшей квалификации эта поковка после 
упорных трудов м ‘десятка промежуточных нагревов выходила все же крайне грубой, 
< огромными припусками, требовавшими длительной обработки на многих металло- 
режущих станках. Новая технология позволяет всего лишь за 15 минут из заготовки 
делать поковку коленчатого вала, близкую к окончательной конфигурации готовон 
детали. з и 

Для этого заготовка юроходит нагрев в методической толкательной печи, затем 


несколько ударов на штамповочном молоте в двухручьевом штампе, второй нагрея 
в камерной печи, штамповку на 1З-тонном 


3—4 человека, 


молоте-— и заготовка готова. Остается 
только обрезать избыточный металл — заусеницы —и выправить вал в. шигамле, | 
Штамповка коленчатых валов, как и других изделий юдожных форм, позволяет 
при минимальных потерях металла на стружку, при дальнейщей механообработке по- 
лучать детали высокого качества, В | 
Для контроля нагрева металла под штамповку в кузнечных цехах организована 
спениальная пирометрическая служба (пирометр — прибор, определяющий температуру 
нагрева металла}. те 


Советская самоходная пушка —в цехе сборки. 


Возросшая квалификация кузиецов, наличие пирометрической службы и тесная 
связь лаборатории завола < кузнечными цехами обеспечивают высокое качество по- 
ковок при редком случае брака по перегреву. 

Война требует беспрерывного увеличения выпуска боевой шюдукции. И кузница, 
как и литейный цех, являясь в ряде деталей перзым технологическим звеном „ играет 
здесь рашающую роль, | | 

В цехе выросли замечательные кадры. Комсомолец Пыж — бригадир 1,5-тонного 
молота. Его бригада штампует траки. Она мае выпуск этой детали в 4 
раза. Комсомолец Тимофеев делает, иместо 1600 деталей по норме, по 3430 деталей. 
Всей стране известны имена Завьялова и Гридина. Соревнуясь между собой, они, 
казалось бы, переступили грань возможного. Первым установил всесоюзвый рекорд 
Завьялов, Он отштамповал 137 коленвалов, вместо 55 по норме. Гридин перекрыл 
этот рекорд и дал 155 валов. 110—115 залов стало ежедневной выработкой соревную- 
щихся кузнецов. | 

С каждым днем растет число фронтовых бригад кузнецов, отлично понимающих, 
чм каждый точвый удар молота — это удар по врагу. , 

Замыкающий корпус кузницы — термаческий цех. Известный английский метал. 
лург Хоу сказал: «Только из хорощего мяса можно сделать хороший бифштекс, но 
и из хорошего мяса надо уметь сделать хороший бифштекс», 

Лучшая по составу сталь может в изделии не дать требуемых свойсти, если не 
будет подвергнута соответствующей термической (тепловой) обработке *з зависямо- 
сти от марки стали и назначения детали -- условий ее работы в машине. 

Термическая обработка изделий, ве изменяя геометрии деталей, в корне меняет 
ве свойства стали, начиная от структуры и механических характеристик прочности 
и вязкости и кончая склонностью металла к ржавлению. 

В быту можно видеть десятки изделий, необходимые свойства которых приданы 
термической обработкой, Иголка тверда и хрупка в результате закалки, Свойства 
лезвия ножа и бритвы определяются, кроме качества стали, качеством закалки. Пру- 
жины, рессоры, рояльная проволока закалены и иокусио отпущены и т. д. ит. п. 

Естественно, что в танке и танковом дизеле подавляющее большинство деталей 
термически обработано: здесь термической обработке подвергаются детали весом 
от 3—5 граммов (шайбы) до нескольких тонн каждая (отдельные части брони). 

ЮПестерни коробки скоростей, от зубьев которых требуется сочетание противо- 
положных свойств: высокой твердости трушейся поверхности при одновременном 
охутствиии хрупкости всего зуба. цементируются и эакаливаются. Гильзы цилиндров 
мотора, от которых требуется исключительная чистота обработки и стойкость зеркала 
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Ряды двухсотников и трехсотни- 
ков росли с каждым днем. В нача- 
ле 1942 г. комитет комсомола со- 
брал первое большое совещание мо- 
лодых двухсотников и трехсотников 
по обмену опытом работы. 

Молодые патриоты, передовые 
люди завода подписали письмо к 
передовым людям фронта, к пер- 
вым гвардейцам-танкистам генера: 
ла Катукова. 

«Ваши подвиги на фронте, — пи- 
сали молодые кировцы, — вдохно- 
вляли и вдохновляют нас на трудо- 
вые подвиги. Мы горды тем, что 
делаем боевые машины для таких 
славных патриотов, как вы. 

Мы счастливы, когда работа спо- 
рится, когда количество танков с 
каждым днем растет, когда каж- 
дый час, каждая минута заполнены" 
трудом для фронта. Мы страстно 
хотим быть достойными вас». 

В своем ответе генерал Катуков 
и герои-танкисты писали молодым 
танкостроителям: 

«В дни ожесточенных схваток с 
немецким фашизмом мы получили 
ваше письмо. Нашим танкистам на 
ваших танках не страшен враг. 
Беспредельная любовь к родине, 
жгучая ненависть к врагу порож- 
дают бесстрашие, мужество и сме: 
лость во имя окончательного раз- 
грома немецких орд. 

Молодые танкостроители! 

Боритесь за выполнение взятых 
обязательств. Множьге ряды Хта- 
хановцев, двухсотников, трехсотни- 
ков! 

Боритесь за перевыполнение про- 
изводственного задания! 





Враг будет разгромлен... Этому 
порукой боевое содружество воина, 
разящего врага, и труженика, помо- 
гающего ему самоотверженной ра- 
ботой». 

Переписка с гвардейцами-фрон- 
товиками окрыляла молодых киров- 
цев. Их знаменем в те дни стал за- 
каз № 3001. Любовь к родине, го- 
рение, страсть патриотов, ненависть 
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к врагу — все, чем богата душа со- 
ветской молодежи, было воплоще- 
но в этом заказе. 

‚ Осенью. 1941 г. юноши и девушки 
Южного Урала решили построить 
ганковую колонну. Быстро собрали 
деньги. Заказ был передан Киров- 
скому заводу. 

Комсомольцы-кировцы решили 
построить комсомольские танки 
сверх плана. На заводе при коми: 
тете комсомола был создан штаб 
по строительству танковой колонны. 
{Штаб утвердил график работы по 
цехам, установил во всех цехах 
сигнальные посты. 

В перерыве между сменами во 
всех цехах прошли митинги. В го- 
рячих речах комсомольцы  гово- 
рили: 

-- Слово, данное фронту, свято. 
Перевыполнять задания — наш! ком- 
сомольский долг. Пусть сверхлла- 
НОВЫЙ заказ № 3001 будет боевым 
подарком молодых кировцев нашим 
братьям-танкистам. 

В цехе нормалей выступил старый 
кадровый рабочий товарищ Сучков. 
н сказал: 

— То, что предложили наши де- 
ти — кировские комсомольцы, — 
это и наше дело. Я призываю всех 
кадровых рабочих трудиться не по- 
кладая рук. 








Выполнение заказа № 3001 стало 


лектив к тому времени вошел в 
ритм военного труда. Работа над 
комсомольскими танками была про- 
веркой зрелости коллектива, его 
возможностей не только выполнять, 
но и перевыполнять производствен- 
ную программу. 

«Заказ № 3001 выполним. в 
срок!» — этот лозунг, как призыв- 
ный клич, обошел все цехи. О нем 
писали газеты-«молнии», боевые ли- 
стки, Этим заказом жил весь завод. 
охвачены 


И все, как один, были 
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делом всего завода, Кировский кол- 
| 





`Директор Каровского завода, Герой Социалистического Труда, тов. Зальцман прини- 
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маст знамя ГКО, присужденное кировцам за их доблестный труд. 


на ‘износе, подвергаются азогизации. Броневой лист в сыром состоянии может быр» 
расколот пулей, а после соответствующей термообработки этот лист может проти- 
востоять снаряду. 

Термическая обработка, не изменяя формы излелий, облагоражизает их свойство, 
придает им «душу» и «характер», дает возможность в десятки фаз облегчать кече- 
ния и вес деталей за счет придания им высоких механических характеристик. 

Вот почему с развитием машиностроения и в особенности с развитием зоенной 
техники все возрастает значение термической обработки. Именно опа, термическая 
обрабогка, при данных составах сплавов и геометрии издельй определяех качество“ 
и работоспособность машины. Ей обязан танкист крепостью брони, надежностью и 
износостойкостью ходовой части, прочностью шестерен, бронебойностью пули и сна. 
ряда. м 

Вот почему на Кировском заводе имеются крупные термические цехи, оборудс- 
ванные нефтяными, газовыми и мощнейшими электрическими печами. ‚1 

Бот. почему Кировский ‘Завод первый в Союзе применил в производстве так на- 
зыраемую <«высокочастотную злектротермию». Организацией этого дела занят спе- 
цинально созданный в дни отечественной войны цех высокой частоты, во главе 
которого стоит неутомимый новатор ‘инженер Г. Н. Мушкин. 

Металлурги-термисты Кировского завода, узнавая каждый раз о. новых фактах 
превосходства наших танков над немецкими, справедливо считают, что в этом видна 
их работа, их труд, их горячая любовь и преданность родине, 


Механических цехов в Танкограде ‘много: цехи, изтотовляющие детали моторов, 
отдельно детали танков; цех нормалей, где изготовляются крепеж и детали, пренму- 
щественно массовые, которые выгодней обрабатывать на автоматах и револьверных 
станках; инструментальные и другие цехи. В основном они размещены в тромадных 
корпусах. Один из вих, протяженностью около трех четвертей километра, общей 
площадью более 120 тысяч квадратных метров, объединяет ряд механических, холодно- 
штамлповых и монтажных цехов. 

Здесь, в этом кориусе, прямо © колес размещался Харьковский зазод, чтобы не 
медля лишнего дня приступить к зыпуску моторов. И моторы пошли — от одного 
мотора в день до десяти, двалиати, тридцати тысянои все больше м большие. 

Корпус этот заполнен металлорежущими станками. Но универсальные станки — 
обычный ассортимент любого механического цеха — знаком широким массам читате- 
ия; к тому же невозможно рассказать в журнальной статьео тех 20 тысячах операций, 
которые проделывают эти станки. Поэтому мы ограничимся рассказом только о не. 
которых оригинальных и «умных» по конструктивному замыслу станках. ь 

Замечательны наши отечественные полуавтоматы, на которых одновременно рабо- 
тает несколько резцов и где все действия, кроме загрузки и съема детали, азтома- 
тноировавы. Много резцов одновременно обдирают деталь © разных сторон, много 
резцов ждут, чтобы через несколько минут вступить в работу. Каким медлительным 
и отсталым кажется универсальный токарный станок после этих полуавтоматов! 

Далее можно видеть отечественные мощные, многоптиндельные сверлильные 
станки с многошииндельными головками. | 

Производственнику доставит удовольствие посмотреть, как 198, 24, 48 м даже 108 
сверл. запущенные нажимом кпопки, одновременно врезаются в металл и, пройдя 
строго опрецелениое расстояние, возвращаются сами в исходное положение. 

Вот еще более интересная группа многопозиционных фрезерных станков иа 4—5 
мест для беспрерывного фрезерования разных деталей, в частности кронштейнов и 
крышек фланцев. Стол беспрерывно врашается, и во время фрезеровки одних деталей 
снимаются другие, уже. прошедшие эту операцию, и на их месте закрепляются для 
этой же операции новые детали. 

Много «умных» машин в Танкограде, концентрирующем в себе лучшие ‹овре- 
менные типы союзных и импортных металлорежущих станков. Есть в прецезионные 
станки, дающие высокую степень точности обработки изделий, до одной-двух сотых 
миллиметра. Изготовление ряда таких станков оказалось не по плечу первоклассным 
заграничным заводам. Тогда эти станки сделал сам Кировский завод. 

В цехе нормалей можно увидеть ряды автоматов и полуавтоматов, выбрасываю- 
ких ежечасно сотнями и тысячами готовые детали без вмешательства человеческого 
труда. Вот автомат шлифует гайки; каждую. минуту он выбрасывает по 30—40 дета- 
лей. Вот резьбопрокатный станок, сделанный кировцами из поперечнострогального 
станка, Он дает по 50—60 болтов в минуту. 


Разрыв между производительностью быстроходных автоматов ‘и медленных 


«простых» универсальных станков мог привести к образованию новых «узких» мест. 
Технолога предвидят это н многое делают для того, чтобы повысить производитель- 
ность «простых» станков. Сейчас на этих станках можно увидеть исключительно ори- 
‚гинальные приспособления, увеличивающие выпуск деталей, гараитирующие качество 
\ точность их. обработкн. Были применены сверлильные кондуктора, многопвтиндель- 
ные сверлильные головки, специальные патроны и колодки многошпиндельных то- 
карных станков, многошииндельные фрезерные орнспособления, быстрозажимные уста- 
новочные приспособления и т д. Все это позволило увеличить производительность 
«простых» станков в 4-9 раз, высвободить огромное количество высококвалифици- 
рованной рабочей силы и оборудования, обеспечить высокую точность обработки 
деталей. А точность —чэто самая большая забота сего коллектива Танкограда, Днапа- 
зой точности для разных даталей очены большой. Вот маленькая не очень ответствен- 
ная деталь, и ее можио обработать © погрешностью в десятые доли миллиметра. А вот 
ответственные детали, крупные по габариту и весу, и их обработка допускает откло- 
нения только в одну-две десятых миллимет 

Многообразна продукция Танкограда. Есть такие детали, которые именуются 
«прецезионными парами», то есть две детали, временно сопрягаемые в работе, тре- 
буют пригонки с отклонением всего-наюего к двз микрона — две тысячных доли 
миллиметра! Как обмеряются такие детали, как ловят эти микроны? Для этого есть 
оптический аппарат — оптиметр. В одной детали сверлятся отверстня в три десятых 
миллиметра сверлом толщиной с человеческий волос. Вес ‘деталей, изготовляемых 

„На заводе, колеблется от сотен килограммов. до нескольких греммов; одна больше 
другой примерно з сто тысяч раз. 

Вот почему наряду со станками, вмежающими весь корпус танка, у нас имеются 
станки, применяемые часовщиками; наряду со станками < несколькими оборотами 
® минуту применяются станки, дающие тысячи оборотов в минуту. 

В этом же корпусе расположены холодно-штамновые цехи. Они оборудованы 
большим количеством и от 5 тонн до «мастолонтов», высотой с двухэтажный 
дом и мощностью в 1 тонн. Такие прессы приводятся в дьиженне гидравлической 
станцией в несколько сот атыосфер. 

Итамповщики изготовляют разнообразнейшие детали — свыше 5 тысяч наимено- 
‚ ваний — от ленты толщиной в десятые доли миллиметра до листов толщиной не 

в одив сантиметр. В подавляющем большинстве эти цехи выпускают готовые для 
установки на машину детали © гладкими гранями, удобными и красивыми, 


Теперь коротко расскажем о сборочных дехах. Средние танки «Т-34» собираются 
конвейерным способом. Во зсю длину цеха идет сборочный конвейер. Двитаясь по 
конвейеру, танк обрастает все новыми и новыми узлами и деталями, пока наконец, 
испытанный и проверенный, он не дойдет до конца конвейера. «Надев» гусеницы, 
танк отправляется своим ходом на слаточный участок. Здесь ой еше раз тщательно 
проверяется и ‘уходит в контрольно-сдаточный цех, где, выдержав испытания, 
‚ отправляется в специальный мех для отгрузки на фронт. а, 
| Все типы тяжелых танков собираются стендовым способом, Корпуса устанав- 
‚ливаются ва специальные стеллажи, и бригады мотористов, трансмиссиокников, ходо- 
викоз, батенников, электриков и вооруженцев делают свое дело в строго ояпреде- 
ленном технологическом порядке. | 

В огромном цехе сборки тяжелых танков то и дело снуют мощные мостовые 
краны, а под ними .-— консольные краны, послушные воле сборщиков. 

Танкоград —— колоссальное сооружение. Мы попытались в общих чертах ознако- 
мить читателя с его цехами, Мы не гозорили об инструментальных цехах, где изго- 
товляются приспособления, инструменты, © крупнейшем и сложном энергетическом 
хозяйстве, механической, физической и других лабораториях завода... Важно сказать 
только одно: куда бы мы ни заглянули, всюду мы видим высокую сояременную 
технику, обеспечивакяцую высокие темпы и качество производства танков. 

Строго по графику и опережая график, танки выходят из сборочных цехов. Завод 
работает ритмично, уверенно, < каждым месяцем увеличивая выпуск боевых машин; 
В августе коллектив кировиев удостоен двух переходящих зиамен Государственного 
Комитета Обороны -—— за танковое производство и за моторное производство. 

Продуктивная работа завода благотворно сказывается на фронтах отечественной 
войны. Геронческая Кфасихя Армия, получая готовые боевые малины кировцев во 
все увеличивающемся количестве, обратила немцев к бегство, бъет их и гонит 6ез 
передышки на запад, освобождая родную советскую землю. 

Танкоград живет одним боевым духом ‹с Красной Армией, Его создавала вся 

страна. В его корпусах работают представители 56 национальностей, сплоченных не- 
рушимой сталинской дружбой, объединенных единой золей к победе. 
_  Юрганизаторами производства и трудового подъема в цехах являются члены 
боевой заводской партийной организации, командный состав завода. Слесарно-бондаж- 
ным цехом руководит старый большевик, награжденный орденом Ленина, И. С. Бело. 
стоцкий. За его плечами — болышая жизнь. Он состоял в нелегальном кружке питерских 
рабочих, ездил. к Владнмиру Ильичу Ленину в Териоки от рабочих Выборгской 
стороны, был в ссылке, сидел в тюрымах за революционную дехтельность, в годы 
гражданской войны доставлял оружие уральцим, отражавиим натиск Колчака, 

В дня борьбы с немецко-фашистскими захватчиками шестидесятилетиий патриот 
тружитси с юношеской страстью. Из месяца в мести цех тов, Белостоцкого перевы. 
полняет все узеличивающиеся задания, быстро осваивает новые миды продукции, 
Цеху заслуженно присвоено звание лучшего на заводе. | 

ЮОхним из механических цехов руководит К. Е. Титов. Вся жизнь его связана 
с Кировским заводом. До революции он примел на старый Путиловский завод и по- 
ступил мальчиком-курьером. Теперь он знатныей командир, организатор производства. 

Почти половину многотысячного коллектива завода составляют комсомольцы я 
молодежь — боевые помотлинки партийной организации. Неутомимым трудом своим 
они умножают славу завода. Готовясь к славчому юбилею — Я6-летию ВЛКСМ, ком- 
сомольцы Кировского завода взяли обязательство выпустить в сентябре сверх плана 
10 комсомольских танков «Т-34». Это обязательство выполнено. В цехах разгорают- 
ся © новой силой огни соревнования. Воё новые и новые героп труда становятся 
широко известными мя заводе. Все с уважением говорят о комсомолке Ане 
Пациной —— организаторе фронтовой комсомольско-молодежной бригады, о комсо- 
мольше Шаплинском, Николае Шибанове. Можно назвать сотни имен молодых энту- 
зиастов, гордо называющих себя: мы — кировцы. 

Танкограя дышит полной грудью, Его боевой сплоченный творческий холлектив 
во главе с партийной организацией воегха на-чеку н готов выполнить любое зажание 
родины, фронта, великого вождя и полководца товарища Сталина. 








одной страстью и жгучим нетерпе- 
нием —- скорее послать в бой ком- 
сомольские танки. | 

Комсомольцам-танкостроителям в 
торжественной обстановке вруча- 
лись лицевые счета. Это были до- 
кументы вдохновенного труда. Каж- 
дый держатель лицевого счета 
стремился украсить его производ- 
ственными рекордами. 

Работа началась. В первый же 
день отличились инструментальци- 
ки. Участок мастера Токарева обя- 
зался выполнить дневное задание 
на 130 процентов. Вечером в штаб 
позвонил комсорг участка: «Обяза- 
тельство выполнено». 

Напряженно работали литейщи- 
ки. К концу смены в лицевых сче- 
тах комсомолок Кривенко, Пунти- 
ковой, Аржановой появилась за- 
пись: «Выполнено два задания». 

В цехе, где начальником товарищ 
Филатов, шла борьба за сокращение 
цикла обработки деталей — вводи- 
лась посперационная обработка н 
новые приспособления. По одной 
из наиболее дефицитных деталей 
начальник цеха приказал сократить 
время обработки с 24 до 9 часов. 
Многим это казалось невозможным. 
Комсомольцы стали обрабатывать 
деталь за 8 часов. 

— Принимай, сборка! — говорили. 
молодые токари, фрезеровшики, 
шлифовщики, сверловщики, выда- 
вая сверхплановые детали. 

Непрерывно росли записи в лице- 
вых счетах. На обрубке стального 
литья 35—40 деталей считалось 
раньше высокой выработкой. Брига- 
да товарища Арестова 11 февраля 
сдала 60 деталей, 12 февраля — 62 
детали. 

16 февраля весь завод облетела 
весть о работе ‘участка мастера 
Бахтеева. Этот участок полузил по- 
вышенное задание — 400 деталей 
за смену. На эту операцию стали 
токари Селиверстов и Кудрин. За- 
данне было крайне ответственным. 
Мастер Бахтеев решил проверять 
работу токарей каждый час. 

После первого часа Кудрин дал 
более высокую выработку, чем Се- 
ливерстов. Бахтеев записал на дос- 
ке мелом: 

«9 часов утра: Кудрин — 17 штуй, 
Селиверстов — 12 штук». 

В 10 часов утра появилась дру- 
гая запись: «Кудрин — 48 штук, Се- 
ливерстов — 45 штук», 

3 обеденный перерыв возле дос- 
ки соревнования собрались десятки 
рабочих. Они оживленно обсуждали: 
выработку обоих токарей, «Чья 
возьмет?» — этот вопросе волновал 
всех и прежде всего участников 
этого внезапно возникшего сорев- 
нования. 
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56 “ля ры 


К 12 часам Кий и Селивер- 


стов сравнялись — обработали по 
68 деталей. 
К концу смены Кудрин сдал 


Г деталей, Селиверстов — 250. 
Результат этого соревнования 


взбудоражил весь участок. Пример 
молодых токарей подхватили дру- 
гие. Так родилось почасовое сорев- 
распространившееся на 


нование, 
весь завод. 





А в это время в штабе строи-. 
круглосуточно - 


тельства 
Звонил 


Колонны 


телефон. Туда приходили 


возбужденные люди. У одних рабо- 


та спорилась, и они делились сво- 
им опытом; другие требовали вы- 
равнивания отстающих участков; 
третьи просто интересовались вы- 
полиением комсомольского заказа: 
иные предлагали свою помощь. 

Из штаба поступали распоряже- 
ния комсомольским цеховым оргз- 
низациям. На отстающие участки 
направлялись агитаторы; посыла- 
лись боевые листки, плакаты. 

16 февраля в цехе Булгакова и 
Гуськова появилась молния: 


Геройства добивайся каждый час, 
Сдай к сроку фронтовой заказ! 

Наш счет! ы 

Товарищи Булгаков и Гуськов, 
оплатите счет. Мы ждем от вас де- 
талей 303—07—3, 304—02—2. ТГо- 
варищ Гуськов’ Не задерживайте 
ры 304—03—2, 304—-08, 805—- 


Комсомольский штаб». 


В штаб все чаше и чаще посту-- 
пали рапорты о досрочном выпол- 
нении заказов. Нужно было быст-. 
готовые детали в‘ 


рее перевозить 
соседние цехи или на сборку. Не- 


хватало машин, В цехи пошли ком-: 
сомольцы из контор. Они на ручных 


тележках перевозили детали. 

23 февраля 1942 года, к ХХУ го- 
довщине Красной Армии, заказ был 
выполнен. 
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‘тигель, включает кнопку. 


‘ваемый предмет сам 








инж. Г. МУШЕКИН 


Рисунки худ. С. ЛОДЫГИНА 


В создании кировских танков принимают участие ученые и инженеры самых раз» 
зичных отраслей науки и техники. Советские специалисты привлекли к танкостроению 
такую, казалось бы, отвлеченнию от танков науку, как физика высоких частот. 

К 25-легию ВЛКСМ молодые кировцы — высокочастотники, воспитанные членом- 
корреспондентом Академии Наук, профессором В. П. Вологдиным, инженером Миш- 
кнным и главным инженерон, лауреатом сталинской премии тов. Махониным, доби- 
лись замечательных достижений в приложении научной теории к практике танко- 


строения. 


О физике высокой вастоты, о работах энтузиастов науки и производственной 


практики рассказывается в статое пачальника цеха 


завода инженера Мушкина. 


„одном из новых заводских це- 
хов Танкограда можно увидеть 
‹ довольно непонятные ва пер- 
| вый вэгляд картины. 
Вог одна из чих. 
мини” _ П небольшой керамический 

тигель рабочий затружает куски металла. 
Ок кладет их аккуратно, один к одному, 
тиательно закрывает пустоты и, налюлнив 
Вскоре металл 
начинает «петь». Этот высокий звенящий 
эвук трудно определить другим словом, 

Загляиув в тигель через 15—20 минут, 
вы замечаете, что куски металла раскали- 
инсь и светятся. А еще через 40 минут 
вы видите, как все содержимое тигля рак- 
плавилоюсь, превратилось в жидкую, бурно 
кипяшую массу. 

Откуда появилась теплота в металле? 

Осмотр тигля вам ничего не объясняет. 
Незаметно ни форсунок, ни горелок, ни 
злектронагревателей. Вы видите лишь мед- 
ный змеевик — прямоугольную трубку, об- 
вившуюся вокруг тигля. Однако змеевик 
лишь слегка тепловат. Да и кроме того, по 
трубке беспрерывно течет вода. «Нет, змее- 
вик, безусловно, не может быть источни- 





‚ком нагрева», думаете вы. 


И однакоже металл расилавился! 

Вот другая картина. 

На станок — на обычный как будто шли- 
фовальный станок -- устанавливают для 
обработки вал, пропустив его сквозь мед- 
ное кольцо. Рабочий нажал кнопку, и 
почти немедленто ва валу появляется рас- 
каленвый пояс. Вал медленно проходит 
сквозь кольцо, и странное дело! — по ме- 
ре продвижения кольца вдоль вала раска- 
ленный пояс послушно переползает вслед 
за иим. 

Откуда появилась теплота на валу? 

Опять самый внимательный осмотр не 
обнаруживает каких бы то ни было посто- 
ронних источкиков тепла. Вы вынуждены 
критти к невероятному выводу: обрабаты- 
развивает в себе 
терло. 

Тенлота «ниоткуда»? Но ведь вы твердо 
убеждены, что энергии «ниоткуда» не бы- 
вает. 

Чем же объяснить такое странное явле- 


$ низя 


Объяснить эту загадку нам поможет фи- 
Зи а. 
Вы знаете, что переменный электрический 


то, протекая по проводнику, образует во- 


высокой частоты Кировского 


круг него переменное магнитное подле. По- 
пробуйте ввести в магнитное поле этого 
проводника металлический предмет, и че- 
рез некоторое время вы сможете убедить- 
ся, что предмет нагрелся. 

Отчего это произошло? 

Переменный магнитный поток, пересекая 
магнитное поле, наводит, или, как говорят, 
индуктирует в нем, электродвежущую силу 
(сокращенно ЭДС). И тем больше эта 
ЭДС. чем больше магнитный поток, чем 
чаще изменяется его направление и чем 
лучше магнитная проницаемость тела 

Так гласит один из основных законов 
электротехники — закон электромагнитной 
индукции, открытый Фарадеем. 

Если проводник, в котором индуктиро- 
вана ЭДС, замкнуть на электрическую лам- 
почку, плитку и т. д, по нему потечет 
электрический ток. Но — запомните это 
хорошенько! — даже если концы проводни- 
ка и не присоединять к лампочке, в зем 
все равю образуются токи, которые будут 
замыкаться внутри проводника. Эти токи 
называются в технике «внхревыми», или 
«токами Фуко». 

Конструкторы и строители электрических 
машин ведут жестокую борьбу с вихревы- 
ми токами. Ведь они, вызывая чрезмерный 
нагрев машин, ухудшают их качество. 

Зато некоторые другие отрасли промыш 
ленности, которые занимаются термической 
обработкой? металлов, готовы отнестись к 
токам Фуко, нагревающим металлы, зесь- 


ма радутино. 


Посмотри на прибор, изображенный на 
рисунке (1). Он поможет вам уяснить, как 
образуются индукционные токи. Между 
друмя полюсами магнита тюмещен метал- 
лический цилиндрик. Пои вращений в маг- 
нитное поле в нем возникают внутренние 
вихревые токи. Это следствие того, что точ- 
ки, лежащие на поверхности цилиндра, при 
повороте на. некоторый угол пересекают 
большее число силовых линий, чем точки, 
лежащие внутри. 

Теперь нам нетрудно догадаться, откула 
возникл& тепловая энергия в тех двух слу- 
чаях, которые вы наблюдали в цсхже. Теп- 
лота «ниоткуда», которая на самом деле 
была подана на медный змеевик ш на мед- 
ное коль (оба они вазываются «индук- 
торами»} в виде электрической энергии, 
превращается в эвергню электромагнитиого 
поля, вновь переходит в электрическую 
энергию вихревых токов и, наконец, по за- 





1. При вращении металлического цилиноре 
межд! полюсами магнига в нем возникают 
«вихревые» токи. 


кону Джоуля-Ленца проявляется в виде 
тепловой энергии. 

Вы наблюдали в первом .случае индук- 
ционную плавку, во втором — ин- 
дукционную закалку — два  спосо- 
ба электротермической обработки металлов. 

Как видите, «тепло» для нагрева метал- 
ла при термообработке заложено в самом 
металле, и лишь для того, чтобы вызвать 
его и поддерживать его. мы пользуемся 
магнитным потоком. 

Продолжая наблюдения над металличе- 
ским цилиндром, вы обнаружите еше одно 
замечательное свойство вихревых токов, 
имеющее важное значение для электрона- 
грева. 





2. Плотность тока 


возле 
поверхности проводника. Это явление на- 
зывается «скин-эффектом». 
Вихревые токи противоположного направле- 
ния «сгущаются» на обращенных Эруг к 
други сторонах проводчиков. Это явление 
называется «эффект близости». 


увеличивается 


Токи Фуко че распределяются  равно- 
мерно ло всему объему проводника. Чем 
Элиже к иоверхиости проводника, тем мощ- 
нее магнитный тюток, воздействуюий на 
него, и тем больще тока возникает там. 

Иначе говоря, плотность тока убывает 
по направлению к центру проводника. 

Посмотрите на рисунок (2). Вследствие 


неравномерности поля внутри проводника. 


ток «оттесняется» на его поверхность. Это 
явление называется «скин-эффектом» 
(английское выражение, которое означает 
стремление тока к поверхвости  провол- 
ника). 

При возникновении вихревых токов на- 
блюдается и другой эффект «эффект 
близости». На обращенных ‘эзуг к другу 
поверхностях противоположно нНаправлен- 
ные токи как бы «сгущаются», то есть их 
плотности увеличиваются. 

Как используются оба эффекта при на- 
греве, видно на рисунке (3). Вихревые то- 
ки сгущаются на поверхности изделия, вы- 





3, Совместное действий «скин-зффекта» и 
«эффекта близости» Позволяет ‘осущест- 
влять электрическую закалку деталей. Вих- 
ревые токи сеущаются на поверхности 
нилиндрика, вызывая во внешних слоях его, 
наибольший нагрев. Это объясняется азаз 
имным отталкиванием токов внутри ци- 
линдра и притягиванием их к токам в 
нндукторе — медной трубке, охватывающей 
изделие. 


‘эффект»} и пригяжением их 


интереснейшую прогулку то 
Давайте же, прежде чем вы вернетесь ту- | 


зывая во внецних слоях наибольший на- 
грев. Это объясняется взаимным отталки 
ванием токов внутри проводника («скин- 
к токам в 
индукторе («эффект близости»). 

В этэм именно в заключается самое за 
мечательное свойство вихревых токов. Где 
ток сильнее, там и нагрев больше. У мно 


гих деталей машин важно иметь твердую ! 


закаленную поверхность и сердцевина ме 
талла в то же время должна оставаться 
мягкой, эластичной. | 

Для того чаобы нагревалась только тон- 


чайцая поверхностная пленка детали, 2вся | 
остальная часть 


ее оставалась Хололной. 
нужно побиться самого неравномерного, 
«несправеляивого» распределения токов. на 
поверхность -- все, в сердцевину — ничего: 

Вспомните из основ физики, что нерав- 
номерность распределеяия токов по сече 
нию прозолника тем больше, чем выше ча 
стота магнитного потока. 

Иэзльзуяхь для вагревез током 
частоты, мы можем в течение доли секун- 
ды так раскалить мегаллическую трубу, 
что поверхность ее станет 
мещечный внутри кусок 
расплазиться. 

Олнакс не одно это достоинство застёв- 
ляет применить для нагрева 


льда не успеет 


высокой частоты. Самая главная  залама 
злектротермии —— создать наилучшие усло-! 


вия для вихревых токов. 
Этого можно добиться, увеличив число 


витков индуктора. Но на тажом пути стоят, 
преият- | 


непреодолимые конструк гизтые 
ствия, так как нельзя бесконечно увеличи- 
вать размеры индуктора, не соравмеряя их 


с закаливаемой зоной Представьте себе 
огромный змеевик высотой зв несколько 


метров, построе вый для закалки 3 у биоз 


маленькой шестерснки, и зам станет ясна 


нелепость такой затем. 

Остается другой путь решения вопроса — 
путь увеличения частоты. Вот почему в 
установках индукционного нагрева исполь- 
зуются преимущественно токи повышенной 
частоты. А всю эту область техники пазы 
вают «высокочастотной электротермией». 

До сих пор мы говорели о промышлен- 
ном применении ТВЧ (токов высоной ча- 
стоты) только теоротически. Но та, что в 
течение долгих лет было лишь теорией, 
остававшейся лостожнием научных отчетов 
и ученой полемики, теперь включено в де. 
ле реальной помоши фронту. 

На Кировском заводе существует и ден- 
ствует пех высокой частоты. Здесь зани- 
маются не только проектами и опытами. 
Здесь выполняют реальную произ- 
водоственную программу. 

Этот цех самой передовой техники 
строен во время войны, 

Вы уже ваглянули на него одним глаз- 
ком. когда решали загалку теплоты «ви 
откуда». Вам еще предстоит  сопершить 
этому 


по- 


да. познакомимся © принципам работы Вы: 
сбкочастотных установок, для того чтобы 
вы могли понять и сознательно опевить 
все «чудеса», происходящие там. 

Вы уже знаете. что высокочастотный 
нагреь основан на индуктировании токов 
самом нагреваемом металле Первичным ис- 


точником тока является машинный гене 
ратор высокой частоты. 
Посмотрите на схёму высокочастоной 


установки (4). 

Генератор питает током колебательный 
контур, состоящий из первичной ‘обмотки 
трансформатора и параллельно ей вклю- 
ченной конденсаторной батареи. Благодаря 
батарее повышается полезная отдача уста 
новки; ток в контуре во много раз силь- 


‚нее, чем ток в генеракоре. 


Вторичная обмотка трансформатора со“ 
единена с индуктором. 

Проходя по индуктору, ток высокой ча- 
стоты создает быстропеременное магнитное 
поле. Это поле индуктирует в обрабаты» 
ваемой детали вихревые токи, нагревающие 
металл. 
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роВцы 


Из ворот завода вышли готовые 
танки. 
Старый рабочий, увидев машины, 


разволновался: «Вот дела!» 


Это была большая победа. Она 
открывала перед заводом новые 


перспективы: кировцы теперь могли 
перевыполнять план. А ведь каж- 
дый процент  сверхплановои про 
дукции — это танки, танки и танки... 





ух 

Инициативность, постоянные по- 
иски новых путей и средств борь- 
бы за танки — характернейшая чер- 
та кировской молодежи, как и все- 
го заводского коллектива. 

Каждый день работы завода 
приносил что-либо новое. 26 апреля 
1942 года молодой рабочий Григо- 
рий Ехлаков получил срочное зада- 
ние на обработку болыпой партии 


деталей. Товарищ Схлаков, кроме 
проходного резца, установил  вто- 


рой — для упора. Это позволило ему 
сократить время, расходуемое на об- 
мер каждой детали, и измерять де- 
тали лишь выборочно. 

За 8 часов работы Григорий Ех- 
лаков обработал 560 деталей, что 
составило 1018 процентов дневной 
нормы. Это был невиданный ре- 
Корд. 

О первом тысячнике завода’ заго- 


вы» 
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‚ворили во всех цехах. Его пример 


роВцы 


МОТОР - ГЕНЕРАТОР 


увлек других. Комсомолка сверлов- ИВ 


Фщица Клава Рыбзлова выполнила 
дневную норму на 1148 процентов. 


Более 10 норм выполнила ее смен- | 
щица — комсомолка Мария ЖКирса- | 


нова. 

К 1 Мая на заводе было всего 
пять тысячников, через месяц — три- 
дцать девять. Первомайский приказ 
товарища Сталина поднял она заводе 
новую волиу сорэвнования. Киров- 
цы обратились через «Правду» с 
письмом ко всем  танкостронтелям 
страны -—-они предложили начать 
всосоюоное социалистическое сорев- 
нованне предприятий танковой про- 
мышленности, 





«Правда» в тот день писала: 

«Сегодня мы печатаем обраще- 
ние известного всей стране и люби: 
мого всем народом коллектива Ки: 
ровского ордена Ленина, ордена 
Красного Знамени и ордена Трудо-' 
вого Красного Знамени завода, 
строящего танки для Красной Ар- 
мии». 

«Правда» призывала подхватить 
обращение кировцев, дать больше 
танков для фронта. В своем обра- 
щении к танкостроителям страны 
коллектив Кировского завода взял 
на себя новые болышпие обязатель- 
ства перед народом и армией. 
Молодые кировцы развернули борь- 
бу за выполнение этих  обяза- 
тельств. 

12 мая на заводе собрался ком- 
сомольский актив. Собрание прохо- 
дило с болышим подъемом. Было 
рещено выпустить сверх плана три 
комсомольских танка. 27 мая тан- 
кистам были даны 5 комсомольских 
танков, 

В это же время завод получил 
очень важное задание по выпуску 
боеприпасов. Товарищ Сталин по- 
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4. Мощный мотор-генератор способен создавать токи частотой до 
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10000 периодов в 


секунду. Мотор питает током высокой частоты трансформатор, п через него и индук- 
тор. Для повышения полезной отоачи установки в схему введена батарея конденса- 


торов. Благодаря этому тока в контуре во 
Нндуктор прогревает тот участок детали, 


много раз больше, чем в генераторе. 
который находится непосредственно под 


ним. Площадь нагрева определяется размерами индуктора. 


Машинный генератор (4) способен созда- 
вать токи с частотой до 19 тысяч перио- 
дов в секунду. Ламповый генератор (5) — 
от 20 тысяч до нескольких миллионов пе- 
риодов в секунду. 

Чем меньше требуемая глубина закалки, 
тем большая нужна частота. Этим опреде- 
ляется выбор установки — машинной вли 
ламповой. 

Выбор мощности установки зависит че 
только от глубины закалки, но в от того, 
насколько велика поверхность, которую 
надо закалить. | 

Однако и большую поверхность можно 
закалить на малых мощностях, Сравните 
инлукторы для закалки шестерней, изобра- 
женные на рисунке (5). В первом случае вы 
видите одновременный нагрев всей поверх- 
ности шестеренки, во этором — последова- 


тельный нагрев небольших участков дет 


ли, Изделие непрерывно движется сквозь 
кольне индуктора, и поверхность детали 
закаляется последовательно, участок за 
участком. 

Теперь пройдемте по цеху, посмотрим на 
новую технику в действии. 

Начнем с генераторного помещения. Здесь 
стоят два мощных генератора, производя- 
цих ток частотой в 2 тысячи пермодов в 
секунду. Генераторы вращаются двитателя- 
ми, которые в свою очередь получают 
энергию от городской электрической сети. 


Здесь трудно разговаривать: машины при. 
работе очень шумят. Мы надеемся, что © 
развитием промышленности ТВЧ у наю бу- 
дуг создавы лучше, менее шумные 
машины, 


Неподалеку, в другом зале, уставовлена 
новая. машина Этот генератор, построенный 
советскиын  электро-машиностроительнымиа 
заводами, в два раза мощнее обоих пре 
дылущих. Три тысячи оборотов в минуту 
делает якофь этого гигантского сборуже‘ 
ния. Но машина идет легко и почти 6е6- 
умно. Только легкий свест и волышне 
красных сигналов на щите управления укае 
зывают нам, что машина работает. Бес- 
шумность хода --это не роскошь, а иеоб- 
ходимость. На такнх больших оборотах 


трение вращакищихся частей © воздух юы-- 


звало бы недопустимо большие затраты 
энергии; поэтому предусмотрено плавное 
рассекание воздуха машиной. 


Возле центральной колонны станочного 
зала помещается главный шит управления. 
За показаниями приборов наблюдает ‘опе- 
ратор. В ето руках сосредоточена вся 
электрическая ‘жизнь цеха. Он жегда 
знает, что в данный момент происходит на 
станочной линии, а также в плазильном. 
отделении, находящемся в пругом корпусе 
завода. Световая сигнализация показывает 
ему, какой высокочастотный агрегат рабо- 


5 Если деталь невелика, кольцо индуктора охватывает ге целиком 


и производит одновременный 


нагрев всей закаляемой поверхности. 


Если деталь не вмещается в кольцо индуктора, ‘она непрерывно 
движется вдоль него, и инбуктор последовательно, участок 3“ 
участком, обрабатывает всю поверхность. 
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6. Ламповый генератор способен создать токи с частотой от 20000 до нескольких 
миллионов периодов в секунду. Его применяют в тех случаях, когда требуется за- 


калисц очень тонкий поверхностный слой 


детали, так кою чем меньше глубина 


нагрева, тем большая требуется частота, 


тает. По контрольным приборам он может 
судить, каковы мощность, напряжение и 
сила тока в каждом агрегате, и при пер- 
вом же опасном нарушении режима он на- 
жимом одной из кнопок, размещенных на 
щите, отключает питание станка: или оста: 
навливает генератор. 

Слева от оператора расположен ряд ру- 
кояток. С их помощью он подбирает <о- 
противление, соразмерно режиму закалки. 

Подойдем теперь к любому из станков. 

Вот, например, станок, на котором про- 
изводится закалка детали, называемой «ку- 
лак». Эта деталь в болышом количестве 
нужна для всякого танка. 

Справа от станка вы видите неболышой 
пульт управления. На пульте чет никаких 
особых приборов, только две лампочки 
наверху и несколько кнопок. Загорзется 
одна лампочка — значит, нагрев включен. 
Загорается другая — нагрев — выключен, 
Нажимая ту или иную кнопку, рабочий 
(его называют «ставочный оператор») мо- 
жет включить нагрев, привести станок в 
движение, подать воду или воздух на за- 
каливаемое изделие. Одного не делает ста’ 
ночный оператор — он не регулирует элек- 
трический режим. Управление им сосредо- 
точено на главном щите. 

Процессом закалки можно руководить 
вручную. Одиако одного поворота пере- 
ключателя (он находится в самом низу 

_ пульта) достаточно, чтобы ввести в дей- 
ствие автоматическое управление сталком. 

В этом случае оператору достаточео лишь 
однажды нажать кнопку в самом начале 
процесса, а дальше заработают реле вре- 
мени, промежуточные реле, пускатели, 
электромагнитные краны и т. д. Они сами 
включат нагрев, вращение, движение; сами 
подадут воздух, сами прекратят все эти 
операции, так что оператору остается лишь 
время от времени заменять обрабатываемое 
изделие. 

Рядом со станком лежит груда кула- 
ков, уже закаленных ТВЧ. Эта работа за- 
няла всего два часа, а ранъше на нее на- 
до было затратить сутки. Прежде кулакн 













частотной закалке кулаки делают из про- 
стой углеродистой стали. 


‘окочастотного агрегата: закалочный транс- 
форматор и закалочный станок. 


Шлось много повозиться. Судите 


изготовлялись из дорогой специальной ста- | 
ли Гадфильда. Теперь благодаря высоко- | 


Давайте осмотрим отдельные узлы вы- № 


С трансформатором конструкторам при-“ : 
самя:-——— 99 


к нему предъявлялись два несовместимых 
на первый эзгляд требования -— он должен 
был сосредоточить в себе очень большую 
мощность и в ТО Же время быть легкими 
малых размеров, настолько малых, чтобы 
свободно перемещаться вместе с двику- 
щейся частью ‘станка. 

Обычный силовой трансформатор (7) мол- 
ностью в 100 киловатт весит 5 690 кило- 
граммов. Попробуйте эту  трехметровую 
махину пристроить к суппорту станка! 

Высокочастотный же трансформатор в 
100 киловатт весит всего 100  килограм- 
мов —- в 57 раз меныше обычлого! По раз- 
меру это небольшой яшик, который без 
труда передвигается станком. 

Успех создателей трансформатора объис- 
няется тем, что они отказались от техни» 
ческих препраксудков и ввели.в конструк- 
цию трансформатора тесное содружество 
воды с электрическим током -— то, к чему 
всегда < опаской относились строители 
электрических машин. 

Водой охлаждаются буквально все важ- 
нейшие части высокочастотного транефор- 
матора— первичная обмотка, вторичная об- 
мотка и даже магнисный трубопровол. 

Плотности тока, применяемые в высоко- 
частотном травсформаторе, — достигают 
100 ампер на квадратный миллиметр про- 


7. Обычный силовой трансформатор в 

1000 киловатт — огромная  трехметровая 

махина — весит 9090 килограммов. Высско- 

частотный трачефрорматор такой же мощно- 

сти весит 100 килограммов —в 57 раз 
меньше] 
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требовал полного и своевременного 
выполнения этого задания. 

Группа комсомольцев-инженеров, 
технологов, направленная в литей- 
ный цех, выдвинула ряд новых ме- 
роприятий по ускорению производ- 
ственного процесса. По предложе- 
нию комсомольцев была сделана 
перестановка рабочей силы, изго- 
товлены новые приспособления. 
В цех пришли комсомольцы © под- 
собных работ и канцелярий. Выл 
разработан почасовой график про- 





изводства и отгрузки продукции. 
Комсомольский сигнальный поёт 
каждый час отмечал выполнение 


графика; каждые четыре часа дава- 
лись сводки комитету комсомола. 
Все это привело к тому, что госу- 
дарственное задание было вынол- 
нено с превышением. 

Никогда не будут забыты дни, 
когда завод работал над выполне- 
нием сталинского задания по вы- 
пуску танков «Т-34». Несмотря на 
исключительно сложную эту зада- 
чу, кировцы трудились с таким 
подъемом и изобретательностью, 
что невозможное становилось воз- 
можным. Привычные сроки созда- 
ния новой технологии были заме- 
нены сроками, рожденными киров- 
цами. 

Комсомольцы и молодежь цеха, 
где комсоргом товарищ Зайцева, на 
10 дней раньше срока выполнили за- 
дание директора завода по произ- 
водству 200 приспособлений м 80 
наименований инструмевтгов для но- 
вой машивы. Слесарь комсочолек 
товари Сочнев, выполняя оо 9 норм 
в смену, двое суток не уходил из 
цеха, чтобы ‘быстрее дать приспо- 
собления. 





Узнав, что нарушается график 
монтажа нового конвейера для 


«Т-34», комитет комсомола органи- 
зовал ежедневный массовый выход 
комсомольцев на эту работу. С 25 
по 30 июля комсомольцы после 


смены ежедневно по 2—3 часа ра: 
ботали на расчистке конвейера. 
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Около тысячи молодых рабочих, 
работавших по лицевым счетам 
«Т-34», перевыполняли задания в 
среднем на 50 процентов. . 

Напряженная работа увенчалась 
успехом. Вскоре с конвейера сошли 
первые «Т-34». Они были назва 
ны «Сталин», «Молотов», «Ки- 
ров», «Суворов», «Кутузов» и 
«Александр Невский». Эти танки 
‘открыли собой массовый поток но: 
вых прекрасных машин. для Красной 
Армин. 


ПОЧИН АНИ ПАШНИНОЙ 


Как только началась война, отец 
и брат комсомолки Ани Пашниной 
ушли на фронт. Аня покинула 
школьную семью, пошла на завод 
и очень быстро освоила профессию 
своего брата. Год работала она на 
одной операции и при норме в 
320 деталей в смену давала 
600—700 штук. | 
°— Однажды, в трудный для участка 
момент, мастер дал ей задание сде- 
лать 1150 штук. Аня выполнила это 
сложное задание. 

Но ее личные успехи все же не 
разряжали напряженного положе- 
ния в отделении, выполнявшем 
программу только на 57 процентов. 
Аня читала в газетах, как комсо- 
мольцы-фронтовики смело идут на 
самые опасные и ответственные 
участки боя и добиваются общего 
успеха. Пламенные строки о геро- 
ях, увлекающих за собой всех бой- 
цов, порой звучали для Ани, как 
голос совести. 

Цосоветовавшись с мастером и 
товарищами, Пашнина решила ор- 
ганизовать молодежную фронтовую 
бригаду, чтобы от рекордов отдель- 
ных рабочих перейти к общей, кол- 
лективной борьбе за успех отделе- 
ния. 

Так была создана первая в цехе 
нормалей комсомольско-молодеж- 
ная фронтовая бригада имени ка- 
питана Гастелло. 

«Несмотря на значительный не- 
достаток рабочей силы, — расска- 
зывала впоследствии на Всесоюз- 
ном совещании бригадиров фрон- 
товых бригад Аня Пашнина, — 
бригада решила взять на себя обя- 
зательство выполнить октябрьскую 
программу. Для восполнения недо- 
статка рабочих, члены бригады обя- 
зались работать только по шестна- 
днатичасовому заданию, выполняя 
его за одиннадцать часов. 

Несомненно, что выполнение шест. 
надцатичасового задания за один- 
надцать часов первое время не 
всегда удавалось; приходилось ра- 
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8. На этом закалонном станке управление вевмиы движениями механизмов и обрабаты- 


ваемой детали производится автоматически. Достаточно нажима кнопки 


на пульте 


управления —и начинает вращаться барабан — «копир». По извибам вырезанного в нем 


паза скользит кулачок. «Копируя» эти изгибы, 


кулачок воздействует на другие 


кулачки. и приспособления, иправляющие всеми операциями и движениями станка и 
детали. 


‚ тив обычных 5 ампер. Этого удалось до- 


биться также благодаря содружеству тека 


и воды. 


Только решение вопроса кон- 
цевтрации больших мощностей 
в малом объеме транс формато- 
ра предопределило возмо ж- 
ность промышленного исполь- 


зования ТВЧ, 


Перейдем к осмотру закалочного станка. 
На рисунке (8) показан небольшой ста 


‚ нок-автомат для закалки шестерен. 


Оператор нажимает кнопку на пульте, и 
станок начинает работать. Шестерня по- 
двигается влеред, зубец заходит в индук- 
тор и быстро накаляется. Вот он уже ярко- 
красный. Потоки волы заливают его. Зз- 
калка конченя, шестерня отходит  пазад, 
поворачивается, к индуктор входит следую- 
ший зубец, и процесс повторяется снова. 

Оператор может спокойно уйти от стан- 
ка. Когла все зубцы будут закалены, стан 
нок остановится сам. 

Сложная система движений ставка и Ше- 


стерни осуществляется довольно простым 
по идее механизмом. Внутри ставка вра- 
щается барабан, так называемый «копир». 
Часть его видна внизу, в разрезе ставка. 
В барабане сделан извилистый фигурный 
паз, по которому скользит кулачок. Повто- 
ряя (копируя} изгибы паза, кулачок воз- 
действует на другие кулачки и приспособ- 
ления, которые управляют движениями ча- 
стей станка, производящими  разлааные 
операции по закалке. 

Включение нагрева и охлаждевия прбиз- 
водится коммутатором (кулачки ‘его пока. 
заны на рисунке}, который также связзи с 
копиром. 

Пройдемся теперь на другой участок це- 
ха ВЧ. Здесь находится 3З00-киловаттный 
ламповый генератор {9}. Это первая в Со- 
ветском Союзе ламповая закалочная уста- 
новка такой мошности, работающая ве в 
лабораторных условиях, я на производстве. 
Ее оригннальность состоит в том, что в 
ней. имеется промежуточный контур, позво- 
ляющий передавать токн с радиочастотой 
на `большюе расстояние. 


9. Здесь находится ламповый генератор. Кажетсл, что это не цех, а радиостанция. Те 
же лампы, те же катушки, конденсаторы, так же светятся голубым огнем газотроны- 
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Эти молодые рабочие имеют специальность, не указанную еще ни в одном профес“. 
сиональном перечне. Это -—— «высокочастотники». 


Кажется, что мы ине в цехе, з на ряцио- 
станции. Те же лампы, те же катушкы, 
конденсаторы, так же светятся голубым 
ртутным огием выпрямители 
Все это приборы, знакомые нам по радио-. 
приемнику, — только здесь опия гораздо 
больших размеров и предназначены для 
пругих целей, 

Обычная радиолампа имеет 10--18 сан- 
тнметров в длину. 100-киловаттные лампы, 
которых тут установлено три, по длине 
свыше метра. При работе подобной дампы 
выделяется столько тепла, что она бы 
расплавилась сразу, если бы ее не охлаж- 
дали проточной водой, 60—80 литров воды 
ежеминутно омывают каждую лампу и 
уносят от Нее излишнее тепло. | 

Перед нами щит управления: кнопки, ма- 
ховики, сигнальные лампы, измерительные 
приборы... 
`Не будем подробно останавливаться на 
управлении генератором. Это сравнительно 
сложмое дело. Скажем только, что после- 
довательным важимом кнопок, одной — за 
другой, мы включаем и выключаем выхо- 

_ кочастотную установку почти такой же 
мощности, как самые болышие радиостан- 
ини мира. 

Кроме этой крупнейшей установкя, в це- 
хе ВЧ имеется малая. мошностью в 60 ки- 
ловатт, 

Мы ознакомились с оборудованием цеха. 

Но кто же создал и освоил эту новей- 
шую технику? Кто встал на посты к штур- 
валам щитков, к рукояткам, станков? 
’Цех молодой отрасли науки — высокоча- 
стотной электротермии — создан в основ- 
н0м. руками молодежи, 

Пультовые операторы Вострякова, Тимо- 
феева, Ануфриева, электрокалилышики 3Зо- 
лотницкий, Жак, Куликов, слесари и мон- 
теры Леонтьев, Дубяга, Мищенко. Шабрин. — 
ве они пришли в цех со школьной скамьи, 
й вс6 ОНИ выросли и возмужали вместе с 
цехом. Их именами открывается. список ра- 
ботников, имеющих специальность, не за- 
писанную еще чи в один из профессию- 
нальзых перечней. Это — высокочастотники. 
Молодой коллектив цеха высокой частоты 
уверенно борется за разрешение все новых 
# новых задач, выдвигаемых производ- 
ТвОМ. 

Металлургия имеет много. разнообразных 
‘погобов для получения. твердых поверх- 
постей у деталей мащин, но всех их пре- 














(газотроны}. .: 


‚ восходит высокочастотная закалка. Время 


нагрева при ней так кратко и поверхно- 


‚ стный слой, подвергающийся закалке, так 
| тонок, что деталь не деформируется и не 


коробитея, а поверхность ев остается зи 
стой, без всякого следа окалины, 

°_А это значит, что детали заранее могут 
быть приданы точные окончательные раз- 
меры. Резко уменышается брак, и отпадает 
необходимость в огромном количестве спе- 
циальных станков, инструментов и рабочих 
рук, занятых окончательной доводкой из- 
делий. 

Вот что дял заводу перевод одной де- 
тали с обработки способом цемевтирования 
на высокочастотную закалку. 

Раньше -деталь нэготовлялась из дефи- 
цитной хромоннкелевой стали. Теперь пе- 
решли на простую углеродистую сталь. Это 
экономит свыше 4 тысяч килограммов 
стали не каждую машину. 

Производительность сталеплавильных пе- 
чей, занятых выблавкой стали для этой 
детали, повысилась в полтора раза, 

Раньше на обработку одной детали рас- 
ходовалось 37 киловатт-часов электроэнер- 
гии, теперь — только 2,3 киловахт-часа. Это 
дает экономию электроэнергии в 14 раз. 

На каждую машину расходуется на 
100 килограммов меньше мазута. 

Только на этой детали годовая экономия 
выражается в сумме 4 миллионов рублей. 

Производственный цикл по ‘обработке 
другой детали — гильзы цилиндра -- ранъ- 
ше длился. 30 часов, теперь — 37 секунд. 
Сокращение в 12600 раз! 


ух 


На заводе началось внедрение ТВЧ ив 
металлургическое производство. Освоена 
плавка в высокочастотных печах сормайта 
(заменитель нихрома), быстрореза и дру- 
гих специальных сталей. 

Это только первые итоги. Сейчас завод 
осуществляет болыпую программу развие 
тия ТВЧ. Кроме закалки и плаэки, мыхо- 
тим внедрить ТВЧ и в область порошко- 
вой металлургии и в кузнечно-прессовое 
дело, Мы хотим создать ковочные автома- 


‚ты со скоростным нагревом ТВЧ, наладить 


зыкокочастотную пайку и наплаьку. 

Вот какие безграничные перспективы от- 
крываются перед токами высокой частоты 
во всех отраслях металлургической и ма- 
шиностроительной промышленности. 


| Был момент, когда член 





‚ботать и по-шестнадцать и по два- 
дцать часов, а иногда и сутками 
не выходя из цеха, пока производ- 
ственное задание не будет. выпол- 
нено. Я тогда работала фрезеров- 
щицей и до организации бригады 


выдавала за смену по пятьсот- 
шестьсот деталей при норме в 
четыреста. 


После организации бригады пу- 
тем уплотнения рабочего дня, луч- 
шей организации рабочего места, 
перехода на большую подачу я ста- 
ла выдавать по тысяче сто — ты- 
сяче сто пятьдесят деталей за 
смену. 


бригады 
уходила 
не вы- 


фрезеровщица Ларина не 
из цеха двое суток, пока 
полнила задания. Комсорг бригады 
Катя Парфентьева в результате 
уплотнения рабочего дня и приме- 
нения другой смазки стала выда- 
вать по шесть тысяч штук деталей 
при норме в две тысячи. Эти при- 
меры не единичны. Они показыва- 
ют, как резко выросла производи- 
тельность труда на участке в ре- 
зультате организации бригады. 

Благодаря сознательному  отно- 
шению к труду всех членов брига- 
ды и целому ряду организационно- 
технических мероприятий, прове- 
денных на участке, уже октябрь- 
ская программа была нами выпол- 
нена на 10] процент, а в даль 
нейшем из месяца в месяц уча- 
сток выполняет программу на 
125—140 процентов. 

Работа бригады Ани Пашниной 
сказалась на производственной про- 
грамме всего участка. Из отетаю- 
щих этот участок стал передовым. 
Но самым замечательным было то, 
что инициатива Пашниной нашла 
глубокий отклик среди всей моло- 
дежи завода. Началось широкое 
движение комсомольско-молодеж- 
ных фронтовых бригад. Зачинатель 
этого движения, замечательная де- 
вушка Аня Пашнина была удостое- 
на высокой правительственной на- 
грады — ордена Ленина. 

Болыцой славный путь проиел 
комсомол Кировского завода за 
годы великой отечественной войны, 
В борьбе за советские танки, за 
выполнение сталинского задания о 
сведении к нулю танкового превос- 
ходства врага молодые кировцы 
возмужали, окрепли, стали мастера- 
мн танкостроения. И, как вся со- 
ветская молодежь, в дни 95-летия 
ленинского комсомола они рапор- 
туют болыцщевистской партни, вели- 
кому Сталину о своем вдохновенном 
труде во имя победы над врагом, во 
имя свободы и независимости на- 
шей любимой родины. 
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оветское танковое моторострое- 
зие имсет свою поучительную 
историю. Было время, когда на 
наших танках стоял бензино- 
зый авиздвигатель иностранной 
марки «Либерти». Этот двига- 
сложный м ченёдожный, вызывая- 





тель, 
ший очень много хлопот в обслуживании 
и ремонте, требовал в тФ же время нали- 
чия особого оборудования и сиеннальных 
сортов авиабензина и масел. 


Естествение, зто «Либерти» мог суще- 
ствовать только. у колыбели’ советского 
моторостроения. С первых же шагов само- 
слоятельного творческого мышления наша 
конструкторская мысль пытается Яти от 
«Либерти». В поисках решения советские 
конструкторы приходят к бензиновому авиа. 
двигателю отечественного производства 
«М -17». 

Это было шагом ваеред от «иностранца», 
но и «М-17» не мог удовлетворить танко- 
строителей. Его конструкция, будучи про- 
ще «Либерти», зсе же страдала чрезмерной 
громоздкостью. Два отдельных карбюрато- 
ра, две системы зажигания и другие ©со- 
бенности мотора -- все это создавалю боль- 
ине неудобства для эксплоатациовников. 

Корень вопроса, однако, заключался не 
только в схеме карбюраторного двигателя, 
Можно было аще более упрощать кон- 


струкцию и в конце концов притти к от 


носительно совершенному образцу. 

Но нужно ли было мыслить в этом на- 
правлении? Пути советского танкозого мо- 
торостроения определил товарищ Сталин. 
Он направил конструкторскую мысль на 
разрешение паиболее прогрессивной проб- 
лемы, указав, что будущее танков не в 
бензиновом двигателе, а в пизельмоторе. 
С этого момента помыслы наш их конструк- 
торов были направлены к тому, чтобы со- 
здать лля советского ‹танкостроения ван- 
более простой и совершенный дизель. — 
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ИН. ТРАШУТИН 


Такой тип двигателя имеет целый 
особенностей и отвечает высоким требова- 


4 ниям современной войны — войны моторов. 
эВ этой войне мотор не только приводит в 


движение танки, 


ве только дает ему во3- 


“| можность маневрировать, -- в этой войне 
‚ мотор воюет. 
Мотор воюет! Это означает, что кон- 


струкция мотора создается с таким расче- 
том, чтобы обеспечить тавку выполнение 
наиболее сложных тактических задач. 

Допустите на одно мгновение, что на 
поле боя танк оказался не в состоянии 
преодолеть ров или в, бессилии останбвил- 
хя перед ‘скатом. Это означает, что мотор 
ве соответствует тактическому назначению 
танка, чо он не воюет вместе с танком, а 
лишь двитает его. де" 

Дизельмотор, которым снабжены совет- 
ские тавки. обладает мяогими преймуше. 
ствами ло сравнению с Сэизиновыми дви. 
гателями немедких машин. Прежде всего 
дизель значилельно мощнее бензинового 
доитателя, и неудивительно, что наши 
средние танки «Т-34» и тяжелые «КВ» яв- 
ляются самыми мощными танками в мифе. 

Дизельмотор— двигатель внутреннего сто- 
рания. Для ‘получения своей  500-силь- 
ной монФости ог потребляет дешевое и 
топливо — газойль, представ» 
ляющее собой один из первоначальных 
продуктов перегонки нефти. Только в по- 
следующих процессах переработки из га- 
зойля можно получить керосин, лигрисн и 
бензин. 

В отличие от бевзина газойль имеет вы- 
сокую температуру  самовосиламеневия. 
Поэтому наши танки и самоходная, артил- 
лерия, снабженные дизельмоторами, менъ- 
ше уязвимы от зажигательвых снарядов и 
горючих смесей. чем танки фашистов с их 
бензиновыми двигателями. 

По своим конструктивным приндипам со- 
ветский дизельмотор прост и совершенен. 
Он не нуждается в карбюраторе для ари- 
готовления рабочей смеси. На нем уста- 
новлея специальный топливный насос, по- 
дающий ровные, строго определенные пор- 
ции топлива, которое с помощью форсу- 
нок впрыскивается в мелко раслпыленном 
виде в каждый рабочий цилиндо. 

Дизельмотору не нужны магнето, сзечи 
и другое электрооборудование для зажи- 


гания рабочей смеси. В нем топливо само- 


возгорается от высокой температуры силь- 
ио сжатого воздуха Особая форма «амеры 
сгопания обеспечивает отличное переметши- 
ватие распыленного топлива с воздухом. 
Па сравнению с немецкими бензиновыми 


ряд 


Главный констррнтор моторного производства. 


В. АВРУНИН 


Ин женер-вонструитор 


Рисунки Х. ЕРГАНЖИЕВА 


двигателями  дизельмотор почти вдвое 
меньше расходует топлив. Поэтому ваши 
танки обладают большим радиусом дей: 
ствия, чем немецкие, — они могут совер- 


‚шать рейсы на большие расстояния. 


Советский дизель, будучи мотором боль- 
шой мощности, обладает высокими  тято- 
выми свойствами и допускает значительные 
перегрузки. Это повышает пробивную силу 
наших танков. Они разрушают любые ук- 
пепления немцев. Ни доты и дзоты — ле- 
том, ни ледяные горы и стены — зимой че 
могут остановить модную поступь сотет- 
ских боевых машин, | 

Детали дизельмотора изготовляются ив 
высококачественных материалов путем мно- 
гочиеленных операций и с высоким клж- 
сом точности. | 

Это обеспечивает советскому — мотору 
прочность. долговечиость и способность пе- 
реносить все неззгоды боевой жизни. 
Взять к примеру коленчатый вал — наибо- 
лее ответственную деталь  дизельмотора, 
выполняющую важнейшую функоию. Ках 
известно, коленчатый зал воспринимает на 
себя давление газоъ в цилиндрах дизель- 
мотора и передает движение, то есть дви 
гает танк. Для изготовления этой детали 
применяется свыхие 150 трудоемких оле- 
раций; из них на ставках свыше 1900. 
Рабочие шейки коленчатого вала обрабяе 
тываются © точностью до двух сотых мил- 
лиметра. 


Газойль — первоначальный продукт переро- 
ботки нефти. Это тяжелое жидкое топли- 
#0 и зажечь его очень трудно. Газойлем 
можно потушить пламя, между тем как 


бензин расширяет очае оеня. 
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Дизельмоторные танки, питающиеся 


Или другой пример. Одной из наиболее 
‚ ответственных деталей дизельмотора, рабо- 
‚ тающей на истирание, является гильза ци- 
линдров. От качества ее материала, каче- 
ства механической и термической обработ- 
ки зависят такие важнейлтие показатели 
работь мотора, как расход топлива, рас- 
ход масла, мощность, сроки ремонта и т. д. 

Внутри гильзы работают поршни; кроме 
того. ее внутренняя поверхность, таю на- 
зываемое зеркало, подвергается воздей- 
ствию горячих газов сгоревиюто топлива. 
‘Чем лучше обработана внутренняя поверх- 
ность, чем тверже материал, тем гильза 
более износоустойчива и долговечна, 
’° Для постижения всего этото зеркало 
подвергается термической обработке — аво- 
тируется. Кроме того, гильза тщательно 
шлифуется в полируется. С наружной сто- 
роны, омывзаемой водой, она  тюдвергается 


еще одеюй термической обработке — оцин- 


кованию, предохранякиций ее от ржав- 
ления. 

Танковый дизель состоит вз мвогочис- 
ленных деталей, и все они, подобно колен- 
чатому валу и гильзе, подвергаются самым 
различным операциям, обрабатываются с 
примекением созремеяных методов передо- 
вой техники и со скрупулеэной точностью. 
Ни одна например, стальная деталь, 
вплоть до шижльки, болта или гайки, не 
ставится на мотор без того, чтобы не под- 
вергнуть <е антвкоррозийной обработке. . 

Ни одна ответственная литая деталь, 
будь то чугунная или алюминиевая, не до- 
пускается к обработке на станок без пред- 
варительной проверки в лаборатории ее 
структуры, прочносги, химического состава 
# надежной очистки от формовочной земли 
‚специальными пескоструйныме аппаратами. 

Ни одна технологическая олерация, будь 
то сложная механическая обработка или 
простейшая слесарная, или куэзнечная, не 
принимается и не засчитывается выполиен- 
_ мой без тщательной контрольной проверки. 

Собранный на конвейере  дизельмотор 
проходит длительные всесторонние испыта- 
ния под нагрузкой, а после испытаний опр»- 
деленная часть мотора подвергается еще 
частичной разборке для проверкю качества 
основных, наиболее ответственных деталей. 


ух 


Все эти операции с деталями дизеля н 
самим мотором проводятся людьми, много- 
тысячным коллективом — кировиев-моторо- 
строителей, Здесь наряду с убеленными се 


газойлем, 


диной рабочими напряженно трудятся юно- 
ши и девушки. Многим из них доверены 
сложнейшие операции. Например, на тали- 
фовке шеек дизельных коленчатых валов 
работает 16-летний шлифовцик тов. Анто- 
нов, Свою операцию он ведет с высоким 
классом! точности -— до двух сотых милли- 
метра. В другом цехе ответственные опе- 
рации по прогонке презиционных деталей 
топливной аппаратуры ведутся почти ис- 
ключительно молодежью. Здесь класс точ- 
НОСТИ — ОТ ОДНОГО до двух микрон, 

Творцы моторов ие удовлетворяются од- 
нажды принятой системой производства. 
Сегодня эта система кажется превоесход- 
ной, но завтра. благодаря нововведениям, ра- 
ционализаторским предложениям, она ка 
жется устаревшей и мешающей стремлению 
людей повьмцать производительность тру- 
да, улучшать и еще раз улучшать работу 
сердца танка — мотор. Поэтому  моторо- 
строители ставят своей задачей день ото 
дня совершенствовать систему пронэвод- 
ства. 

Так были пересмотрены’ ранее действо 
вавагие технологические линии ивновь орга- 
низованы новые лини,  построениые ло 
принципу потока с применением специаль- 
ных транспортных средств:  рольгангов, 
эстакад, монорельсов и пр. Эти меропряя- 
тия сократили производственный цикл де- 
талей в 2—3 раза, а по некоторым дета’- 
пям в 5--8 раа. 

Так были введены новые автоматы, по- 
луавтоматы и станкв непрерывного фрезе- 
рования. Так были зановю отработаны. мно- 
гие операщии, повыкивитие качество мото- 
ров и узеличивиие  оронзводительность 
труда. Например, вместо нарезки фрезой 
120 зубчиком на тарелочке и замке клапа- 
на была внедрена их накатка на спениаль- 
юм приспособления Это дзло повышение 
производительность в 4 раза, 

Вместе с производственниками большую 
творческую фаботу ведут конструкторы 
моторостроители. В последнее время их 
уснлия были направлены к тому, чтобы 
заменить в моторе, где только возможно, 
цветной металл черным, 

Цветной металл, как, например, алюми- 
ний, в болыцих количествах используется 
в самолетостроении. Этот метали нужно 
всячески экономить, приберегая его для 
боевых самолетов, Вообще, в условиях вой- 
ны любая замена цветного металла — это 
разранение огромной важности задачи 

Конструкторы-мотористы задались целью 
произвести замену цветных металлов ина 


у 


полнением дальнейших 


могут проехать ‘дальше, чем танки с бензиновыми двигателями, 


черные с таким расчетом, чтобы ие ухуд- 
цтить качество дизельмотора, не уменьшить 
срок его службы, -—— иными словами, сохра- 
нить или даже повысить его боевые ка- 
чества. э 

Эта задача потребовала тщательных рак- 
четов, в которых нужно было учесть осо- 
бенности чугуна как заменителя алюминия. 
После тщательной экспериментальной ра- 
боты жизнь подтвердила замыслы  кон- 


‘структоров, В процессе воплощения, черте- 


жей чугунных деталей в производство 
потребовалакь совместная работа конструк- 
торов-технологов и  производственников, 
Нужно было обеспечить освоение более 


"трудных условий обработки чугунных де- 


талей, переналадки станков, изготовление 
нового инструмента и приспособлений, Все 
эти трудности решались при непосредствен- 
ном участии комсомольцев: 

Комсомолец конструктор Саша Полежаев 
выпускал чертежи чугунных крышек голо- 
эок. Он несколько раз изменял эту деталь 
н сумел доказать литейшикам, что они 
должны освоить литье крышки с миние 
мальными толщинлми стенок. Конструктор 
Таня Плаксина добилась устранения тре- 
шины, появляющейся »ю чугунных блоках 
мотора. В результате болышой работы, про- 
деланной коллективом Кировского завода, 
важное государственное мероприятие по 
экономим цветного литья было выполнено 
с успехом. 160 тонн алюминия и’ свыше 
70 тонн бронзы ежемесячно сберегаются и 
отдаются в фонд стратегических резервов 
страны. Такие агрегаты мотора, как топ. 
ливный фильтр, масляный фильтр, водяной 
насос и другие, изготавливаются из чуту- 
на. Конструкторы, технологи и произвол. 
ственники продолжают работать над зы- 
задач по вкедре- 
нию заменителей в серийное производетво, 

Неустанное техническое совершенстяова. 
ние выпускаемых  дизельмоторов внедфе- 
кие в производство чзозых дктижений тех- 
ники является одной из окновных задам 
конструкторского коллективя моторострои- 
телей. Кроме работ над серийной продук- 
цией, конструкторы неустанно работают над 
ноРой техникой по освоенню новых мощно- 
стей, по знедревию новых специальных 
агрегатов, повышающих боевые эксплозтае 
ционные качества дизельмоторов. Эти раь 
боты, внедренные в дизельмоторы, прежде 
чем © НИХ рассказывать, будут испытаны 
в наших танках на фроитах отечественной 
войны. Они будут иметь фабричную марку 
Кировского завода. 
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розно выставив жерла орудий, 
стоят готовые танки и самоход- 
ные пушки (фото 1}. Они в ©бо- 
рочном цехе, 

Через несколько минут, тяже- 
ло грохоча гусеницами, боевые 
мамины промчатся по 
улицам Таннограда. 

А эще совсем недав- 
но эти танки, как и де- 
сятки других, только за- 
рождались. Тысячи лю- 
дей различных специаль- 
ностей напряженно тру- 
дились, и этот труд се- 
годня увенчан выпуском 
еще одной грозной бое- 
вой машины, 

В огромных порпусах 
литейных и нузнечных 
цехов зарождается танк, 
Бурлит расплавленный 
металл в электропечах. 
Стахановскную вахту не- 
сет поославленный ста- 
левар Павел Литвянов, 
награжденный орденом 
Ленина. Эн варит сверх- 
плановую сталь в честь 
доблестных дивизий, 
освобождающих родную 
землю от ненавистного 
врага. 

Из наклоненной печи 
в большой кавия устрем. 
ляетбя расплавленный 
металл (фото 2». 

Еще не остывшие детали попадают в обрубное от- 
деление. Молодой стахановец Егор Марин обрабаты- 
ваэзт нижний натон (фото 3). 

3 это время в кузнице от могучих ударов тяжелых 
тринадцатитонных молотов содрогается земля. В уме- 
лых руках знатного кузнеца Акима Завьялова и его 
друзей из раскаленной болванни рождается сердце 
мотора — коленчатый вал. 

.Ттани состоит из тысяч разнообразных деталей. 
Я каждая из них важна. Без маленького винтина мерт- 
ва огромная машина... 
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В одном из цахов работает молодая девушна Аня 
Пашнина. Мастер на все руки, она прекрасно владеет 
многими специальностями, Бригадир первой на заводе 
комсомольсно-молодежной фронтовой бритады, Аня 
удостоена высшей награды — ордена Ленина (фото 4). 

Тысячи юношей и девушен работают над создани- 
ам бронированных крепостей. В одном из моторных 
цехов работает токарь-комсомолец Володя Юданов, 
инициатор замечательного движения отличников про- 
изводства. Его бригада трудится по-Фронтовому и вы- 
дает детали только отличного качества (фото 7). 

Рядом с ним работает вомсомолка Екатерина Гри- 
шенкова. Десять тяжних месяцев провела она на ра- 
зоренных немцами землях Смоленщины. Славные пар- 
тизаны вырвали девушку из Фашистсвой неволи. Три 
нормы в смену — ее девиз. 
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В цехе изготовления картеров — одной из основных 
частей танкового дизеля — образцы высоной произво- 
дительности труда показывает бригада слесаря-ком- 
сомольца Андрея Оверченко (Фото 6, первый справа). 
Картеры затем попадают в руки сборщиков моторов. 

Там знаменитая бригада, ноторой руноводит украи- 
нец Кваша, монтирует узел дизеля. Из этих и других 
узлов собирается мощный  дизельмотор — сердце 
танна. 

Бригада номсомольца Яши Двоскина (первый спра- 
ва), неоднократно завоевывавшая звание лучшей бри- 
гады сборщиков моторов Нировского завода, через 
несколько минут сдаст очередной мотор испытателам 
{фото 7). 

В это же время в другом конце завода идет сбор- 
ка коробки перемены передач—сложного и ответствен- 
ного механизма танка. Молодой слесарь-монтажник 
Николай Никулин на монтаже трудится за двоих. Его 
норма -—- двести процентов задания. 

Артиллеристы готовят вооружение (фото 8). На 
башенном участке цеха конвейерной сборки день и 
ночь идет монтаж артиллерийских систем, 

Из глубины цеха, подхваченные мощными кранами, 
движутся стальные остовы будущих танков, Их опус- 
кают на конвейер, и с этого момента с нарастающим 






















РАК Режоаются ТАНКИ: 


Я. ^ 


темпом проходит монтаж всех тех Деталей и узлов, 


которые раньше были изготовлены в различных цехах 
завода (фото 9}.` 
_ Вот устанавливается башня. Затем бригада Воро- 
бъева старательно и ловко монтирует» норобку пере- 
мены передач, Те самые катки, которые обрабатывал 
Егор Марин, нрепятся тэперь на оси машины (фото 10). 
Несвончаемой вереницей движутся по конвейеру 
танни, Своим ходом они покидают цех, а их место за- 
нимают новые, еще не собранные машины (фото 11 12), 
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Фронтовики любят и ценят боевую продукцию ки- 
ровцев; тажелые танки «КВ», которые, как мощные 
ледоколы, взламывают вражескую оборону и ‹ равни- 
вают с землей дзоты врага; быстроходные средние 
танки «Т:34» = танки нашего наступления; самоходные 
пушки, превращающие в груду бесформенного матал- 
ла хваленые нэмецкие «Тигры» и «Фердинанды». = 

Герсический труд кировцев высоко оценен роди- 
ной. Над корпусами трижды орденоносного Кировсно- 
го завода реют победные красные знамена Государ- 
ственного Номитета Обороны. 

На уральской земле в едином творчесном порыве 
объединились уральцы и ленинградцы, харьковчане и 


сталинградцы. Руна об руку, наступая в труде, они 









куют грозног оружие нашей победы. 
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октября 1941 года. В цехах Кировского завода не- 
обычная, торжественная обстановка. Из уст в уста 
передается весть сегодня уходит первый эшелон 
тяжелых танков на помошь Москве, на выручку 
окруженному Ленинграду... 

к вечеру эшелон был сформирован. На платформах под 
серыми брезентовыми покрывалами вырисовывались очертания 
боевых машин. В эти машины кировцы вложили невыразимую 
боль расставания с Нарвской заставой, горячую, большую лю- 
бовь к матери-родине, свой огненный гнев к врагу. Ночью 
эшелон пошел на запад. Это была первая боевая продукция 
славного Кировского завода после его перемещения на Урал. 

С тех пор много воды утекло. Прошло более чем дра года 
отечественной войны. Немцы на своей шкуре многократно 
испытывали грозную силу кировской продукции. Под Москвой 
и Сталинградом, от побережья Черного моря до Балтики, на 
Украине и в Донбассе, на землях Орловщины и под Смолен- 
ском, у берегов Десны и Днепра -—везде и всюду Красная 
Армия насмерть била врага. 

И с той памятной ночи, когда на фровт ушел первый эше- 
лон кировских танков до дней великого” летнего наступления 
Красной Армин, ни на одно мгновение не прерывается тесная 
связь кировцев с фронтовиками, 

Ежедневно советские 'анкостроители посылают ма фронт 
вместе со своей грозной продукцией дружеские письма с по- 
желаниями боевых успехов солдатам и офицерам Красной Армии. 
Ежедневно на завод поступают многочисленные письма фронто- 
виков, в которых наши доблестные воины рассказывают о том, 
как кировские танкн громят фашистов. 
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ОБЕОМУ ВЛБОмМ, 
КОМСОМОЛЬЦАМ, НЕСОЮЗНОЙ МОЛОДЕЖИ 
И ВОНМ РАБОЧИМ-ТАНКООТРОНТЕЛЯМ 
ЕНРОВСКОГО ЗАВОДА 


ДОРОГИЕ ТОВАРИЩИ 


Посылаем вам экземпляры красноармейской газеты, в которой 
мы показываем блистательные боевые дела ваших земляков —- 
чацтибитуиюю-танкистов. В момент, когда пишется это письмо, они 
ведут горячий бой с заклятым врагом на улицах родного Харь- 
коза; умножая славу советского оружия. Только что получено 
сообщение, что в числе первых, ворвовшихся в город, по цеят- 
ральной площади Харькова всесокрумшеющим смерчем пронесся 
на своей грозной жашине держатель переходящего вымпеле ЦК 
ВЛКСМ капитан. Кульков. 

Танкисты и’ работники ‘редакции шлют ваи наш боевой крас- 
ноармейский привет. 


А 


ДОРОГИЕ ДРУЗЬЯ! 


На танках, построенных вами, мы продолжаем свой боевой 
путь по степям Украины, 

Гордые победами доблестной Красной Армии, мы ралорт уе 
вам, строителям танков, о своих боевых успехах. 

В последних боях особенно отличались ваши земляки. Вот во- 
дитель танка старшина Геннадий Петухов. На боевом счету 
этого экипажа (командир—лейтенант Дементьев) 8 уничтожен- 
ных танков врага, 3 протиготанковых пушки и до взвода истреб- 
ленной пехоты противника. 

Бывший слесарь вашего завода, ныне командир танка. дваж- 
ды награжденный (медалью «За боевые заслуги» и орденом 
«Красная Звезда») младший лейтенант Петр Кондаков своей 
смелостою, мужеством и находчивостью 80 время боя вдохнов- 
дял людей. Весь его орденоносный экипаж геройски сражался с 
врагом, уничтожив в одном бою 8 вражеских танка и само- 
ходную пушки. 

Смертью храбрых погиб в бою за родину гвардии лейтенант 
Сергей Коваленко. Он командовал танковым подразделекием. 
Своим танком он уничтожил 9 танка типа «Т пер», 2 самоходных 
пушки, 10 противотанковых пвиек, П автомашин © войсками и 
грузами противника и до роты фашистов. Командование посмерт- 
мо представило его к ордену Ленина, 

Дорогие друзья! Ваши танки отличаются высокини боевыми 
качествами и прочностью. Сквозь ураганный огонь врага, метр 
за метром мы идем вперед на запад. Зная, сколько труда вкла- 
Оываете вы в строительство этих боевых машин. мы бережем 
их, как зеници ока. 

От всех нас родина требует быстрейшей победы нод врагом, 
Отдадим же зтому великому делу всё свои силы и споесобно- 
сти. Еще выше поднимайте производительность трида, повы- 
шайте качество продукции, усиливайте помощь фронту, а мы 
клянемся вом, не щадя крови своей и самой жизни, под води- 
тельством нашего великого вождя товприща Сталина громить 
презренного врага. 

Фронтовой привег вам, строытели танков. 


„Лейтенаят командир танка И. СМИРН ОВ, 
лейтенант командир танка С. АЛЕШКИН, 
старший сержачт командир башни А. КОЗУБЕНКО. 
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СЛАВА СЕДЬМАИ 


«ОБЩЕСТВО ПЛАВАЮЩЕГО 
ТУННЕЛЯ» 


яжелое серое небо осело на 
город.  Отточенная вершина 
Эмпайр-стейт-билдинга и за“ 
зубренная Рокфеллер-иента 
глубоко вонзилась ® рыхлюе 
облачное небо, Между камен- 
ными домами-башнями небо низко пригиба- 
лось к земле, истекая мелкими каплями 
дождя. 

Ж подъезду большого отеля на Седьмой 
зеню в Нью-Йорке один за другим под- 
хатывали заново отполированные водой 
автомобили. Полисмен следил за тем, что- 
бы машины тотчас же отъезжали, уступая 
место другим. 

Несмотря на непрекращающийся дождь, 
на тротузре толпились люди. Мужчины 
подняли воротники пальто, женщины на“ 
крыли головы прозрачными капюшонами, 
спасая не только шляпы и художествен- 
‘ные прически, но также и драгоценную 
краску лаца. 

На дверях отеля висела афиша, пригла- 
шажидая лэли и джентльменов воспользо- 
ваться услугами отеля и его ресторана 
именно сегодня, так как ‘м этот день здесь 
состоится столь знаменитое собрание «Об- 
щества плавающего туннеля». 

У подъезда остановился дельфинообраз- 
ный самый модный и самый зпикарный 
автомобиль. Из него выскочил деятельный 
мистер Медж. Засверкали вспышки  маг- 
ния, Фотогрифы запечатлели респектабель- 
ную фигуру широко шагающего мистера 
Меджа. Он на бегу бросал ответы обсту- 
пившим его репортерам. 

Метрдотель величественно спускался со 
второго этажа, еще издали низко кланяясь. 
Полицейские зв мокрых капюшонах стали 
оттеснять любопытную толпу. 

Подлетел низкий, словно придавленный к 
мостовой, спорт-кар нежно-розового цвета. 
Из-за руля выпрыгнула мисс Амелия Медж. 
На лице ее застыла привычная обаятель- 
ная улыбка, в в прищуренных глазах кры- 
лось торжество. 

-——. 0! Сам мистер Кандербль прибыл на 
учредительное собрание! Это уже реклама! 

Привезти Герберта Кандербля на заседа- 
ние на глазах у публики входило в планы 
мисс Амелин Медж. О! Мисс Амелия 
Медж не только хотела, но и умела тор- 
жествовать! Но главное было еще виереди. 

Герберт Кандербль, сопровождаемый мисс 
Амелией, скрылся в подъезде, ме удостоив 
подлетевеих репортеров даже поворота го- 
ловы, 

Автомобили прибывали один за другим, 
прнвозя известных инженеров, промышлеи- 
ников. Седые зиски, безукоризненные ко- 
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АЛЕВСАНДР КАЗАНЦЕВ 


{Продолжение} 


стюмы, лакированные ботинки, палки с 30- 
лотыми набалдашииками, благородные, чи- 
сто выбритые лица и энергичные складки 
у губ... | 

По толпе любопытных пронесся легкий 
ропот. Взоры всех устремились вдоль улицы. 

Из-за угла показалась звъыкокая тощая 
фигура человека с зонтикрм. Он шел не- 
торопливо, словно прогуливаясь. К нему 
бросились несколько человек, повидимому 
репортеров. 

— Если президент Вашинттон ездил на 
шестерке лошадей, то его преемник, прези- 
дент Джефферсон, пришел в Белый дом 
пешком! — сказал один из них, стараясь 
во что бы то ни стало обогнать другого. 

Репортеры обступили пешехода, который 
отвечал каждому на приветствие, всякий 
раз старомодно снимая шляпу. 

— Мистер Моф.. 

-- Мистер сенатор... | 
_ = Несколько слов для «Нью-Йорк- 
Таймс». Чаю вы думаете о создании «Об- 
шества плавающего туннеля»? 

-- Как вы думаете, мистер сенатор, бу- 
дет ли иметь значение вопрос о плаваю- 
щем туннеле при президентских выборах? 

Сенатор Мор остановился, держа высоко 
над собой зонтик. 

— Я полагаю, джентльмены, что всякий 
вопрос, касающийся благосостояния нации, 
играет роль при народном голосовании. Та- 


ковы благородные традиции старой амери-. 


ханской демократии. 

— Благодарим вас, мистер Мор. Вот сло 
ва, достойные и Линкольна и Вашингтона. 

Сенатор Мор с высоты своего фоста 
строго посмотрел на репортеров. 

— Президенты Вашингтон и Линкольн 
никогда не произносили громких слов. Они 
работали во имя народа, — И он пошел по 
направлению к отелю, попрежнему высоко 
держа зонтик чад головой. 

Полицейские оттеснили толпу, освободив 
ему проход. Старик под одобрительный ро- 
пот присутствующих скрылся в подъезде. 

Одновременно к подъезду подъехали дна 
автомобиля. Из одного из инх выпорхнула 
маленькая японка, следом зй ней вышел 


пожилой невысокий мужчина. На тротуаре 


они столкнулись с двумя джентльменами 
из другого кара. 

Посльннялиеь свястки и рукоплескания, то 
к другое выражало одобрение и симпатию. 

— Русские инженеры! — крикнули в 
толпе. 

О-Кими шла с Андреем. 

— Вот мы опять встретились. Вы каж- 
дый раз забываете меня. 

-= Нет, нет... -— смущенно сказал 
рей. —- Я, кажется, приломинаю... 

— Так же сказали вы и в прошлый 
ваз, —— медленно произнесла О-Кими, По- 
том добавила громкое — Смотрите, как вас 
любят американцы. Они чтят автора вели 
чанего проекта. 


Анд. 


_НАУЧНО-ФАНТАСТИЧЕСКИЙ РОМАН 


Рисунки Л. СМЕХОВА 


-= Нет, лэди, я думаю, что не только 
это. Они видят во мне и моем брате пред- 
ставителей страны, которую им хочется 
приветствовать, 

О-Кими быстро эскинула ресницы. 

— Да, это верно. — тихо сказала она и 
еще тише дюбавмла: — И; я тоже... ‘присо- 
единяюсь к вым. 

Швейцары снимали пальто с молодых 
людей. 

— Вы читали мою последнюю статью © 
вашем проекте? Я послала ее вам. 

— Статьи поступают к брату. Он пере- 
читывает их все. 

О-Кими умышленно задержалась у вер- 
кала. Чуть скосив глаза, она увидела, что 
Андрей стоит в нерешительности. Усуда и 
Степан Григорьевич уже поднимались п 
лестнице. Значит, он ждет ее, 

О-Кими улыбнулась Андрею и, подойдя 
к ВЕН сказёла: 

— Я рада, что мы встречаемся с вами в 
такой день. Создание «Общества плаваю- 
цего туннеля» — первый шаг к осущест. 
влению вашей мечты. 

--—- Да, вы правы. Это первый шаг к то- 
му, чтобы американская техника также 
приняла участие в стронтельстве. _ 

‚Авдрей чувствовал себя очень неловко в 
обществе О-Кними. Но у него нехватало 
духу покинуть ее. Они вместе поднялись 
но лестнице. | 

Степан Григорьевич © Усудой шли впе- 
реди. | 

—\`Мы благодарны зам, господин Усу- 
да, — как всегда, неторопливо говорил Сте- 
пан Григорьевич. — Ваши статьи о проекте 
подводного плавающего туннеля доказыва- 
ют, что вы ясно сознаете его значение для 
вашей страны. 

— Конечно, уважаемый мой молодой 
друг. Я благодарен за ваше высказывание. 
Нам зидиы перспективы. Хотя  близору- 
кость является национальной болезнью 
японцев, извините, тем ве менее мы видим 
далеко, 

Усуда улыбнулся; при этом нос его 
смешно сморщился, узкие жеё глаза ост&- 
вались попрежнему серьезными. 

— Но борьба уже начинается, господин 
Корнев, — продолжал он, — Читали ли вы 
сегодняшний номер газеты «Солнце»? Это 
наиболее консервативный орган. 

Степан Григорьевич и Усуда вошли в 
длинный зал, одна из стен которого, сде- 
ланная 
была совершенно прозрачна — через нее 
виднелась улица. Два ряда длинных сто- 
лов занимали почти все неумеренно укра- 
щенное золотом помещение. Приглашенные 
расхаживали в одиночку по залу или, со- 
бираясь группами, громко говорили и смея- 
ЛИСЬ. | 

Усула развернул перед Степаном Гри- 
горъевичем газету. 


— Окажите благодеяние, выслушайте: 


целиком из зеркального стекла, | 


сео ой 


цу 


«Сегодня, в. последний день нью-йоркской 
выставки «Реконструкция мира», полезно 
подвести итоги. Бросается в глаза, что на- 
ряду с такими ценными вкладами в тех- 
нику; как автоматизированный секретарь и 
другие промышленные, а 
работы, на выставке были представлены 
вредные утопические проекты, вроде не- 
безызвестного «Полярного моста», которому 
уделяется, несомненно, ничем не оправды- 
ваемое внимание. Не говоря уже о техни- 
ческой абсурдности этой затеи, мы укажем 
лишь на совершенную’ бессмысленность со- 
единения Аляски с удаленным пунктом 
Восточной Европы. Экономическая невыгод- 
ность создания транзитной точки в Европу 
на отдаленном севере американского кон- 
тинента ясна сама по себе м не требует 
никаких комментариев», 

Усуда посмотрел на Степана Григорье- 
вича. Едва заметная . усмешка пробежала 
по липу Корнева. | 

— Извините, господин Корнев. Позволь- 
те предостеречь вас. Самое опасное в борь- 
бе — это недооценить врага. 

— Кого вы имеете в зиду, 
Усуда? — вежливо спросил Степан 
горьевич. 

Усуда показал пальцем на газету. 

— Того, кто заказал эту статью. Океан- 
ские пароходные компании. 

К Степану Григорьевичу подошел Кан- 
дербль и дружески хлопнул его по плечу. 

— Хэлло, Стэппэн! Мне надо сказать 
вам два слова. —Он отвел его в сторо- 
ну. — Все идет прекрасно. Я уже передал 
заказ в одну из своих мастерских. Через 
° два месяца я сообщу вам, в Россию, о 
результатах. 

— Я че сомневаюсь в них, мистер Кан- 
дербль. 

— О-кэй! Мне ‘нравится ваша узерен- 
ность. Но, несмотря на это, вам придется 
подождать с опубликованием наших тех- 
нических планов. 

— Мне несколько неприятно, что я не 
ставлю в известность своего брата, Ведь 
проект принадлежит нам обоим, — серьезно 
сказал Степан Григорьевич, 

— О-кэй, Стэппэн! Вы хороший старший 
брат. В свое время мне был бы очень по- 
лезен такой брат... когда я толкал гружен- 
ные углем вагонетки. Мне пришлось про- 
бивать себе дорогу одному. 

Степан Григорьевич сделал движение; 
чтобы возразить, но американед не стал 
его слушать. 

Мисс Амелия Медж сидела неподалеку 
и, закинув ногу на ногу, нервно курила 
папиросу. Она поглядывала на Кандербля 
взглядом охотника, уверенного, что дичь 
никуда не уйдет от него. 

Мисс Амелия была убеждена, что нена- 
видит этого человека. «Герберт Кандербль 
заинтересовался Арктическим мостом? Пфе- 
красно, мистер инженер! Постараемся сде- 
лать это действительно мечтой вашей 
жизни. Отец тем временем станет во главе 
строительства, и там посмотрим..» Мисс 
Амелия глубоко затянулась,  сощурила 
глаза и тряхнула локонами, потом бросила 
‘папиросу на пол. 

Гости стали усаживаться за стол. Око- 
`’Ло каждого прибора лежала карточка © 
фамилией приглашенного. Андрей и Сте- 
пан Григорьевич сидели по обе стороны 
мистера Меджа. Рядом с Андреем оказа- 
лась О-Кими, а за ней — Усуда. Соседями 
Степана Григорьевича были Герберт Кан- 
дербль и Амелия Медж. Лакеи в парад- 
‚ ных фраках выстроились позади гостей, 
готовясь угадывать их малейшее желание. 

Мистер Медж подиялся. Лицо у него 
‚было торжественно. 

Разговоры постепенно затихли. Лакей, 
ловко изворачиваясь за спинами сидяйких, 
наполняли бокалы. 

_— Уважаемые лэди и джентльмены! 
Я счастлив, что мне пришлось поднять 
нервый кубок на нашем обеде — учреди- 
’ тельном заседании «Общества плавающего 
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Речь мистери. Меджа была прервана самым неожиданным образом. Задребезжала 
посуда, на’ пол посыпались черепки тарелок и блюд... 
Все бросились на пол. Раздались стоны раненых. Лишь посредине зала возвошилась 
фигура сенатора Мора, гневно скрестившего руки на груди... 


туннеля». Я поднимаю этот кубок не толь- 
деятельности, но и за его 
конец — за осуществление русскими и аме- 
риканскими ребятами грандиозного проекта 
подводного плавающего туннеля между 
Аляской и Россией. Я пью за успех и 
победу технической мысли! 

Мистер Медж был, безусловно, и прост 
и великолепен. Все поднялись со своих 
мест и, последовав его примеру, подняли 
бокалы. 

Мистер Медж вдохновенно продолжал: 

— Уважаемые члены общества, сегодня 
последний день существования нью-йорк- 
ской выставки «Реконструкция мира». Се- 
годня перестанет существовать выставка 
мечтаний, и сегодня же начнет жить и 
действовать организация, призванная пре- 
вратить самые смелые мечтания современ- 
ности в современную же действительность. 

Раздался гром аплодисментов и пронзи- 
Воодушевленный мистер 
Медж повысил голос: 

-- Недалеко то время, лэди и джентль- 
мены, когда вопрос «за» или «против» пло- 
вучего туннеля будеть определять полити- 
ческое лицо любого паоня:’“ стремление его 
ж прогрессу или злобное, упрямое желание 
всунуть палку в колеснину блистательной 
истории. Я еще раз поднимаю бокал, чго- 
бы не только наши дети или внуки, — ми- 
стер Медж с любовью посмотрел на Аме- 
Лию, — но и мы сами, вот эти самые ребя- 
та, что сидят здесь, могли бы, как ло вол- 
ебству, перенестись из Аме... 

Очевидцы утверждают, что именно в 
этом месте блестящая речь председателя 


только что возникщего общества была пре-. 


рвана столь необычайным образом. 
Мистер Медж покачнулсея и сделал су- 
дорожное движение ртом, словно ловил 
воздух. Задребезжала посуда, со звоном 
полетели оконные стекла. На пол посыпа- 
лись черепки тарелок и`блюд, из разби- 
тых бокалов по скатерти разливалось вино. 
Мисс Амелия взвизгнула, и этот визг 
заглушил все: и грохот быющейся посуды 
и треск выстрелов, доносящихся с улицы. 
Вскочив, Степан Григорьевич поддержал 
раненого мистера Меджа. 
— На пол, на пол ложитесь! —- поельнша- 
лась спокойная команда высокого старика. 
Все бросились на пол. Многие сжимали 


в руках вилки и салфетки. Некоторые сто- 
нали. Может быть, они тоже были ранены. 

В это время по Седьмой авеню, ничем 
не нарушая правил уличного движения, 
проезжали автомобили, наружно ничем пе 
отличавшиеся от миллионов других амери- 
канских автомобилей. Пользуясь тем, что 
светофор был открыт, они неторопливо 
двигались мимо зеркальных оком отеля и 
выпускали по ним очереди из ручных пу- 
леметов. 

Все это происходило на глазах у джентль- 
менов под зонтиками и 
толпившихея около отеля. | 

Один из полицейских насчитал восемна- 
днать автомобилей, которые из восемнадцати 
пулеметов обстреляли обед-заседание. По- 
лицейский был истинным америкалщем й 
впоследствии гордился, что его случай пре“ 
восходит по размаху инцидент 1926 года, 
з квартале Цицеро города Чикаго. Ведь 
тогда, уверял он, колонна автомобилей, 
обстрелявшая из ручных пулеметов отель 
Гоуторн, где помешалась штаб-квартира 
бандита Аль-Капоне, состояла всего лишь 
из четырех машин, & здесь было целых 
восемнадцать. 

Члены вновь организованного общества 
лежали под столом. Лишь посредине зала 
возвышалась тощая фигура сенатора Мора, 
гневно скрестившего руки на груди. 

Андрей заметил, что рядом с ним лежит 
О-Кими. Ее миндалевидные глаза стали 
почти круглыми. 

По другую сторону стола неуклюже 
скорчилея Герберт  Кандербль. Амелия 
Медж держала его за руку. Нет! Она не 
позволит ему умереть от шальной пули. 
Он еще нужен ей, этот несносный гордец, 
унизивший ее. Она еще насладится 
местью... 

Стрельба прекратилась. 

О-Кими умелыми руками делала пере- 
вязку мистеру Меджу. Раненых было став» 
нительно немного. Севатор Мор, раненный 
в руку, отказавшись от помощи, сам делад 
себе перевязку. 

Улыбаясь, он говорил: 

— Я научился этому еше в штате Мон- 
тана, когда меня придавило срубленным 
деревом. Тогда я был одив и поневоле 
обошелся без посторонней помоши. 

— Мистер сенатор был еще два раза.ра- 
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полижейских, 


нен во время первой германской войны, — 
заметил кто-то из гостей, тододвигая Мо- 
ру стул. 

Старик сел и, глядя, как дрожащие ла- 
кеи собирают осколки посуды, сказал: 

— Вот к чему приводит боязнь прави- 
тельства ограничить так называемую лич- 
ную свободу американцев. С толпой надо 
обращаться, как с детьми: любовно, стро- 
го, заботясь об их благе. Нельзя детям 
играть © ножами, мельзя каждому амери- 
канцу позволить разъезжать с ручным пу- 
леметом, продающимся в каждом магазине. 

— Мистер Мор, что же произошло? Что 
случилось? 
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Старик отечески посмотрел на вопро- 
итавшего. 
— Своболная конкуренция, джентльме- 


ны. Коежто заинтересован в процветании 
пароходных линий, а не в создании нашего 
общества. Этих людей не занимает про- 
гресс нации, они живут лишь ради личной 
выгоды. Нет, все, все в стране надо на- 
правлять. Конкуренцию надо сделать под- 
линно свободной, а не позволять людям 
«свободно» конкурировать при помощи 
пулеметов. Но мы призовем еще к поряд- 
ку этих людей. Мы докажем, что Америка 
прежде всего страна здравого смысла. 

Репортеры поспешно записывали импро- 
визированную речь маститого сенатора. 

Воодушевление понемногу возвращалось 
к членам нового общества. Начали даже 
поговаривать © продолжении заседания, но 
вдруг какое-то ‘известие пронеслось с од- 
ного конца зала в другой. 

Люди перешептывались, пожимали пле- 
чами, удивлялись, возмущались, посмеива- 
лись — словом, реагировали каждый по- 
своему. Многие стали поспешно прощаться. 

В яервый момент сообщение не косну- 
лось братьев Корневых. Степан Григорье- 
вич был занят Андреем, который оказался 
раненым. но старался скрыть это. Его вы- 
дала О-Кими: увидев кровь на ‘рукаве 
Андрея. она стала настаивать на пере- 
вязке. Андрей отказывался, и О-Кими обра- 
тилась за поддержкой к Степану Гри- 
горъевиму. 

Степан Григорьевич очень встревожилсч. 

— Андрейка, ну, ведь ты же не малень- 
кий. Сними пиджак... Надо сделать пере- 
вязку, — заговорили он © неожиданной теп- 
лотой. 

Андрей долго упрямился, но, взглянув на 
О-Кими и на озабоченное лицо брата, по- 
чувствовал себя неловко, смутился и по- 
слушно стал стягивать пиджак. Стелан 
Григорьевич и О-Кими помогали ему. 

Вдруг они услышали слова: ‹..выставка... 
толпа... разрушение...» 

О-Кими первая поняла, что произошло. 
Она выразительно посмотрела на Степана 
Григорьевича. 

— Мне нужно быть там, — сказал 
выпрямляясь. 

Андрей, ни слова не говоря, стал натя- 
гивать пиджак. 

— Мистер Эндрью. я же не кончила 
перевязки,.. мистер Эндрью... — запротесто- 
вала О-Кими. 

Но Авдрей уже вставал © кресла. 

— Ты останепться, тебе нельзя, — сказал 
Степан Григорьевич тоном, каким говорят 
с непослушными детьми. 

Андрей, не отвечая, методично застеги- 
вал пуговицы. 

Степан Григорьевич понял, что уговари- 
вать брата бесполезно. Почти бегом они 
направились к выходу. О-Кими с тревогой 
смотрела им вслед. . 

Дорогу Корневым прегралил полицей- 
ский офицер. 

-- Джентльмены, осмелюсь предложить 
вам свою полицейскую машину. Я могу не 
задержизаться у светофоров и доетавлю 
вас скорее всех. 

— Благодарим. Мы охотно воспользуем- 
ся вашей любезностью, сэр, — сказал Сте- 
пан Григорьевич. 

Корневы вместе с полицейским офипером 
покинули зал. 
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Усуда подошел к дочери. Ничто не 
ускользнуло от чего в поведении Кими- 
тян. Он не сказал ни слова, - но тяжело 
вздохнул и пожалел, что привез ее в 
Нью-Йорк. 


ГЛАВА ВОСЬМАЯ 
ПОСЛЕДНИЙ ДЕНЬ 


Вой сирены не смолкал ни на минуту. 
Полицейские, еще издали заслышав этот 
вой, останавливали движение. С нарастаю- 
щим свистом проносилась мимо них маши- 
на ‹ кремовым верхом. Прохожие с лю- 
бопытством оглядывались. Они еще не 
знали о том, что происходит на выставке, 
иначе тоже мчались бы туда, чтобы ока- 
заться в числе двух миллионов американ- 
цев, принявших участие в событиях по- 
следнего, самого знаменательного дня вы- 
ставки. 

— Это возмутительно, — горячился Анд- 
рей. — Куда же смотрит полиция, ответь- 
те мне, сэр? Жак вы можете оставаться 
безучастным? 

— Иногда полиция бессильна, — ответил 
полицейский офицер, отрывая картонную 
спичку и закуривая. — Наше вмешатель- 
ство все равно не даст викаких результа- 
тов. Что можно сделать < сотнями тысяч 
американцев, воодущевленных общим и к 
тому же вполне понятным намерением? 

— Ему это понятно! — воскликнул Анд- 
рей по-русски. -—— Наверное, он и сам ‹пе- 
шит туда за тем же. 

Подъезжая к территории выставки, авто- 
мобиль едва смог пробраться через густую 
массу возбужденных людей и брошенных в 
самых недозволенных местах машин. 

Только надрывный визг сирены и ковбой- 
ская лихость полицейского драйвера по- 
зволили Корневым добраться почти до са- 
мых турникетов. Дальше ‘двигаться было. 
невозможно. Поблагодарив полицейского 
офицера, братья смешались с толпой. 

Толпа колыхалась из стороны в сторону, 
как волны прибоя. Дюжие американцы — 
любители бейзбола и бокса, тоненькие лэ- 
ди, неумолимой диэтой добившщиеся того, 
что их фигуры стали мальчишески строй- 
выми, монашки с любопытными глазами, 
бизнесмены, не знающие, куда девать день- 
ги, и люди, не знающие, откуда их взять, 
стояли рядом, плечом к плечу. Они друж- 
но качались, беспомощно повторяя движе- 
ние своих соседей. Они кричали, свистели, 
напрягались из всех сил, наступали друг 
другу на моги, сшибали шляпы и очки, но 
не ссорились. Они только прилагали все 
усилия, чтобы тоже попасть на нью-йорк- 
скую выставку в последний день ее суще- 
ствования. 

Андрею больно ‘сдавили раненое плечо, и 
он едва удержался от крика. Степан. с- 
раясь защитить его, говорил: 

— Проталкиваться вперед не надо. Ког- 
да качнет вперед — двигайся хо всеми, 
качнет назад — держись за меня. Толпа 
будет нас обтекать. Береги плечо, Аидфей- 
ка. 

Степан Григорьевич оказался прав. В то 
время как зе окружающие стремились 
вперед. братья отдавались на волю <воих 
соседей. Но как только люди, теряя равно- 
весие, беспомощно подавались назад, Кор- 
вевы старались удержаться на прежнем 
месте, и толпа действительно «обтекала» 
их, постепенно выталкивая вперед. 

Кассиры не успевали взимать входную 
плату. Люди совали деньги контролерам и 
полицейским или, попросту; бросали их в 
поставленные ящики. Турникеты врацались 
стремительно, как вентиляторы. 

У входа братья столкнулись с посетите- 
лями, возврашавшимися с выставки Даже 
Степан Григорьевич ве мог сдержать 
улыбки, глядя на этих людей, самым 
странным образом нагруженных необыкно- 
венными предметами. | 

Мокрый от пота, счастливо улыбающийся 


толстяк ташил на плече голову какого-то 
робота, похожую на шлем < рыварским 
забралом. Веснущатый мальчишка победно 
размахивал отломанной от статуи рукой 
Пастор в черной сутане © прямым накрах- 
маленным воротничком бережно нес стек- 
лянную дощечку < надписью «Не входить». 
Девущки в долларовых шляпках прижима 
ли к груди букеты только что сорзанных 
с клумб цветов, Китайцы из американских 
прачечных несли какие-то вазы. Джентль- 
мены в мягких фетровых шляпах хваста- 
лись друг перед другом отвинченными гай 
ками, болтами, рычагами. Какой-то блел- 
ный человек катил перед собой тачку, из 
которой торчали: автомобильная покрыщка, 
деревянный индейский божок и обыкновев- 
ый пивной поднос из кафетерия. 

Степан Григорьевич незаметно поддержи- 
вал Андрея, на которого это зрелище проа- 
изводило угнетающее впечатление, Степан 
Григорьевич говорил: 

— Не.удивляйся, Андрейка. Американцы 
склонны к экспентричности, особеняю если 
она связана с некоторыми традициями, 

Они проходили теперь мимо павильонов. 

Болышое окно в одном из зданий было 
выбито, и им пользовались, как дверью. 
Снаружи было видно, как возле экспона- 
тов копошились люди. С одинаковым усер- 
дием орудовали захваченными из дому ин- 
струментами и джентльмены, и мальчишки, 
и техасский ковбой, и нарялиая лэди, 

-— У них это называется «любовь к су- 
венирам», — продолжал Степан Григорье- 
вич. —В последний день сушествозания 
чикагской выставки толпа в несколько ты- 
сяч человек расташила все павильоны по 
кусочкам. Иметь в качестве сувенира хотя 
бы обломок кирпича с выставки стало в 
Америке обязательной модой. 

Близ одного из павильонов, у длинных 
столов с разложенцыми на них странными 
предметами, образовалась огромная толпа. 
Лэди и джентльмены! — слышался 
голос служащего павильона. — Приобретай- 
те сувениры! Только что отвинченные гай- 
ки| Подлинные мелкие экспонаты! Реле от 
автоматинеского секретаря! Электрические 
выключатели! Все подлинное и разобрано 
специально для удобства посетителей! 

Братья прибавили шагу. Вдали уже вид: 
нелся русский павильон. Толпа около него 
стояла так плотно, что Степан Григорьевич 
остановился в нерешительности. Но Анд- 
рей, не оглядываясь, бросился вперед. 

Советский павильон был закрыт, но 
люди, видимо, порывались уройти в него. 
Слышались крики, свистки. 

Особенно старался маленький провырли- 
вый человек с тоненькими усиками над 
приподнятой верхней губой. 

— Джентльмены! кричал он. — Никто 
не вправе препятствовать желанию свобод- 
ного американского народа. Если народ 
изъявил свою волю и решил так весело 
закончить мировую выставку, все павильо- 
ны должны быть открыты, все экспонаты 
принадлежат нам. Кто противится золе на- 
рода, тот будет уничтожен. 

Андрей пытался удержаться, но малень- 
кие усики и крикливый голос вывели его 
из себя. 

-— Мерзавец! — крикнул он по-русски. 

Маленький человек продолжал бегать по 
мраморным ступеням и кричать: 

— Разбивайте окна! Ломайте двери! Раз- 
носите на кусочки этот ненавиствый ла- 
вильон! 


отно 


— Ломайте нвери! Бейте окна! Хэллоу! 
— Стреляйте в виадук! Разобьем этот 


аквариум! 

— Эгей! Берите камни! 

— Назад! Назад! — закричало несколько 
человек, вырвавшихся из толпы к стенам 
павильона. Они взбежали по итирочайшей 
лестнице и остановились под стеклянным 
виадуком. Над их головами висела ажур- 
ная арка Арктического моста. 

Люди на стуленьках и толпа некоторое 
время переругивались. 

Андрей уже не помнил себя. Видя близ- 


; 





Через беснующуюся толпу, раздвигая радиатором людей, поднимался по лестнице автомобиль. Седой человек, 


кую гибель модели своего сооружения, он 
потерял власть над собой. 

— Бейте... бейте каждого, кто попытает- 
ся войти| — кричал он, силясь пробиться 
вперед. 

Степан Григорьевич удерживал его: 

-— Андрейка, остановись. Мы не должны 
вмешиваться. 

Андрей ринулся вперед. 

Степан Григорьевич выпустил руку Анд- 
рея. Этого было достаточно, чтобы тот 
скрылся в толпе, ринувшейся вверх по ле- 
стнице. Впереди бежал человечек © то- 
ненькими усиками. 

— Долой! — кричал он. — Прочь © доро- 
ги! Никто не смеет препятствовать жела- 
нию народа... Бейте стекло проклятой мо- 
дели... Мы не хотим моста в Европу, Нам 
хватит Америки. 

Андрей, не помня себя от гнева, бросил- 
ся к маленькому человечку. Но он че 
успел добежать. Какой-то здоровяк опе- 
редил его. Он нанес короткий удар снизу 
в челюсть человеку с усиками и бросил его 
низ по ступенькам. 

Там его с хохотом поймали. Толпа снова 
бросилась к виадуку. На ступеньки поле- 
тели шляпы. Послышались ругательства. 
Мужчины сбрасывали пиджаки. 

Степан Григорьевич видел, как завертел- 
ся светлый пиджак Андрея в общей свал- 


не спеши, следовал за машиной. 


ке. Ему показалось, что он увидел, на 
мгновение кровавое пятно на рукаве, 

Люди били друг друга не разбирая. За- 
щитники павильона медленно отступали. 
Над толпой угрожающе поднялись палки с 
красивыми дорогими набалдашниками. 

Степан Григорьевич не видел больше 
Андрея: значит, тот упал. 

Никак нельзя было предполагать такой 
силы в Степане 
изумленно оглядывались, но, видя холод- 
ный, устремленный вперед взгляд и чув- 
ствуя на плечах железное прикосновение 
его пальцев, невольно отступали, 

Степан был уже на лестнице. Под но- 
гами валялись люди. Кто-то налетел на 
него, но он легко отбросил нападавшего 
э сторону. Он искал глазами брата. А 

Андрей лежал на ступенях, лицо его 
было мертвенно бледно. Степан Григорье- 
вич нагнулся и поднял брата. Толпа рас- 
ступилась, пропуская его. 

Неожиданно наступило перемирие. За- 
щитники павильона отошли под виадук. На- 
ступающие скатились к нижним ступеням. 
Люди смущенно оглядывали друг друга. 

Степан Григорьевич, выбравшись из дав- 
ки, опустил ношу- на. землю. Положив го- 
лову брата на колени, он стал гладить его 
волосы. Андрей не двигался. 

Со стороны виадука доносились крики и 
вой дерущихся. Там снова началась свал- 


Корневе. . Американцы. 


‚остановился. Громко затрешдал 


ка, Но защитников павильона становилось 
все больше. и они отступать ме собира- 
лись. 

Бешено загудел автомобиль. Степан Гри. 
горьевич поднял голову. Он увидел, как 
через толпу, раздвигая радиатором людей, 
ехал лимузин. Позади него оставалась сзо- 
бодная дорожка. Степан Григорьевич ветал, 
чтобы лучше видеть. Он заметил, что по 
этой дорожке идет кто-то, на целую голо- 
ву возвьинающийся над толпой. Он отчет- 
ливо различил идущего без шляпы седого 
джентльмена. 


Автомобиль доехал до лестницы, но не 
мотор, и 
мащина стала взбираться по ступенькам. 

Седой человек, не спеша, следовал за 
маптиной. 

Еще через несколько мгновений Степан 
Григорьевич увидел, как два или три чело- 
века подсаживали старого джентльмена, 
чтобы он взобрался на крышу лимузина. 

Появление ‘высокой тошей фигуры с се. 
дыми развевающимися волосами, 
вающей закрытым зонтиком, вызвало дол. 
гий несмолкаемый шум. Наконец голоса 
стих ли. 

— Джентльмены! — торжественно произ- 
нес старик. — Когда я был мальчишкой, мой 
отец привез на ферму большую бутыль, 
Я увлекался стрельбой из лука. Вообра. 
жая себя индейцем, я решил, что в про. 


& 
аль 


размахь“. 


> ———ЙЫыЫЫ————————ж————————————- 


клятой бутыли спирт, которым отец решил 
споить моих братьев-индейцев. Я разбил 
бутыль с третьей стрелы. Оказалось, что в 
бутыли было какое-то лекарство. Отец дол- 
жен был отнести его в соседнюю индей 
скую деревню, в которой все население 
хворало. Так я услужил своим братьям- 
индейцам. 

Седой джентльмен выразительно посмот- 
рел вверх, на стеклянный виадук. 

Не столько рассказ сенатора, сколько 
его взгляд вызвали в толпе волну смеха. 
Повидимому, настроение менялось. 

Сенатор Мор, заметив только сейчас, что 
он без шляпы, а дождь продолжает на- 
крапывать, деловито раскрыл зонтик ивы- 
соко держа его пад головой, продолжал: 

— Вы хотите ‘уничтожить модель под- 


8. 
_ТЛАВА ПЕРВАЯ 
«НИ ЗА ЧТО.» 


=- Му, вот уже и виден пловучий док, — 
сказал командир глиссера, 

-— Ва! — закричал пассажир и, сорвав 
кепку, принялся яростно размахивать ею. 
Ветер завладел его черными растрепанны- 
ми волосами и в одно мгновение пригла- 
‚дил их. Бодряшщий, рожденный скоростью, 
он весело бил в лицо, врывался в легкие 
холодным пламенем. 

На бледном горизонте вырисовывался си- 
луэт корабля с тонкой, немного наклонен- 
ной трубой и двумя мачтами. 

‘Судя по положению судна, можно было 
предположить, что оно терпит аварию. 
Буширит был задран вверх, корма беспо- 
мощно опустилась почти к самой воде, весь 
пароход словно хотел встать на дыбы. Са- 
мым же странным было нечто длинное, 
спускающееся с кормы, как бы продолжая 
линию палубы, и исчезающее в волнах по- 
зали корабля. — 

`-- Никак не могу привыкнуть к этому 
пловучему доку, — сказал командир глис- 
сера, облокачиваясь на поручни мостика.— 

се мне кажется, что эти” железные тру- 
бы утянут пароход на дно. 

Пассажир посмотрел на 
жающе. | 

— Утянут ма дной-—передразнил он. — 
Я не моряк, а плаваю. Ты знаешь, как я 
плаваю? Не знаешь? Так я тебе скажу. 
На пузырях, на бычьих  пузырях, пони- 
маешь? Трубы эти такие же пловучие, как 
пузыри: утонуть не могут. Потому и назы» 
вается — плавающий туннель! 

‚И пассажир опять принялся размахивать 
кенкой и что-то кричать, хотя с дока 
сльшать его, конечно, не могли, 

Андрей Корнев, стоя на капитанском 
мостике, смотрел в Морской бинокль и 
улыбался. Кто же другой мог так неисто- 
во жестикулировать, кроме Суфрена? 

Андрей торопливо повернулся. Сзади не- 
го, словно стесняясь своего роста и неве- 
роятной худобы, сутулился пожилой мо- 
ряк с висячими усами. 

Скорей катер за ним, капитан! Ведь 
это же Авакян! 

— Есть отправить катер, товарищ на- 
чальник, — хрипло отозвался моряк. 

Прежде чем спуститься по трапу вниз, 
он задержал взгляд на блеклом горизонте. 
Словно увидев что-то, одному ему извест- 
ное, покачал головой. 

Андрей, прохаживаясь по мостику, ©т- 
чаянно теребил ремень бинокля. Он видел, 
как пассажир пересел с глиссера на катер, 
как бесконечно долго катер разворачивал- 
ся, а потом, словно стоя на месте, под- 
прыгивал на волнах. 


него  уничто- 


аероотикй, 


им 


зодного плавакшего туннеля. А знаете ли 
вы, что в этой огромной стеклянной бу- 
тыли? Лекарство. Лекарство для мвогих 
миллионов американцев, не могущих найти 
себе применения. Лекарство это — работа. 
Огромная работа для всех отраслей про- 
мышленности, для многих миллионов аме- 
риканцев. А работа— это доллары для 
каждого из нае. Доллары в карманах — 
это залог счастья. Для нашего счастья вы- 
годно не ломать модель Арктического мо- 
ста, а строить Арктический мост. 

Так кто же из вас против собственного 
счастья? Вытолкните его ‘сюда передо 
мной! Пусть все на него посмотрят, 

Толпа засмеялась. 

-— Нет! Нет таких! — послышались го- 
лоса. 


КОНЕЦ ПЕРВОЙ ЧАСТИ 


ЧАСТЬ ВТОРАЯ 
ДЕРЗАНИЯ 


Но вот наконец катер подошел настоль- 
ко близко, что скрылся за бортом плову- 
чего дока. Виден был лишь дым из его 
трубы. Вниз спустили веревочный трап. 

Андрей не выдержал. Сначала он хотел 
встретить друга здесь, на командном по- 
сту, но... 

Споткнувшись на первой же ступеньке, 
он чуть не свалился вниз. Сурен! Веселый, 
озорной Сурен стоял перед ним, пробуя но- 
гой прочность палубы. 

-— Сурен! 

— Ва! Андрейка’ Какой он всеми вет- 
рами проветренный! — воскликнул Сурен, 
сжимая Андрея в объятиях. — И соленый, 
совсем соленый, — добавил он, отстраняя 
друга, осматривая его и снова привлекая к 
себе. 

— Я просто ве поверил, когда прочел 
радиограмму, а Дубакин, так тот заявил, 
что тебе опять какой-нибудь груз понадо- 
бился и ты выехал его встречать в Ба- 
ренцово море. 

— Груз? Почему груз? Я тебе сам груз 
привез! — И, хитро подмигнув, он похло- 
пал себя по карману. 

-—— Какой? Давай сюда скорей! 

— Почему скорей? Скоро только ла- 
сточки летают! 

— Горец кахетниский! Здорово! — послы- 
шалось сзади. 


Швыряемый огромными 


отдмоессортоворо залито станете 


— Будем строить подводный туннель. 

— Вместе с сенатором Мором. 

Правильно, старина! 

—- Да здравствует сенатор Мор! 
Степан Григорьевич знал, как любят 

американцы старого сенатора. Он нисколь- 

ко не удивился, когда старика сняли © 

крыши машины и на руках понесли вниз 


зе 


оолодиоя 


по ступеням и далынше по аллее. Толиа 
росла, как горная лавина. 

— Построим туннель! 

— Да здравствует Америка и тювые 


времена прослерити! 

Андрей пришел в себя. 

— Степан, — сказал он тихо, — что про’ 
ИЗОШлЛО? 

— Американцы провели 
поводу Арктического моста. 


совещание по 


— Ва! Капитан с мшачьей корзины? 
Скажи, пожалуйста, — разглядывал его Су- 
рен, —ты совсем перестал стареть! Только 
вот нос у тебя стал еще краснее. 


| 


— Ну, это ты брось На мой нос это ие: 


действует. 

— Сурен! — прервал 
же... 

— Что привез? Покажи, — потребовал и 
Дубакин. 

— Ну, разве что партийному руководи- 
телю...--И Сурен  кцеремонно передал 
огромному моряку конверт. 

Дубакин посмотред на него, 
на вытянутую руку. 

От нее, конечно, —— и он многозначи- 
тельно хмыкнул. . 

— Сегодня утром из собственных рук в 
Москве получил. 

—- Молодец!-— хлопнул его по плечу 
Дубакин. — А ты, собственно, зачем при- 
летел? Расскажи нам, как там, на Боль- 
пюй земле, Степан Григорьевич нашим 
строительством заправляет? 

— Степан? Он все заводы заставил на 
туннель работать! Это прирожденный ор- 
ганизатор. 

Андрей распечатал конверт и, отойдя в 
сторону, читал письмо и улыбался. 

Сурен комично вздохнул, глядя на него. 

— Нет, ты посмотри на эту фигуру! 


Азвдрей. — Давай 


отодвинув 


аниме 





волнами, корабль то тащил вверх трубы туннеля, то снова 


‚погружал их в воду. 








И это начальник строительства! Нет, Анд- 
рей Григорьевич Корнев перестал быть 
янженером. 

— Почему? — удивился Дубакин. 

— Потому что стал инженериным му- 
жем. | 

— Каким инженериным мужем? Объясни! 

— Объясни! — передразнил Суфен. — Же- 
на его, Аня, знаешь, окончила институт по 
специальности реактивной техники. 

— Ах, вот оно что! -—И Дубакив оглу- 
шительно расхохотался. — Только слециаль- 
ность У нее чудная какая-то. Собиралась 
_ раныше нам помогать, а тут вроде как из- 
менила. 

Сурен многозначительно свистнул. 

— Вот по этому поводу я и приехал. 
Есть одно сообщение для Андрея. да толь- 
ко вот не знаю, как сказать, 

— А что такое? 

— Степан сказал, что Авдрейка от та- 
кой вещи на стенку полезет. что он очень 
ревнивый, 

— Как? — ужаснулся Дубакин. — Ты 
что, с ума сошел? —И моряк так схватил 
Сурена за плечо, что тот присел. 

‚— Ночему с ума? Это ты © ума сошел. 
Степан сказал, что Андрей такой ревни- 
вый, что его надо сначала подготовить, а 
то он весь док разнесет... 

— Ну, брат. — протянул Дубакин. — А я 
то думал... Вот и оставляй жену на бере- 
гу. 

— Она давно хотела ему объявить, но 
Степан. Григорьевич отсоветовал. 

— Что отсоветовал Степан? — подошел 
радостный Андрей, 

Дубакин отодвинулся, настороженно гля- 
дя на своего начальника. 

— Ну чтб... что пишут? — глухо спросил 
он. д. 

-—- Я так рад, так рад получить от нее 
письмо! Совсем ведь забыла... так давно 
не писала. р 

— Стало быть, письмо ничего... хоро- 
шее?  боязливо осведомился Дубакин. 

— Конечно! — воскликнул Андрей и об- 
ратилея к Сурену. — Теперь докладывай, 
зачем приехал. 

Сурен беспомощно взглянул на Дубаки- 
на, который, подняв плечи, развел руками. 

— Я... я..-— стал заикаться Сурен. — 
Подожди, подожди! Что ты меня  торо- 
пишь? — вдруг рассердился он. — Я снача- 
ла док посмотреть хочу! На Кавказе гостя 
никогда не спрашивают, зачем он пришел. 

Андрей рассмеялся. 

— Ну что же, гость, 
свои владения. 

Разговаривая и шутя, они спустились на 
рабочую палубу, где происходила сборка 
туннеля. 

Две огромные трубы, лежавшие по обе 
стороны надналубных построек, доходили 
до середины судна. К концу одной из 
труб в этот момент подкатывали по рель- 
сам металлический барабан, поданный сю- 
да стрелой крана. Придвинутый вплотную 
к трубе, этот патрубок стал ее естествен- 
ным продолжением. 

Подъехавшая сварочная машина кривы- 
ми лапами обняла место соединения пат- 
рубка с трубой. На короткое мгновение 
послышался треск, и сквозь шели между 
трубой и лапами машины блеснул яркий, 
свет. Потом гигантские клещи сварочной 
машины разжались, и она отъехала. Пер- 
вый патрубок уже составлял одно целое с 
трубой. Теперь подкатывали новый патру- 
бок. | | 

Трубы удлинялись с поразительной бы. 
стротой. На глазах у Сурена, жадно на- 
блюдавиего за процессом, туннель скоро 
занял все судно. Теперь готовились к 
спуску сваренных труб под воду. 

урен не чувствовал движения судна. 

Он увидел лишь, как поползли по палубе 
ожившие гигантские змеи, поблескивая на 
солнце своей металлической поверхностью. 
За кормой их тела спускались в море. 
В отверстии трубы, похожем напасть мор- 
‹кого чудовища, выпрямимылись во весь 


пойдем, покажу 





рест. стоял человек. Он спрыгнул и прон- 
зительно свистнул. Пароход ответил резом. 

-- Прямо, как мой маленький ишак в 
Карабахе! — закричал Сурен, — зажимая 
уши. 

Змей остановился. Одновременно прекра- 
тилась вибрация корпуса корабля. Налу- 
ба была освобождена. На тележке к тру- 
бе подкатывали новые железные цилиндры, 
сваренные из тонкого листового металла. 

Кто-то отозвал Андрея в сторону; сле- 
дом за ним ушел и Дубакин. Сурен неко- 
торое время бродил, заглядывая во все 
углы. Потом он поднялся ‘на капитанский 
мостик и облокотился о поручни рядом с 
капитаном Михайловым. 

— Ва! — воскликнул он. — Наконец-то я 
вижу настоящее синее небо! 

-— Извините, молодой человек, это не си- 
нее небо. 

— Ты что 
дальтоник и 
цвет? 

— Я этого не сказал, молодой человек. 
Я только заметил вам, что это не небо. 
Это туча, — мрачно сказал Михайлов. 

— Туча? 

— Да, совершенно верно. Снеговая туча. 

— Снег белый, товарищ капитан. Поче- 
му же туча синяя? 

Капитан развел руками и направился к 
Андрею, который поднимался на мостик. 


же, капитамж, 
ве знаю, 


думаешь, 


Я 
что такое синий 


— Товарищ начальник экспедиции, — 
сказал моряк, вытягиваясь. 

Андрей поднял голову. 

— Разрешите доложить.  Надвигается 
шторм. | 


Андрей посмотрел Михайлову в лицо и 
весело сказал: 

— Прекрасно! До сих пор мы работали 
только при хорошей погоде. Теперь у нас 
есть возможность доказать, что пловучий 
док выдержит любой шторм. 

— Правильно! — подтвердил Сурен. — 
Но почему вы думаете, товарищ катитан, 
что будет шторм? Тихо ведь. 

— Не торопитесь, молодой 


человек. 
Я очень хотел бы ошибиться. 


— Надо подготовиться. Капитан, прими- 


те меры! Я сейчас дам приказ по эксле- 
диции. 

Широкими шагами Андрей направился в 
радиорубку. Сурен не отставал от него. 

— Андрейка! Подожди. Поручи мне ка- 
кой-нибудь участок, — сказал он. 

Андрей обернулся и ответил твердо и 
сухо: 

— Нет. В экспедиции имеется специаль- 
ное штормовое расписание. Каждый знает 
свое место. Я не стану ничего менять. 

Сурен почесал затылок и слвинул назад 
кепку. Таким Андрея он видел только 
раз, тогда, у зенитки. 

Андрей стоял в радиорубке перед микро- 
фоном. 

— Водолазный цех! Закрепить намертво 
все канаты от якорей. Дальнейшие работы 
прекратить. Водолазов поднять наверх. 
Кессоны отвести от туннеля. Действует 
штормовое расписание. 

Небо потемнело. Гигантская туча при- 
ближалась с поразительной скоростью. 

Сурен хотел подняться наверх, но по- 
качнулся и, не удержавшись на ногах, на- 
летел на трал. 

.’ — Шире ноги ставь, — услыхал он от- 
куда-то бас Дубакина. 

Матросы торопливо протягивали вдоль 
палубы канаты. 

На мостик вышел Андрей и, став про- 
тив ветра, следил, как подходили к судну 
маленькие катеры. Пловучий док собирал 
их, словно наседка маленьких цыплят. — 

Сурен с независимым видом вытащил из 
кармана трубку и принялся ее раскуривать. 

Качка стала ощутимой, Сурену пришлось 
согнуться потолам, пояча огонь под полой 
плаща. Андрей. одной рукой ухватившись 
за канат, в другой держа маленький мик- 
рофон, отдавал неторопливые приказания. 

Сурен смотрел теперь на корму. Он ви- 
дел, как «+дышит» двойной металлический 


хвост дока: попеременно удлиняясь и уко- 
рачиваясь, опускались в воду трубы тун- 
неля. Корабль то тащил их наверх, то 
снова погружал в воду. 

Палуба уходила из-под ног Сурена. Ему 
становилось не по себе, спазмы подступали 
к горлу, Он хватался за поручни, но пови- 
сал в воздухе, испытывая неприятное ощу- 
щение потери веса. С каждым таким взле- 
том ему становилось все хуже. 

На воздух! 

Но едва выглянул Сурен из-за перебор- 
ки, ветер обрушился на него, словно ка- 
менная глыба. Потеряв равновесие, Сурен 
упал на четвереньки, и его потащило по 
палубе. Тщетно целлялся он за гладкие 
доски, беспомощно растопырив руки и но- 
ги. Вдруг на него налетел канат, и он су- 
дорожно ухватился за него. 

Лежа на палубе, Авакян усилием воли 
заставил себя перебирать по канату руками, 
волома за ними тело. В лицо били соленые 
брызги. Голова разламывалась от грохота 
бури; казалось, что в уши под страшным 
давлением нагнетают песок. 

Сурен снова оказался у трапа, ведущего 
на капитанский мостик. Вцепивиись в по- 
ручни, он посмотрел вверх. Плащ Андрея 
развевался по ветру, как знамя. Снежная 
сыпь оседала на капюшоне, но в следую- 
щее мгновение водяные брызги смывали` ее. 
В руке он попрежнему держал микрофон. 

Серым стало все. Невозможно было раз- 
личить: нырнул ли корабль в серую воду, 
или высоко взвился в серый воздух. Волны 
перекатывались через капитанский мостик, 
образуя воронки у переборок. По трапу 
они низвергались водопадом, разбиваясь о 
каждую ступеньку. 

Капитан Михайлов, не отпуская каната, 
добрался до Андрея. Неуклюжий, сгорбив- 
ийся, он казался теперь одного роста с 
Андреем. Оба смотрели назад, туда, где 
колыхались в белой пене длинные метал- 
лические змеи. 

Михайлов наклонился к Андрею: 

— Плохо, товариш начальник экследи- 
ции. Качка боковая... 

Андрей крикнул, че оборачиваясь: 

-- Нас надежно держит всеми своими 
якорями туннель! 

Михайлов промолчал. Может быть, он 
ничего. не слышал. 

Снова налетела волна на капитанский 
мостик, едва не вырвала из руки Андрея 
микрофон и снова каскадами устремилась 
вниз по трапу. 

Сурен сам не понимал, как взобрался он 
по летающему вверх и вниз трапу на 
мостик. Он ухватился за канат и сделау 
попытку подтянуться к Андрею, но ветер 
бросил его на стенку штурвальной рубки. 

Капитан крикнул: 

— Одиннадцать баллов! 

Корнев» кивнул головой. 

Положение плавакяцего дока было тя- 
желое. Удерживаемый своим  металличе- 
ским хвостом, он лишь на мгновение вы 
рывался из воды и снова падал вниз. 

Капитан наконец решился прямо выска- 
зать свою мысль: 

— Товарищ начальник экспедиции! От- 
вечая за жизнь Людей на судне, прошу ва- 
шего приказа об освобождении труб. 

Андрей пошатнулся, как от удара-в за- 
тылок. Он открыл фот. Водяная пена 
хлестнула ему в лицо, попала пол капю- 
шпон, Лледенящими струйками поползли ло 
спине. Андрей закашлялся, выплюнул соле- 
ную воду. Потом, не сказав ни слова, от- 
вернулся. 

Михайлов закричал: 

— Начальник! Надо бросить в море эти 
чортовы трубы! Надо спасать судно! 

— Вы с ума сошли, капитан? Потопить 
при первом же шторме тунвель?.. 

На палубу рухнула мачта. Она разлеге- 
лась на куски около мостика совершенно 
беззвучно. Треск и шум от ее падения 
были заглушены ревом бури. 

— Начальник, я требую спасения эки. 
пажа... 
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-— Чотопить туннель? Бросить строитель- 
ство Нет! 
‚ -=- Товарищ ‘начальник, это сумасброд- 
Ст | 


Оба уже не слышали друг друга, слова 


угадывались только по выражению мок- 
рых, запорошенных снегом лиц. 

— Молодой человек, опомнитесь! Надо 
спасти людей! В таких случаях даже зо- 
лото в воду бросают! 

-— Это туннель, а не золото! Ни за что! 

-- Мы погибнем! Чортова труба тянет 
нас на дно! 

— Она пловуча... она не даст пойти ко 
дву. 

— Я старше вас и лучше знаю море... 

--- Погубить туннель? Ни за что! 

Михайлова уже не было на мостике. Он 
спустился вниз. 

Волна окатила Андрея с головы до ног. 
Он выпрямился и крикнул ей: 

— Ни за что! 

Порыв  фревущего твердого ветра на 
мгновение опрокинул его. Он вскочил и 
крикнул ему: 

—- Ни за что! 

Серая вода, серая пена, серые тучи сме- 
мались, завертелись неистовым серым ком- 
ком, в центре которого был док с длин- 
ным металлическим хвостом, а на капи- 
танском мостике Андрей. 


ГЛАВА ВТОРАЯ 
АНЯ 


Сидя на самом кончике кожаного крес- 
ла, Аня говорила, потупив голову: 

— Я припла именно к вам за двумя со- 
зетами: как практически реализовать мое 
предложение и как сказать обо всем Анд- 
рею, зная его болезненное ревнивое чув- 
ство... 

-— Да, да... Болезненное чувство Андрея 
‚Григорьевича стало неотъемлемой его ха“ 
'рактеристикой, -— сказал Алексей Алексан- 
‘дрович, вставая из-за столь и прохажи- 
‘ваясь по огромному кабинету, в котором 
‘как-1 терялась его маленькая фигурка. — 
‘Спасибо, что обратились ко мне. Ко мне 
‘приходят по многим вопросам, но, честное 
‚слово, никто еще ни разу не спросил, как 
по-настоящему чутко подойти к человеку! 
Но сначала о ваших сомнениях. Решение 
ваше правильно, Аня! Женщина не может 
м не должна быть только тенью мужчины. 
‚Вы выбрали свой собственный путь и не 
сомневайтесь больше. Помните, вы — инже- 
нер. Инженер, пока еще редкой, но инте- 
фесной специальности, которую уже лю- 
бите. | 
„ — Люблю, Алексей Александрович! — 
›живилась Аня. — В реактивной технике я 
Вижу какую-то особенную — романтику..: 
Движение, не зависимое от окружающей 
среды! Не ‘надо ни от чего отталкиваться, 
е требуется сцепления с землей, с рель- 
сами, с воздухом. Само развитие этой тех- 
ники подобно взрыву! Совсем недавно 
только фейерверки, потом неожиданно 
грозиое оружие и наконец все более широ- 
кое внедрение реактивного принцита вовсе 
отрасли техники. И я уверена, что если се- 
годня я предлагаю ракетный ‘вагон для 
Арктического моста, то завтра... завтра... 

-— Что же завтра? -— спросил Алексей 
Александрович, слегка улыбнувшись. — 
Завтра вы, несносная, предложите мне ле- 
теть на Луну? 

— А почему же нет. Алексей Алексан- 
дрович? Теперь зто уже не технический 
абсурд! Я-то ведь знаю, что вы разговари- 
вали по этому поводу с нашим  директо- 
ром. | 

Алексей Александрович замахал ‘рукой. 

— Конечно, как и вы, я люблю помеч- 
тать. Мечта, настоящая, техническая мечта, 
очень часто бывает тем маяком, по кото- 
рому надо держать курс. — Он помолчал и 
прошелся по ковру, -- Однако перейдем к 





вашему ракетному вагону, Аня, Замеча- 
тельная идея! Она мне нравится. Больших 
скоростей вы достигнете, безусловно. Отпа- 
дает надобность в строичельстве гигант- 
ской электрической машины, задуманной 
Андреем Григорьевичем. Когда-то эта идея 
развернутого на плоскость статора асин- 
хронного мотора казалась мне остроумной. 
Мне нравилось, что вращающееся магнит- 
ное поле становится. бегущим на протяже- 
нии четырех тысяч километров длины ста- 
тора и увлекающим за собой вагон. Но те- 
перь все это в свете вашего изобретения 
представляется слишком громоздким. 

— Потому-то я и предложила ракетный 
способ движения поездов. 

— Завтра же я посоветуюсь кое © кем 
из специалистов, и в ближайшие дни мы 
соберемся и потолкуем. Привлечем наши 
передовые заволы и непременно построим 
ваш опытный вагон. 

-— Спасибо, Алексей Александрович! — 
вскочила Аня. — Я знала, знала, что вы 
так скажете! | 

— Теперь о болезненном авторском са- 
молюбии изобретателя Арктического мо- 
ста. Здесь надо действительно подумать. 
Что по этому поводу говорит Степан Гри- 
горьевич? 

-}+ Он очень беспокоится за брата. Се- 
годня утром мы послали на самолете к 
Андрею Сурена. Он пообещал подготовить 
Андрея, уговорить его отнестись объек- 
тИиВНО... 

— Ах, уж эти изобретатели! Хотя, про- 


стите, вы-то ведь тоже изобретательни- 
ца. --И Алексей Александрович  рас- 
смеялся. 


Из кабинета Алексея Александровича 
Аня вышла, прижимая папку с чертежами 
к груди. Она сбежала по лестнице, прыгая 
через три ступеньки. Встречные с улыбкой 
оглядывались ей вслед, На улицу она вы- 
летела ие через те` двери, но никто не 
остановил ее, счастливую, сияющую. 

Прямо у подъезда стояла ее маленькая 
голубая машина. Аня радостно погладила 
ее полированную обшивку, проворно села 
за руль и, улыбнувшись едва успевшему‘` 


отскочить милиционеру, помчалась вниз по. 


улице. — Зе 
Солнце светило для ‘нее, Зеркальная 


‘мостовая была создана для того, чтобы 


множить солнечные лучи, Ане казалось, 
что они отрывается от сиденья и только 
прозрачное колесо руля удерживает ее на. 
земле. Листва отделявших тротуар деревь- 
ев слилась в радостную полосу, лишь 
на мгновение обнажая балконы, легкие. ко- 
лоннады и прозрачные стены новых домов. 

Аня резко затормозила. Замечтавшись, 
она едва не пролетела мимо дома. Все 
еше во власти бешеной скорости Аня 
взлетела по лестнице. Отец, конечно, уже 
дома. Дверь открыта настежь. У чего нет 
привычки закрывать за собой дверь. Да- 
же в этом она с ним похожа] 

Каблуки стучали по мраморным ступень- 
кам. Из соседней квартиры кто-то выгля- 
нул. Аня помахала рукой и влетела. в 
свою дверь. 

— Папа! Папа! Он одобрил! Вагон бу- 
дет построен! 

Иван Семенович сидел за обеденным сто- 
лом и читал газету. Подняв свои мед- 
вежьи брови и отодвинув газетный лист, 
он посмотрел на дочь поверх очков, кото- 


‘рые надевал только для чтения. 


— Приглашаю вас, товарищ Седых, на 
первый рейс в Америку в моем вагоне. 
Поездка займет всего три часа. ИЖ. 

— Да куда уж мне! — пробасил Иван 
Семенович. — Я уж как-нибудь за три ме- 
сяца, на ледоколе. 

—- На ледоколе, ша ледоколе... — пере- 
дразнила Аня. — На Луну ты тоже ча ле- 
доколе поедешь? 

— На Луну? — очень серьезно  пере- 
спросил Иван Семенович. — Ну-ка, давай 
хозяйничай — обедать пора. Налей-ка мне 
стаканчик. А ‘на Луну я в международном. 
вагоне поеду. в 


— Почему в международном? — подняла 
брови Аня. 

— Мост собираюсь заказывать... твоему 
Андрею. От Земли до Луны... Выпьем за‘ 
железнодорожное сообщение с Земли на 
Луну! — Иван Семенович залпом  осушид 
стакан, крякнул и пододвинул к себе та- 
релку.. 

Аня свела брови. | 

— Опять шутишь? Опытный туннель на 
Новую Землю уже строить начали, а ты 
все не хочешь всерьез к этому делу о©от- 
носиться. 

— Всерьез? — пробурчал Иван Семеное 
вич. — Подождем первой бури. Барезново, 
море — это. тебе не кипяченая вода в блю- 
дечке. | 

— Ты бы у Алексея Александровича, по- 
учился чувствовать вовую технику! 

Иван Семенович отодвинул тарелку м 
вытер усы салфеткой. 

— Видишь ли, Аня, — сказал он серьез- 
но, — вы, молодежь, уж больно горячи 
стали. Я не против новой техники, но зы 
то, чтобы новая техника перестала быть 
новой. Поймите, что нельзя совмещать 
нерешенные проблемы! Мост хтроите? 
Стройте! Задача сама по себе титаниче- 
ская. Но зачем усложнять задачу, выду- 
мывать какие-то новые способы движения 
поездов? Хватит У вас трудностей и без 
того. Электрифицируйте нормально тун- 
нель, и все тут! Скорости немного мень- 
ше будут? Не беда, со временем ускорите. 
лы всегла так. По-старинке! Ты 
в состоянни умертвить любую живую 
мысль! 

— Нет старой и новой техники! Беть 
просто техника, — Седых поднялся и подо- 
шел к окну. — Смотри-ка, гость к нам ка- 
кой пожаловал. 

— Кто? Кто? — вскочила из-за стола 
Аня, бросаясь к окцу. 

-— Да сам Степан Григорьевич. 

— Степан? Быть может, уже с. ответом. 
от Сурена?. ф 

Аня вдруг захлопотала и принялась пе- 
реставлять < места на место тарелки. 

— А труслива ты, я вижу, — подзадо- 
ривал ве- Иван Семенович. 

В. передней зослыютались 
тяжелые шаги. 

— Здравствуйте! — раздался: 
голос Степана Григорьевича. 

— Здорово, здорово! Как дела? Почему 

давно с докладом не приходил? 
_ — Дела протекали нормально, Иван Се- 
менович, вот я вас и не беспокоил. Зака- 
зы разместил, грузы отгрузил. — Говоря 
это, он поздоровался с Иваном Семенови- 
чем и Аней, потом придвинул себе стул! 
сел. 

Старик Седых нахмурился: что-то’ в ст 
койном поведении Степана Григорьеви’ 
не понравилось ему. 

— Степан Григбрьевич, — спросила Аня’ 
тихо, —— есть радиограмма из Баренцова 
моря? 

Корнев © непривычной для него’ быстро- 


периеныь 


нелоройливые 


спокойный 


той вскинул глаза. 


— Радиограмма? — переспросил он; — От- 
куда вы знаете? | 

— Я... я не знаю... — замялась Аня: — 
Я потому и спрашиваю, нет ли радиограм- 
мы от Сурена? Как... как реагирует Анд- 
рей? | 

— Радиограмма? — повторил Степан Гря- 
горьевич и, повернувшись к Ивану Семе- 
новичу, сказал: —Я собственно. по поводу 
только что полученного по радио сообще- 
НИЯ. 

— В чем. дело?— быстро спросил Седых. 

Степан Григорьевич вынул из бокового 
кармана депешу ий передал Ивану Семе- 
новичу, ие 3 

Седых отодвинул: ее на вытянутую фуку 
и прочел. Потом нахмурился, с шумом ото- 
двинул стул; вскочил, сразу став чуть ли 
не в два раза выше ‘дочери. 

— Анка! Живо.. машину... Отвезешь ме- 
ня ча работу. р 





— В чем дело? Что такое? — заволнова- 
лась Аня. 

— Пощевеливайся! —— рявкнул Иван Се- 
менович уже из передней. 

Иван Семенович © трудом влез в Анину 
машину. Степан Григорьевич сел рядом с 
ким. Аня заняла место за рулем. 

— Пана! Скажи мче, в чем дело? 

— Что ты ползешь, как улитка? М за 
что только тебя штрафуют милицнонеры? 

-— Я ховсем остановлюсь, — решительно 
заявила: Аня, — если ты мне не скажешь... 

— Что ‘тут говориты! —-хневно восклик- 
нул Седых. — Радиограмма о бедствии от 
капитана Михайлова. При первом же штор- 
ме все сооружение ко дну идет! Давай 
обгоняй вон ту машину, давай обтгоняй, 
_ смелей! Слушать надо было меня, старн- 
ка. Говорил, что нельзя © парохода тыся- 
чекилометровую трубу в воду спускать! 
Заренцово море — это не озеро. Направо 
поворачивай, здесь ближе будет! Ничего, 
ничего, проезжай по красному! Вот оно — 
техническое легкомыслие. 

Аня, бледная, закусившая губу, смотре- 
ла прямо перед собой широко открытыми 
глазами. Машина летела прямо посрелине 
улицы, не считаясь с правилами движения. 

— Для спасения дока и людей канитан 
Михайлов требует сбросить трубы туннеля 
в море, — сказал Стелан Григорьевич. 

Машина резко вильнула. Седых вцепился 
в переднее сидение. 

— Тише ты, сумасшедшая! 

Ветер свистел в ушах, врываясь через 
открытые окна. 

— И что же, что же, мто же, 
же?..— как автомат, ‘повторяла Аня. 

— А вот то. что твой Андрей упрямит- 
ся, а кто лучше капитана Михайлова ске- 
ан знает? Раз он требует сбросить тун- 
нель в море... 

Аня упрямо молчала, но почему-то Сте- 
пан Григорьевич стал отвечать на ее мол- 
чание. 

— Видите ли, Анна Ивановна; мы строим 
опытный туннель. Наша цель столкнуться 
с трудностями, изучить их. ибо... 

— Что «ибо», «ибо»? — обернулась назад 
Аня. — Что «ибо», «ибо»? — возвысила она 
голос. --Вы скажите, куда мы сейчас 
МЧИМСЯ? 

— Куда? — пробасил Иван Семенович. — 
Сейчас по радио дам приказ сбросить тру- 
бы в море. 

Завизжали тормоза. Иван Семенович и 
Степан Григорьевич резко качнулись впе- 
ред. 

— Бешеная, совсем бешеная! — закричал 
Седых. 

Аня остановилась посредине улицы. 


что 


— Не поеду... — обернулась она. — Ни 
за что! 
—- Как не поеду? — заревел Седых. —- 


Да я тебя... 

Рядом с машиной остановился мотоцикл 
се милиционером. 

-— Товарищ водитель, вы нарушили все 
правила. — Милиционер взял под кКозы- 
рек. — Мне едва удалось вас догнать. 
Предъявите ваши права. 

— Так ты не поедешь? — грозно спросил 
Седых, открывая дверцу, 

— Ни за что! — замотала головой Аня. 

— Анна Ивановна... — начал Степан Гри- 
горьевич. 

— Товарищ водитёль, ваши права! — на- 
стаивал милиционер. 

Иван Семенович вылез на мостовую ис 
шумом захлопнул за собой дверцу. 

— Вези! — неожиданно крикнул он 
лиционеру, взгромождаясь сзади него 

Милиционер в первый момент был оше- 
ломлен. но Седых протянул ему неболь- 
шую красную книжечку. 

Аня смотрела вслед удаляющемуся мо- 
тоциклу, до боли в пальцах вцепившись в 
прозрачное колесо руля. Из широко откры- 
тых глаз ее капали слезы. 

Сзали молча сидел Степан Григорьевич 


МИ- 
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— Так не поедешь? — грозно спросил Се- 
бых, открывая дверци. 
— Ни за что! — ответила Аня. 


ГЛАВА ТРЕТЬЯ 
ФУДЗИ-САН 


Со склона Фузиямы море кажется раз- 
лившимся по небу. Высоко поднявшиеся 
берега образуют как бы гигантскую чащу, 
со дна которой возвышается священная го- 
ра. Чем выше, тем прозрачнее лазоревый 
хрусталь чаши; легче, неуловимее небес- 
ная синь, и не угадать в этих дымчатых 
красках. горизонт... . 

О-Кими, опершись © посох, мечтательно 
смотрела вдаль. 

— Как красиво!.. Я уже че раскамваюсь, 
что пошла с вами, — обратилась ова к 
своему спутнику. 

—. Я счастлив, О-Кими. Наконец-то я 
узнаю в вас истинную японку. Каждый 
японец должен совершить восхождение на 
священную Фудзи-сан. 

— Вы невозможный, Муцикава, — пожа- 
ла худенькими плечами О-Кими. — Вы 


’ разрунаете все очарование своими раз- 


говорами об обязанностям и долге. 

— Извините, О-Кими, прошу прощения. 
Я никогда не осмелюсь сделать вам не- 
приятное. 

О-Кими опять повела плечиком и ниче- 
го не ответила. Муцикава терпеливо ждал. 

-— В Японии нет дали, Здесь воздух ка- 
кой-то особенный, плотный, окрашенный. 
Он напоминает воду, когда нырнешь с ст- 
крытыми глазами, только более разрежен, 
но так же отнимает перспективу, делает 
все окружающее нереальным и поразитель- 
но красивым... — задумчиво сказала О-Ки- 
ми, как бы разговаривая сама с собой. 

Внизу от подножья Фузиямы простиоа- 
лась земля, усеянная островками крыш, 
блестящих после недавнего дождя. Они 
тонули в кудрявых облаках зелени, трону- 
той бледно-розовой проседью цветущих 
вишен. $ 

— Я безмерно счастлив, что кончился 
дождь, — сказал  Муцикава. — Во время 
моих прошлых восхождений на Фудзи-сан 
я ничего не видел, кроме дождя и тумана. 
извините. 

О-Кими покачала головой. 


=— М, зная э10, вы меня уговаризаля 
нтти? А если бы погода оставалась пло- 
хойР — И она, наклонив голову, вэглянула 
на Муцикаву. 

— Кими-тян, я заслужил бы ваше иро- 
щение, Однако сегодня само небо оказы» 
вает мне ‘благодеяние, сама природа за 
меня! Это вселяет в меня надежду, язви- 
ните. 

О-Кими повернулась и постучала высо- 
ким посохом © землю. 

-— Пора, нам надо итти. Я уже отлох- 
нула 

— Вы всегда слептите, Кими-тян. Всякий 
фраз, когда я хочу юказать вам то, что так 
мучительно давит мне хердце... 

— Муци-тян,  Муци-тян, — весело  вос- 
кликнула девушка, — смотрите на этих лю- 
дей! Почему у них такие смешные зво- 
ночки? 

— Ах, Кими-тян, — сказал Муцикава © 
укоризной, — «иностранная японка»! ‚ Зво- 
ночки «ре» отличают пилигримов от осталь- 
ных путешественников, извините. 

-— Во Франции ‘звоночки привязывают на 
пею  козам и  коровам, — засмеялась 
О-Кими. - 

Муцикава даже вздрогнул. 

— О-Кими! — возмущенно воскликнул он. 

Не оглядываясь, девушка побежала впе- 
ред, легко преодолевая крутой подъем. 
Муцикава, опираясь на свой посох, шел 
следом. 

‚Впереди в сзади двигались люди. Поль- 
зуясь хорошей погодой, старые и молодые 
японцы, кто для физической закалки, кто 
по традиции или религиозному обычаю, 
совершали восхождение на священную 
гору. 

Вышедшие на день или два раныше спу- 
скались теперь вниз. О-Кими обратила вви- 
мание на японца с какой-то ношей. Он то 
появлялся. то исчезал за бесчисленными 
тюворотами тропинки. Наконец около боль- 
ого камня, напоминавшего постамент для 
статуи, они повстречались. Рикша с юбна- 
женным медным мускулистым торсом нес 
на рогульках миловидную японку, Тол- 
стенькие ножки девицы раскачивались в 
такт размеренной походке Зикши. Она с 
равнодушным любопытством рассматривала 
туристов в европейских костюмах. 

О-Кими свернула © тропинки. 

-— Земляника! — воскликнула она. — Му. 


‘пи-тян, идите скорей сюда! 


— Кими-тян.. Кими-тян..  извините.., — 
шептал Муцикава; смущенно оглядываясь 
по сторонам. 


Рикша остановился и с изумлением стал 
смотреть на девушку, собиравшую ягоды. 

— Кими-тян, окажите благодеяние, пере. 
станьте. Никто же не ест этого в Японии. 
Ведь вы же, извините, не в Европе! 

— Ягоды такие вкусные, попробуйте! 
В Париже я всегда ходила сама на рынок, 
чтобы купить свежей земляники. 

— Пойдемте, Кими-тян, окажите благо- 
деяние. Мы обрашаем на себя внимание 
путешественников. Хотя мы и одеты по- 
европейски, но каждый узнает в нас ятюн- 
ЦеЕв, 

— Вы невозможный человек! — восклик- 
нула О-Кими, бросая собранную земляни- 
ку на дорожку. — Ну, хоропю, идем! 
Она обиженно посмотрела на Муцикаву и 
ткяила ‘вперед. --Жажется, я никогда не 
привыкну к Японии, — горестно вздохнула 
она. 

— Ах, Кими-тян. как далеки вы пушой 
от нас! Я почувствовал это сразу же по- 
сле вашего приезда в Токио, извините. Ки- 
ми-тян, чем заслужил я этот холод, кото- 
рый может убить даже цветущие вишни? 

Девушка молчала, сшибая концом посо- 
ха травинки. 

— Какой смешной обычай, — затоворила 
она: — ставить штамп на посохе ча каж- 
дой пройденной станции, чтобы потом гор- 
диться перед знакомыми восхождением на 
гору. 
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— Вам все кажется смешным на родине, 
извините, — обиженно пронзнес Муцикава.— 
Европа отняла вас у меня, Кими-тян, — 
добавил он, отворачиваясь в сторону. 

О-Кими положила подбородок на посох 
и задумчиво произнесла 

--- ЕъуропарР 

Вдали сгущался и темнел воздух, пред- 
вешая сумерки. 

Муцикава пристально смотрел на ту, ко- 
торую так долго считал своей невестой. 

›-- И Америка, — жестко выговорил он.— 
Вас слишком увлекла ньыю-йоркская вы- 
главка, извините. 

О-Кими молчала. 

— Я знаю, — продолжал он‚— что вы 
очень заинтересованы в судьбе некоторых 
экспонатов выставки. Поэтому, извините, я 
тоже следил за ними. Правда, я, прости- 
те меня, располагаю для этого большими, 
чем вы, возможностями. 

-— Что вы имеете в виду? — повернулась 
О-Кими. з | 

— Я, простите меня, получия последние 
сведения © строительстве опытного подвод- 
аого туннеля в России. Кажется, вы при- 
‘даете ему особенное значение? 

Муцикава, согнувшись, заглянул в лицо 
девушки. О-Кими равнодушно пожала пле- 
чами. 

-— Да? Разве вы замечали, что я инте- 
ресуюсь техникой? Скажите, это туман 
поднимается там, по склону 

-- Нет, это пар, извините, — раздраженно 
ответил Муцикава, — Ведь Фудзи-сан все 
еще горяч, особенно его восточный склон. 

— Да? 

Молодые люди помолчали, потом снова 
двинулись в путь. 

О-Кими не проявляла никакого интереса 
к начатому Муцикавой разговору. Тем не 
менее тот продолжал: 

‘— Осмелюсь рассказать вам, хотя, изви- 
ните, вы, вероятно, и сами читали об этом. 
Русские строили опытный туннель из Мур- 
манска на Новую Землю. 

— Да, об этом что-то писали. 

— Но когда мы вернемся из нашего 
приятного путешествия, вы узнаете нечто 
неприятное. 

-— В самом деле? Что же? 

=-- Русские построили сорок километров 
туннеля. 

— Разве это так неприятно? — искренне 
удивииась О-Кими. 

-— Ах, нет! Теперь это `уже не имеет 
никакого значения, извините. | 

-— Почему? 

— Инженер Корнев, прошу прощения... — 
Муцикава не спускал с О-Кими прищурен- 
ных глаз. — Инженер — Корнев-младший 
командовал пловучим доком, в котором 
собирался туннель. 

-- Да? 

-- Туннель погиб... 

О-Кими шл& вперед, не замедляя шага. 











Читатели А. ЗАБОЗЛАЕВ (полевая 
почта 32191) ШЕРБАКОВ (г. Чита), 
САМОЙЛЕНКО (г. Телави Грузинской 


ССР) и другие спрашивают: 
Из чего состоят камни.для зажигалок 
н как .они изготовляются? 
Отзечаем на этот вопрос.. 


Камни\ для зажигалок делают из пиро- 
форных (дающих огонь) сплавов. Обычно 


это сплав металла церия и железа с при- 
месью злюминия, цинка, магния, меди. 


Муцикава. обогнал девушку, чтобы лучше 
наблюдать за ней, 

—- Туннель погиб! Разве это вас че ин- 
тересует? 

— Как 
О-Кими, 

— При первом же шторме пловучий док 
вместе с туннелем пошел ко дну. 

— Жак же эти русские инженеры... я 
забыла их фамилию, два брата, они были 
в Нью-Йорке... Как они теперь будут про- 
должатТЬ строительство? 

— А вы думаете, что кто-нибудь из них 
еще существует? | 

О-Кими слушала Муцикаву с беспеч- 
ностью ребенка, 

— Я не ожидал, что вы проявите такой 
интерес к <удьбе этого неудачливого ин- 
женера, извините, -—— продолжал Муцикава, 
не дождавшись ответа. 

— Как? — улыбнулась Кими-тян, — Разве 
я заинтересовалась? 

— Успокойтесь, О-Кими, госпожа, про- 
Шу простить меня. Интересующий вас ин- 
женер Корнев-младший жив. Он поступил, 
как трус. 

Муцикава опять посмотрел на ничего не 
выражавшее лицо О-Кими. 

— Он поступил, как трус, —— продолжал 
Муцикава, все более раздражаясь. — Он, 
Корнев-младший, испугался первого же 
иорма. Он приказал сбросить трубу тун-. 
неля в море. Она пошла ко дну, извините. 

Девушка развлекалась сшибанием были- 
нок, которые она ловко поддевала концом 
посоха, Отсутствие какого-либо внимания 
к его словам злило Муцикаву. В чем под- 
нимался мучительный гнев. И, словно ста- 
раясь. разжечь его, он продолжал: 

— Это, конечно, была  легкомысленная 
идея. Даже русские поняли это теперь. 
Строительство ликвидировано. 

Неужели все это действительно безраз- 
лично О-Кими? Неужели она забыла о 
русском инженере? Разве судьба строи- 
тельства теперь нисколько не занимает ее? 
‘Сердце Муцикавы радостно сжалось. Он 
готов был верить, что гора Фудзи-сан дей- 
ствительно священна. О, счастье японца! 
Оно всегда связано с выполнением древ- 
них обычаев. 

Муцикава радостно посмотрел на О-Ки- 
ми. Она улыбнулась ему. Они поднимались 
по крутой тропинке. Муцикава подошел к 
девушке и протянул руку, чтобы помочь 
ей подняться на камень. О-Кими благодар- 
но взглянула на него. 

От ощушения теплоты ее руки, ее лег- 
кости сердце у Муцикавы заколотилосъ. 
Он смотрел по сторонам, и все казалось 
ему иным. ‘’Солнечный закат ‘мерещился 
восходом, приближающаяся . ночь — самым 
ярким, радостным днем. О-Кими шла ря- 
дом © ним! О-Кими была теперь совсем 
другой! Он напрасно ее подозревал. Он 
сам, сам отравлял ‹ебе минуты счастья, 


жалко! -- равводунтню сказала 


(Продолжение следует) 





Основой для получения  пирофорного 
сплава служит технический церий. В по- 
следнем, кроме чистого церия и лантана, 
содержатся алюминий, железо, хальций и 
кремний, Технический церий получают 
электролизом расплавленной смеси хлори- 
стого церия © хлористым натрием. 

Затем в ‘игельных печах или графито- 
вых тиглях сплавляют технический церий 
с железом, цинком, алюминием, медью и 
помешают тигель в «баню» © расплазлен- 
ным хлористым барием. Благодаря этому 
удается избежать загрязнения сплава че- 
рез пористые стенки тигля и .уменынают- 
ся потери металла вследствие окисле- 
ния. | 
Сплавление ведут под слоем” поваренной 
соли или хлористого калия при темпера- 
туре 1050—1 10 С. Сказала расплавляют 
перий, потом добавляют железо. Когда 
железо растворится, добавляют магний или 
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которых могло быть так много! Кими-тян... 
милая, маленькая Кими-тян... Вот ее теп- 
лая рука... Как счастлив он|.. 

Муцикава не мог не насладиться своим 
торжеством. 

— Представьте себе, Кими-тян, — сказал 
он, смеясь, — этот русский инженер... Нет, 
это просто смешио, извините меня... это, 
право, забавно, этот русский инженер, ио- 
топив свое сооружение, захворал какой-то 
подозрительной болезнью! | 

С сияющим лицом Муцикава продолжал 
рассказывать, видя около себя только 
свою... да, да, теперь уже свою -— он по* 
нял это. — Кими-тян, 

— Ето разбил, извините меня, наралич! 
Не правда ли, забавно? А какой авантю- 
рист! Сумел-таки увлечь и Россию и аме- 
риканцев. Ха-ха! Теперь он безвреден для 
общества! И хорошо для него, уверяю вас. 
Его бы простое посадили в сумасшедший 
дом. 

О-Кими смеется, ей тоже весело. Фудзи- 
сан, священная гора! Ты действительно 
приносишь счастье! | 

Муцикава все беспокоился, что его ма- 
ленькая Кими-тян устала. Нужно линь 
последнее усилие, Скоро станция, уже 
видны огни, всего лишь несколько поворо- 
тов отделяют их от домика. Ах, как вино- 
зат Муцикава перед своей маленькой Ки- 
ми-тян. ов на такой большой срок почти 
лишил ее своего общества! 

Они действительно опаздывали, ‘стало 
уже совсем темно. Но Кими-тян смеялась. 
Она уверяла, что боится темноты только в 
комнале, и то лишь потому, что там есть 
мыши! А здесь.. когда они идут вместе... 

Но вот и домик станции. Около него 
столб с фонариком, бросающим на землю 
светлый круг. 

Усталые путешественники уже ступают по 
освещенной земле. На ней какие-то знаки, 
иероглифы! Их можно прочесть... 


«Встретились с ним мы 
Впервые, как осенью 
Падали листья; 

Снова сухие летят, 
Летят на его могилу», 


& 

О-Кими резко остановилась, читая. 

Муцикава взглянул в лицо О-Кими, по- 
павшее теперь в свет фонаря, на стенках 
которого были написаны стихи. 

И он увидел выражение почти суевер- 
ного ужаса, исказившее личико О-Кими, и 
увидел еще, что по этому личику текли 
слезы... 

Кими-тян отбежала в тень. Но Муцика- 
ва уже все понял. И если Кими-тян фы- 
дала, стоя в тени, то Муцикава готов был 
упасть на землю, рвать на себе одежды и 
грызть камни. 

Проклятье! Священная гора Фудзи-сан 
отняла у него его счастье — счастье, кото- 
рого не было! 
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его сплавы и отливают эту массу в длин- 
ные железные трубочки толщиной в 
0.15—0,2 мм. Трубочки сначала нагревают 
до 800-—900°, так кам пирофорные свой- 
ства сплава тем выше, чем медленнее 
происходит его  остывание.  Остывший 
сплав вынимают из формы и разрезают на 
маленькие ‘кусочки — «камни». Они обла: 
дают способностью” при ударе или пра 
трении давать искры. 

Пирофорные сплавы имеют такой со- 
став: 


1. Цериевые металлы — 75,2 процента; 
железо — 17,2 процента; минк — 4,3 про- 
цента; магний — 2,1 процента; кремний — 
0,8 ‘процента. 

2. Цериевые металлы -— 70,28  пропен- 
та; железо —2715 процента; „магний— 


1,74 процента; кремний — 0,28 процента. 
Пирофорные ‘сплавы можно изготовлять 
только в фабричных условиях. | 
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